
Техническая спецификация 

Сталь 660 для изготовления бланкета 

Настоящая спецификация относится к поставке прутков из стали 6.60 (UNS S66286) для 
'использования в систем'е/бланкета ИТЭР. 
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1 OfhllH'Jb применении 

Пасыящая спецификация относится к нос тике пр\:ков in еыли ООО (UN'S S60.286'. для 
применения и системе бланке;а J l ' D P . где не требуются речм'кжые соединения. 

Пасишщая спецификация pajpaooiana на основе стандарта АьЗК/ЛоЗКМ-! 0 
Американскою общее 1ва по испытаниям материалов ( A S I M ) и включае! в себя 
дополни тельные требования. 1 [рименяемая термпнодотия и определения соответствую! 
с кптдаркш ASTM АОЗН А О Ж \ М 0 и А484 A484M-1U. 

Количество <акупаемог о материала определяется соогвекл вующен ! Кщпоьальпон 
оркшичациси (ПО) с учетом непредвиденных обстоятельств. вычваниых неожиданно 
вочнпкшимп сложностями, повторным ичютов тепнем отбракованных ичделпи н ремонтом 
де 1 алей пеудовде i в о р т с. тьнот о качес г на. 

Поставка вк.почае! в себя еиедующпе виды деятельности* 

a) II и очовлсине полного количества прудков., 
b) Организацию обеспечения качества нрн выполнении работ: разработку всех 

процедур, необходимых для -панов нчгоитдеиня, контроль ( в к л ю ч а я а н а л и з ы ) , 
упаковки, хранения и доставки. 

c) Проведение всс.х необходимых инспекций и иеныiалии во время и после 
и н'0!0вления, пред) ематриваемых настоящими техническими условиями. 

(I) Хранение, упаковку я доеганку. 

2 Документы для с с ы л о к 

Делаю гея ссылки па следующие нормы, правила и стандарты: 

2..1 Нормы II правила ASM К: 

!\п IL i \г. С ГСП ья Ни п альпыи контроль 

2.2 Стандарты A S T M : 

А(>38/А63Х-10 Типовая спецификация па пругки. поковки и кованые чаготовкп нч 
дисперсионно упрочненною суперспдава па основе желект тля 
рабо гы в условиях высокой гемпературьт 

А484 'А484М-!0 Спецификация по оГмцим требованиям к пру ткам. кованым 
чаюювкам и поковкам тн нержавеющей стали 

A75I-U8 Методы испытания. методики и терминология но химическому 
ана.ппу нчделип тн стали 

1-1 12-10 Типовые методы испытании для определения среднего размера :ерпа 
Гшювые методы испытаний металлических материалом на 

растяжение при повышенных температурах 

Л также вес релевантные сшндаргы, указанные в сгапдар)е AS'I М А484'А4Х4М- И» 

2.3 С> а н д а т КIV: 

EN 1021)4:2004 Мекилпчоские ичделия: Тип документов по проведению контроля 



Moi \ i пенольчоиагься чр.чнс равноценные национальные ими международные emmapit. ! . 
нормы и правила при наличии coo i вече i в\ иunci о письменною ч,о1 чаеия t 1рганн ящнн 
11 Г' >Р { О Ш и после мод t ьерждеиня выполнения всех предписанных гребивашш. 

3 Определения, ипотовление, термическая обработка и условия поставки 

3.1 Определения 

Нитка единичный акi плавления чшернада. непольч\емо1 о дня о р п н ж и о . и ю ю или 
нескольких ели i ков. 

Определение термина «партия» ем. a e u i u a p i e AS I М \4S4, ,A4S4M: Одна иарши м.ч 
;iitvLfufia изделий соеишт нч всех прутков, профилен или поковок. inmion кчшых и \ о нюи 
плавки по од,нон и тон же icxnojioimi и подверыпплх одном) и тому же гьпд> 
lepMooopaooiки. Применительно ко псом др\ч мм видам пемьпанип, ipcC>\e\ib;.\ по 
техническим \сдовпям на писчие, нар»им нкмючае! и себя нею н р у п л т и о арма!\р\ 
оннчмо п ю ю же размера общим весом менее 500 ки ич| оювлеип}ю при одних я icx же 
!ехг[оло! нческнх режимах. 

3.2 И л опшление, ! срмнчсска» обработка н требования по поставке 

Счаль ичгоындииаегея с использованием '>лек1ронечн либо любым др\1Пм [ м т i и i\ с 
технической точки ирония способом. 

I Ioknh j i c i cm »t -:ака-;е на чак\ик\ юлжпы бы f ь \ к а ;аиы необходимые формы т л е л nil t; 
cooi в е к [шш е рачдедом 3 (-4 Ыформапии по оформлению '.акала» ) с ian/iapi a I М 

На заключительном нале материал поднерккчея icpMooopaooiке на (верльш раствор и 
'шепереноппому упрочнению, при л о м ! !ок\на.ель мож\ г выбрлзь v.aicptniL 
ночнер] и\ 1 ып еолько гермооораоо 1 ке на твердый рае п<ор. однако должно ш, 
лродемопефирожшо, ч ю после конечного дисперсионно!о упрочнения механические 
своиллва MUiepnaua о\ду! еоотвекл вова! ь (ребованиям иаетяшеи спецификации. 

11рн обработке механические свопе ibа обпачцов. кыречаемых ич пр\,к;ов, должны 
coo i ье re) вовлчь чпачеппям in таблицы 2 {раздел b пае изящен спецификации К 

Выбирается термообрабоiка гипа 2 по стандарт} AS ГМ Afta.X А638М; 
- I 'ермооорайчка на шердый раегвор - w8n т ]5Ч". выдержка ~ ч, ии.ллкл в мае ;с 
или воде 
- Дисперсионное упрочнение 705 7б0"(\ выдержка U> ч, охлаждение на ычдухс 
или охлаждение в печи. 

4 Химический состав 

Материал должен еоошечетвоваьч требованиям по химическом) состав) и; таблицы L 
Химические аиалпчы проводятся в еоопчмеипш со екшлархом А"75 I 4 { e u u i , i 
пены пнппц методики и термнноло! ия, -. 

Для химических аплдичои отбираемся один обрачец на илльк\. 
Для аналпча качества продукции беречея один обречен на партию. 



Таблица I Требовании к химическому состав) 
Хгемеп t 

I с 
с 

Ми 

S 
Si 
Ni 
C j 

Mo 
I-
м 
V 
В 

Co li 
Та if 

( удержание, вес. / 
ос i алы юе 
Г.ON 
: и:, Vj j^ 

• Ч !•: [.и L 
0 >0 макс. 
1 00 макс. 

24 (И) 27 00 
; ; "i; jr. :ю 

: : и / I -.о 
. wm -

о 'о макс. 
О 10 0.50 

0 001 - 0 . 0 1 0 
0.10 
0.05 
О 20 

# 1 ребонанпя но радиационной лапине 

5 Требования по размеру зерна, микроструктуре и в к л ю ч е н и я м 

Кош роль микроструктуры для опредечения размера терпа проводится по стандарту \S I М 
Ы 1 2 . Размер черна должен быть не менее Выполняется с составлением, о ' ч е м 
микро! рафичеекпп контрочь с фотоснимками, 

6 Механические свойства 

6Л ния но прочности на растяжение и твердости 

После термообработки в и к и в е к л в и и с разделом .1 настоящей спецификации материал 
должен соответствовав требованиям :ю мехаппчсским свойствам пч таблицы 2. 

1л о. шил 2 Требовании но прочности на растяжение' 

Температура, 
о г 

2п 
250 

Предел | Предел 
прочности I текучести, 

на j 0 , 2 % , мин. 
растяжение, ' М\!а 

М'Щ ! 
" 8С)5 " Т 585 

S01 | 54 (> 

Удлинеине 
и 41), мни,, 

% 

:5 

О ni оси тельное 
сужение, 
МШ1., % 

18 

Твердость 
по 

ЬрИНСЛЛВ) 

248 млн. 

"v 1ермооораоот ка юна 2: o j h w k на твердый раствор ; .пк i j епоиное упрочнение гра, ^ : 
5 настоящей спецификации >. 

г.елн партия состоит и J элементов одною и т о ю же номинальною диаметра, го 
проводятся дна испытания на растяжение при температуре погружающей среды и при 
повышенной температуре, н выполняется одно измерение твердости. 
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7 Размеры и допустимые изменения 

Материал должен соответствовать размерам и разрешенным' допускам,, укачанным в ;ака to 
Покупателя и по стандарту A4S4/A484M-10. 

8 И ер из руш а ю од и й ко нт р о л ь 

8 J Визуальный контроль 

Коп фоль всех внешних иоверхпое$ей проводится визуально но еглидар!) A S M E (раздел 
V. стаи.я 0}, }kmepxHocin должны оьш» плоским и однородными и не должны иметь 
морщин. выи>клостен. раковин, разрывов. трещин и включении. 

9 Нрпсмк I 

! 1ок\ naiejiio должны бып. лредосдавлепы о1мечы об пепьпанпмх м ;лсрпам в 
cootBcieiBifH с нормами и правилами ASMF фачдел V. екпья О). Магерпач и е ю 
апесгация должны соответствовав наеюящеи спецификации. Маюрнал не подлежи: 
приемке, если он не c o o r n e i c n u e j наеюящеи спецификации, 

10 ОГнцаи информации о необходимых испытаниях и и\ периодичность 

Таблица 3 Периодичное и, иеныi amiii 

Пеиьпииие П е р и о ц о л т е ! ь нспьиашш ( Замечании 
Химический сое шв _ I Одно пены типе на парппо | 
I'amep iepna и мпкро! рафия I Одно нин.пднне па парппо j Обра ш и бер\ ic i о т-.ко ь 

j i мееч\ о iбора обра нюв для 
_[ _ _ ! механических йены ышш 

Г в о н е т а прочности на j Два пельпания на парппо 1 Два обрлща при д.п к 
рас1яженис _ __ j _ | icMHcpanpax иин.далия 
1вердо_е1ь _ _ | Оччю испьпанпе на плрпио ! -
Конipojii. размеров По каждом) пр>1К\ 1 И еоо:вен. jвпи с 

I _ ! зак) почпьод лер и ком 
b i m a 1Ы1ЫЙ кон I роль J По каждому пр\ i к\ { ~ 

11 Документация 

! lociaBJUHKOM должен бьпь преде кшлеп акл проведения кои фоля чипа 3.1 по сын uipi\ 
i-N 10204:2004 с включением н него как м;пшм>м следующей информации: 

- Обозначение и маркировка мазериала 
- Метод плавки 
- i !омер плавки 
- Информация о Послании псе 
- 1 1омер шкача 
- Реч\льгаты химическою аналпча 
- Данные 1ермообрабогкп 
- Данные контроля микроструктуры и рачмера icpna 
- Р е з ч л ы а ш испытаний на механические свойства (прочность на расляженпе. ;верлосгЮ 
- Результаты визуального коигроля 
- Сведения об упаковке 
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Нее доку м е т ы цылдты быть на ашдипеком яплкс, а нее единицы n:\iepeihni укал.тваьчея 
и ме>рическоп системе СП. Каждый документ представляется л ч ж к ф о ш ю м аиле в 
формате PDF. 

1:2 У п а к о в к а и маркировка 

См. требования стандарта AS ! М А63Н: 
К каждом) пакету должна был» прикреплена металлическая бирка е укачнпн-м номера 
*аклт на закупку, номера плавки и названия сплава (пли марки). 

На прудках диаметром 25 мм п более либо толщиной 25 мм и более между парад тельными 
сторонами должен бьпь проштампован номер плавки (примерно па расстоянии 5П мм от 
одною пч концов). Прутки меньшею размера упаковываю 1ся в коробки или пакеты с 
прикреплением к ним металлических бирок scm. выше). 

Дополнительно предос тавдяется след) тощая информация: 
-1 !омер спецификации, 
- 11омср плавки. 
- Режимы термообработки, 
- Размеры: диаметр и длина, обпши вес. вид чистовой обработки 
- Помер изделия или уникальным и д е т ификацпоипын номер, свягаиныи с информацией о 
кармине изменения качества н?де шя во времени. 

Поставщиком должно быть обеспечено соответствие товарных пар! nil нормативным 
требованиям применительно к транспортнровке и с тратте назначения, 

13 Требования по обеспечению качества 

Служба кон »роля камее i ва должна быть upi авизована в соответствии с 1ребованиямн, 
представленными в Приложении Л Соглашения о поставке. 
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