	
	УТВЕРЖДАЮ

Директор ОАО «НИАЭП»

__________________ (В.И. Лимаренко)

«   »_________________ 2012г.


ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

открытый запрос предложений на право заключения договора
по лоту №ЗП-18.12 «Ростовская АЭС. Блок№4. Разработка рабочей документации по теме «Реакторное отделение. Специальная антикоррозионная защита воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции реакторного отделения»
том 2 «техническая часть»

2012 г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Наименование работы.

Ростовская АЭС. Энергоблок № 4

Техническое задание 

на разработку рабочей документации по теме:

«Реакторное отделение. Специальная антикоррозионная защита воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции»
2. Общие сведения

2.1. Основание для проектирования и исходно – разрешительные материалы:

· Федеральная целевая программа «Развитие атомного энергопромышленного комплекса России на 2007-2010 годы и на перспективу до 2015 года», утвержденная постановлением Правительства РФ от 06.10.2006г. № 605;

· Генеральная схема размещения объектов электроэнергетики до 2020 года, одобренная Распоряжением Правительства РФ от 22.02.2008г. №215-р;

· Протокол совещания у Директора ОАО «Атомэнергопром» о ходе сооружения энергоблоков АЭС» от 24.12.2007 года;

· Решение Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» о конфигурации основного оборудования энергоблоков № 3 и № 4 Ростовской АЭС, утвержденное 15.04.2008г Генеральным директором ГК по АЭ «Росэнергоатом»;

· Техническое задание к договору № 5366 на разработку Проекта строительства энергоблоков № 3 - 4 Ростовской АЭС.
· Проект строительства энергоблоков № 3 – 4 Ростовской АЭС по разделу «АКЗ», разработанный ОАО "НИАЭП".
2.2. Назначение и цель разработки

Настоящее «Техническое задание …» содержит требования для разработки рабочей документации проекта строительства энергоблока № 4 Ростовской АЭС в части Специальной антикоррозионной защиты (в дальнейшем АКЗ) воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции реакторного отделения:

· по защите от коррозии поверхностей воздуховодов, трубопроводов, опор систем вентиляции;

· по обеспечению надёжной защиты поверхностей от радиоактивных загрязнений;

· по обеспечению их декоративной (лицевой) отделки.

Специальной АКЗ подлежат поверхности воздуховодов, трубопроводов и элементы опор систем вентиляции, находящиеся по условиям эксплуатации в зоне контролируемого доступа. 

2.3. Основные нормативные документы

 Основные нормативные документы, учет которых обязателен при выполнении работы:

· СП АС-03 «Санитарные правила проектирования и эксплуатации атомных станций».
· СП 2.6.1.799-99 (ОСПОРБ-99) «Основные санитарные правила обеспечения санитарной безопасности».

· СП 2.6.1.28-2000 (ПРБ АС-99) «Правила радиационной безопасности при эксплуатации атомных станций».

· СНиП 2.03.11-85 «Защита строительных конструкций от коррозии».

· СНиП 3.04.03-88 «Защита строительных конструкций и сооружений от коррозии. Правила производства и приемки работ».

· СНиП 21-01-97* «Пожарная безопасность зданий и сооружений».

· НПБ 113-2003 «Пожарная безопасность атомных станций. Общие требования».

· СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Общие требования».

· ГОСТ 12.3.016-87 «Работы антикоррозионные. Требования по безопасности».

· ОСТ 95 10590-2004 «Покрытия полимерные защитные для атомных станций. Общие требования, выбор и применение».

· ГОСТ 21.513-83 «Антикоррозионная защита конструкций зданий и сооружений. Рабочие чертежи».

· ГОСТ Р 51102-97 «Покрытия полимерные защитные дезактивируемые. Технические требования».

· ГОСТ 9.032-74 «Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения».

2.4. Заказчик: – Открытое акционерное общество Нижегородская инжиниринговая компания «Атомэнергопроект».
2.5. Подрядная проектная организация по проектированию Специальной антикоррозионной защиты: – определяется по итогу проведения конкурса по выбору исполнителя работ в соответствии с приказом Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» №583 от 21.08.2009.

2.6. Стадия проектирования – «Рабочая документация».

2.7. Сроки выполнения проектных работ.

Принимаются в соответствии с Календарным планом к договору на выполнение данных работ.

2.8. Состав и содержание разрабатываемой рабочей документации:

Состав разрабатываемой рабочей документации АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции включает разработку следующих проектных материалов:

· Общих указаний по выполнению АКЗ;

· Таблиц с условиями (режимами) эксплуатации воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции 

· Схем АКЗ;

· Объемов работ;

· Спецификаций материалов;

· Сметной документации.

В разрабатываемой рабочей документации должны быть приведены требования к металлоконструкциям, подлежащим защите (воздуховоды, трубопроводы и опоры систем вентиляции), требования к защитным покрытиям, характеристика применяемых материалов, конструкция применяемых схем АКЗ, объемы работ АКЗ и требуемое количество материалов, регламент по ремонту покрытий АКЗ.

Разрабатываемая рабочая документация – схемы и объемы АКЗ должны приводиться в РД по помещениям, в соответствии с принятой экспликацией помещений в чертежах архитектурных решений.

По запросу НИАЭП субподрядная организация предоставляет данные по разработанной РД для формирования объектного перечня рабочих чертежей, смет и спецификаций.

Рабочую документацию по специальной АКЗ выполнять по следующим этапам:

-
Р.О. Фундаментная часть. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции в зоне контролируемого доступа;

-
Р.О. Обстройка с отм +13,200 до купола. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции в зоне контролируемого доступа;


Р.О. Обстройка с отм +13,200 до купола. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции в помещениях аккумуляторных батарей;

-
Р.О. Оболочка. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции.

2.9. Вид строительства.

Новое строительство.

2.10. Сведения об источниках и порядке финансирования работ.

Финансирование проектно - изыскательских работ осуществляется за счет Главы 12 Пускового комплекса энергоблока №4 Ростовской АЭС.

3. Общие характеристики объекта – исходные данные для проектирования.

3.1  Краткая характеристика района и площадки строительства.

Площадка строительства энергоблока 4 РоАЭС размещается на территории Волгодонской АЭС, расположенной в Дубовском районе Ростовской области в 13,5 км восточнее г. Волгодонска.

Природно-климатические условия площадки строительства:

· Климатические условия: – расчетная температура наружного воздуха минус 220 С.

· Расчетное значение веса снегового покрова для II снегового района 1.2 кПа (120 кгс/м2).

· Нормативное значение ветрового давления для III ветрового района 
0.38 кПа (38 кгс/м2).

· Интенсивность проектного землетрясения (ПЗ) составляет - 6 балов по шкале МSК-64.

· Интенсивность максимального расчетного землетрясения (МРЗ) составляет - 7 балов по шкале МSК-64.

3.2 Исходные данные для проектирования

В качестве исходных данных для разработки Рабочей документации специальной АКЗ принимаются следующие материалы:

· Задание, включающее таблицы с условиями эксплуатации систем вентиляции, для которых разрабатывается РД АКЗ.

· Чертежи архитектурных решений
4. Требования, предъявляемые к металлическим поверхностям, подлежащим антикоррозионной защите

Металлические поверхности конструкций, подготовленные под защитные покрытия должны соответствовать требованиям таблицы 4 - 1.

Таблица 4 – 1. Требования к металлической поверхности

	Наименование
	Содержание требования

	Формы конструкций
	Конструкции замкнутого профиля должны проектироваться со сплошными швами и заваркой торцов. Не допускаются конструкции с тавровыми сечениями  из двух уголков, крестовыми  сечениями  из четырех уголков, с незамкнутыми прямоугольными сечениями,  двутавровыми  сечениями из уголков или гнутого профиля.

	Внешний вид
	Отсутствие заусенцев, острых кромок, сварочных брызг, наплывов пайки, прожогов, остатков флюса, неметаллических включений, пригаров, раковин, трещин, а также влаги, солей, жиров и загрязнений.

	Сварные швы
	Сварные швы должны быть равномерными, сплошными, иметь плавный переход к основному металлу, очищены от сварочного шлака, неплотно прилегающей окалины, брызг металла, жиров и других загрязнений.

Сварные швы после сварки электродами с флюсовым покрытием должны быть очищены от налета флюса и нейтрализованы до рН не менее 7. 

	Степень очистки от окислов
	Конструкции из углеродистой стали должны быть очищены от окислов.

Под лакокрасочные  покрытия окислы не должны обнаруживаться при  осмотре  поверхности невооруженным глазом, под металлизацию - при  осмотре поверхности лупой с шестикратным увеличением.

	Шерохо-ватость поверхности
	Значение максимальной высоты неровности профиля после дробеструйной обработки под лакокрасочное покрытие не должно превышать 60 мкм, под металлизацию должны составлять от 63 до 80 мкм.


5. Технические требования к специальным антикоррозионным покрытиям

Разрабатываемые проектные решения по Специальной антикоррозионной защите воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции должны обладать следующими свойствами и характеристиками:

эксплуатационная стойкость при рабочих и аварийных режимах температуры: влажности, давлении, воздействии технологических сред и дезактивирующих растворов, механических воздействий и т.п.; 

предотвращение коррозии и продление срока службы воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции, в соответствии с требованиями НТД в области специальной антикоррозионной защиты объектов АЭС;

радиационная стойкость;

чистота поверхности от радиоактивных загрязнений;

долговечность и надежность в условиях повышенных агрессивности среды и радиационных воздействий;

хорошая дезактивируемость от радиоактивных загрязнений в соответствии с требованиями санитарных норм;

стойкостью к атмосферным воздействиям при монтаже конструкций;

обладать декоративными свойствами;

быть технологичными в условиях строительной площадки;

иметь гигиенические и пожарные характеристики в соответствии с требованиями нормативной документации;

иметь опыт применения на АЭС;

учитывать конструктивные особенности защищаемых поверхностей;

учитывать условия эксплуатации и назначения покрытий;

обеспечивать декоративную отделку;

обеспечивать надежность и долговременность эксплуатации защищаемых конструкций;

максимально обеспечивать радиационную безопасность работы обслуживающего персонала и предотвращать распространение радиоактивных загрязнений;

обеспечивать возможность ремонта и замены, в случае необходимости, химических покрытий в период эксплуатации АЭС;

эксплуатационные свойства элементов защиты должны обеспечивать проведение, в режиме эксплуатации АС, дезактивации поверхностей без нарушения слоев защитного химического покрытия;

в случае применения защитных покрытий на основе новых и импортных материалов, обеспечивать их соответствие требованиям проекта, нормативной документации и быть сертифицированы в установленном порядке;

снижение стоимости работ химзащиты за счет применения технологичных и экономически выгодных материалов, обеспечивающих высокое качество и долговечность покрытий наносимых на защищаемую поверхность.

Разрабатываемые проектные решения по АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции должны включать данные по цветовому решению соответствии с требованиями СП 2.6.1.799-99 (ОСПОРБ-99).

6. Требования к эксплуатационно - ремонтным характеристикам  защитных покрытий

Предусмотренные проектом покрытия АКЗ должны сохранять свои защитные свойства на весь срок службы АЭС при проектных условиях эксплуатации, с учетом выполнения профилактических работ по ремонту покрытий.

Срок службы покрытий принимается согласно нормативной документации на покрытия для АЭС (в соответствии с требованиями ГОСТ Р 51102-97).

В соответствии с гарантийными сроками эксплуатации покрытий составляется график обследования специальных и антикоррозионных покрытий воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции по помещениям АЭС.

По результатам обследования составляется ведомость местных дефектов покрытия. Такими дефектами могут быть следующие:

механические повреждения;

наличие пузырей;

отслоение покрытия;

расслаивание пленки покрытия;

растрескивание;

выступание точек коррозии.

Дефектные участки покрытия удаляют механическим способом и наносят новое покрытие по проектной схеме.

После длительной эксплуатации покрытия в течение 10-15 лет возможно меление, потеря блеска и снижение способности покрытия отмываться от радиоактивных загрязнений. В этом случае покрытия обновляют путем нанесения одного или двух слоев лакокрасочной эмали.

7. Требования по стандартизации и сертификации.

При разработке проектных решений по АКЗ следует стремиться к стандартизации применяемых схем и материалов.
Необходимо максимально использовать имеющиеся технологии, системы и оборудование, одобренные надзорными органами и на практике подтвердившие свою надежность. 

Осуществление принципов стандартизации и унификации, изложенных в настоящем разделе, позволит получить экономический эффект за счет:

снижения затрат на проектирование;

снижения затрат на изготовление и поставку материалов и оборудования;

снижения затрат на экспертизу и лицензирование.

При разработке проектных решений по АКЗ необходимо руководствоваться следующими основными нормативными документами в области сертификации:

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Порядок разработки и ведения номенклатуры оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащих обязательной сертификации», ОИТ‑0015‑2001.

· «Требования к сертификации строительных конструкций, важных для безопасности объектов использования атомной энергии», РБ-005-98.

· «Указатель нормативных документов по стандартизации, разработанных предприятиями и организациями отрасли», РД 95 10347-2001.

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Основные положения», ОИТ‑0001-1999.

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Номенклатура оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащей обязательной сертификации», ОИТ-0013-2000.

· «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Порядок проведения сертификации систем качества (производств)», ОИТ-0016-2001.

· «Об утверждении перечня продукции, подлежащей обязательной сертификации в области пожарной безопасности» приказ МЧС РФ от 08.07.2002 г. №320.

· Постановление правительства РФ от 27.12.1997г. № 1636 «О Правилах подтверждения пригодности новых материалов, изделий, конструкций и технологий для применения в строительстве».

8. Требования к обеспечению качества.

Необходимое качество проектирования должно быть обеспечено выполнением процедур и требований системы качества предприятий, соответствующей стандартам ИСО 9001:2000.

9. Количество выдаваемых экземпляров.

Разрабатываемая рабочая документация по АКЗ направляется в ОАО «НИАЭП» на бумажном носителе в одном экземпляре и один экземпляр на электронном носителе (CD диск) в формате редактора - для выполнения процедуры входного контроля и дальнейшей передачи Заказчику.

10. Требования к сметной документации.

Сметы должны быть выполнены в базисном уровне цен на 01.01.2000 г. по сборникам территориальных единичных расценок ТЕР-2001 и ТЕРм-2001, разработанных для Ростовской области, в форматах .tif; .xls; АРПС 1.10 (.txt) и во внутреннем формате ПК «АтомСмета» (.sob). 
11. Сроки выполнения работ
	Наименование работы по договору
	 Срок  выполнения:

	
	начало
	окончание

	Ростовская АЭС. Энергоблок №4. разработка рабочей документации по теме «Реакторное отделение. Специальная антикоррозионная защита воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции реакторного отделения»,   в том числе:
- Р.О. Фундаментная часть. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции в зоне контролируемого доступа

- Р.О. Обстройка с отм +13,200 до купола. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции в зоне контролируемого доступа

- Р.О. Обстройка с отм +13,200 до купола. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции в помещениях аккумуляторных батарей;
- Р.О. Оболочка. Специальная АКЗ воздуховодов, трубопроводов и опор систем вентиляции


	с момента заключения договора

30.07.2012

 15.08.2012 

30.09.2012
	5 дней с момента заключения договора

20.08.2012

30.09.2012

30.10.2012


























































































































































































































































