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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	1. Лента АКЛ ТУ 1231-009-34415304-2012
2. Спираль АКЛ 2,5/30/860 ТУ 1470-010-34415304-2012

3. Сетка (ССЦП), № 150/100/50-28 ТУ 1275-007-34415304-2012

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый товар является новым товаром, 

Товар не заложен

Товар не является предметом спора третьих лиц

	Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления

	Не требуются

	Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления

	Лента АКЛ ТУ 1231-009-34415304-2012
Спираль АКЛ 2,5/30/860 ТУ 1470-010-34415304-2012

Сетка (ССЦП), № 150/100/50-28 ТУ 1275-007-34415304-2012

	Подраздел 1.5 Код ОКП

	121122

121100

127000


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Лента АКЛ предназначена для устройства механических заграждений плоских спиральных, комбинированных и других барьеров безопасности. Спираль АКЛ предназначенную для устройства механических заграждений и возможной работы с чувствительными элементами сигнальных систем охраны объектов. Оцинкованная сетка используется для ограждения охраняемых объектов, как в качестве пассивного элемента ограждения, так и в качестве сигнального ограждения различных объектов. 


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Лента должна устойчиво работать с чувствительными элементами систем сигнализации различного назначения (отсутствие помех типа «скрипа» и «звона» на определенных частотах работы чувствительных элементов при воздействии природных факторов: ветер, температура, снег, дождь). Спираль, изготавливаемая из оцинкованной стали, должна использоваться в любых климатических условиях. Оцинкованная сетка используется для ограждения охраняемых объектов, как в качестве пассивного элемента ограждения, так и в качестве сигнального ограждения различных объектов в различных климатических условиях
	


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров
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	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Армирующая (несущая) проволока должна быть специальная канатная оцинкованная с суммарным пределом сопротивлению разрыва системы проволока + лента не менее 7562 Н. Лента колючая должна быть из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий из углеродистой холоднокатаной рулонной стали с качеством поверхности по ГОСТ 14918-80 толщина ленты 0,55 или 0,5мм
        Свойства и эксплуатационные характеристики спирали АКЛ не должны меняться в течении всего срока службы  - 20 лет, с учетом устойчивой работы совместно с чувствительными элементами сигнальных систем охраны.

         Сетку изготавливают шириной 1600 мм с допуском ± 0.5%.

Места перекрещивания проволок должны быть прочно сварены. Не допускаются непроваренные пересечения проволок (непровары) в сетке.

Сварное соединение при испытании путем разрыва должно выдержать следующую нагрузку:

- для сетки из проволоки диаметром свыше 1,6 мм - не менее 147 Н (15 кгс).

Пропуск поперечных проволок не допускается.


Края сетки должны быть обрезаны на уровне крайних нитей основы.

Длина сетки в рулоне должна быть не менее 127 пог.м.

Поверхностная плотность цинка на проволоке в сетке из оцинкованной проволоки должна соответствовать требованиям, указанным в таблице 

Таблица 2

Номинальный диаметр проволоки, мм

Поверхностная плотность цинка, г/м2, не менее

2,50-2,80

70
3,0

80



	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	        Лента АКЛ не должна менять свои свойства в течение всего срока службы – в течение 20 лет, включая работу с чувствительными элементами.

материалы, применяемые для изготовления ленты, должны быть подвергнуты входному контролю по ГОСТ 24297-82.

         Сырье и материалы, применяемые для изготовления спирали, должны соответствовать требованию стандартов. Для изготовления ленты колючей армированной:

Полоса стальная для ленты колючей армированной должна изготавливаться из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий.

Обозначение проката: сталь тонколистовая оцинкованная с непрерывных линий, толщиной 0.5-0.55 мм. Пример обозначения для толщины 0.55 мм - ОЦ - А - 0 - 0.55 ГОСТ 19904-74 из материала - сталь 08 пс-ОН-МТ-1 ГОСТ 14918-80. Проволока несущая оцинкованная (ПНО) Ø 2.4 - 2.5 мм должна быть изготовлена из стали катаной. Обозначение для Ø 2.5 мм - проволока 2.5-1570-В-ОЖ ГОСТ 7372-79. Предельное сопротивление разрыву 6169Н. Предельное сопротивление ленты колючей армированной разрыву 7562Н.
         Сетка изготавливается в рулонах.

Сетка изготавливается с квадратными и прямоугольными ячейками.

На поверхности оцинкованной сетки не должно быть непокрытых цинком мест и острых наплывов, гладкие наплывы браковочным признаком не являются. 

Допускается неоднородность проволоки в сетке по цвету: 

-белые пятна и блестки, белый налет, если проволока в сетке соответствует требованиям указанным в таблице 2 подраздела 4.2

На сетке, изготовленной из оцинкованной проволоки, в местах сварки допускаются темные пятна

	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	Изделия должны быть маркированы в соответствии с требованиями конструкторской документации.

Маркировка должна содержать наименование изделия, заводской номер, год выпуска, название предприятия изготовителя и его местонахождение.

Маркировка должна быть устойчива к внешним воздействиям в течении всего срока службы изделия, механически прочна.

К торцевой части рулона сетки прикрепляется бирка, в которой указывают:

товарный знак и наименование предприятия-изготовителя с юридическим адресом;

условное обозначение сетки;

ширину сетки, мм;

длину сетки, м;

общее количество сетки, кв.м.;

дату изготовления.

	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	       Изделие должно быть упаковано в соответствии с требованиями конструкторской документации и требований ГОСТ 23170-78 бухтами диаметром 900 мм и общей длиной в бухте 200 м.
       Изделие должно быть упаковано в соответствии с конструкторской документацией и технических условий на него.
        Верхний конец сетки, поставляемый в рулонах, прочно прикрепляется к предыдущим слоям сетки термообработанной низкоуглеродистой проволокой диаметром 1,3 - 1,6 мм по ТУ 14-4-1563-89, ГОСТ 3282 или ее отходами. 

Допускается увязка по окружности рулона лентой согласно утвержденной НД.

Рулоны сеток перевязываются по ширине рулона металлической лентой толщиной 0.5 мм по ГОСТ 3560 двойными вязками. Способ крепления ленты - пломбовый, специальным приспособлением. Допускается крепление верхнего слоя сетки специальными скобами.

Сетка поставляется без упаковки


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Изделия должны быть приняты техническим контролем предприятия-изготовителя и ВП.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Поставщик обязан вместе с товаром передать заказчику техническую документацию (паспорта, инструкции по эксплуатации и т.д.), счет, счет-фактуру, ТТН (форма 1-Т), другие документы, необходимые для приемки товара; товарную накладную (по форме ТОРГ-12);документы, удостоверяющие качество товара, ТУ в случае изготовления товара по техническим условиям; документы о сертификации товара (сертификаты безопасности материалов, сертификаты пожарной безопасности и др.), если товар подлежат сертификации согласно действующему законодательству.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Изделия допускается транспортировать любым видом транспорта без ограничения расстояния и скорости в соответствии с правилами перевозки грузов, действующим на транспорте данного вида.

Условия транспортирования в части воздействия механических факторов - Л, ГОСТ 23170-78.

При всех видах транспортирования изделие должно быть раскреплено способами, исключающими его перемещения и соударения при транспортировке.

При погрузочно-разгрузочных работах должно быть исключено воздействие на изделие ударных факторов


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Условия хранения изделия в части воздействия климатических факторов должны соответствовать условиям хранения по ГОСТ 15150-69, исключающим совместное нахождение его с химически-активными веществами


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантийный срок службы изделия не менее 3 лет со дня отгрузки его потребителю. В течении этого срока предприятие-изготовитель гарантирует соответствие изделия требованиям настоящего ТЗ при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации.

Срок службы изделия не менее 20 лет.


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Срок службы изделия не менее 20 лет при соблюдении условий транспортирования, хранения, монтажа и эксплуатации. Свойства и эксплуатационные характеристики спирали АКЛ не должны меняться в течении всего срока службы  - 20 лет, с учетом устойчивой работы совместно с  чувствительными элементами сигнальных систем охраны.


РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Лента должна иметь конструктивное исполнение по ГОСТ В20.39.304-88, климатическое исполнение УХЛ4 с категорией размещения 1 по ГОСТ 15150-69 и эксплуатироваться в различных сезонных условиях на открытом воздухе. К остальным изделиям экологические требования не предъявляются.


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	      Армирующая (несущая) проволока должен быть специальная канатная оцинкованная с суммарным пределом сопротивлению разрыва системы проволока + лента не менее 7562 Н. 

      АКЛ должно устойчиво работать как самостоятельное механическое заграждение, так и в составе различных комбинаций заграждений с чувствительными элементами сигнальных систем охраны объектов исключая помеховые шумы в виде «скрипов» и «звона» на частотах в полосе обработки полезного сигнала, в составе спектра воздействий на чувствительные элементы, что должно достигаться определенной технологией и материалами степлирования точек связки узлов спиралей.

      Сетку изготавливают шириной 1600 мм с допуском ± 0.5%.

Места перекрещивания проволок должны быть прочно сварены. Не допускаются не проваренные пересечения проволок (не провары) в сетке.

Сварное соединение при испытании путем разрыва должно выдержать следующую нагрузку:

- для сетки из проволоки диаметром свыше 1,6 мм - не менее 147 Н (15 кгс).

Пропуск поперечных проволок не допускается.


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	      Лента колючая должна быть из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий из углеродистой холоднокатаной рулонной стали с качеством поверхности по ГОСТ 14918-80 толщина ленты 0,55 или 0,5мм.

      Другие составляющие: Проволока вязальная должна изготавливаться из проволоки стальной низкоуглеродистой общего назначения Ø 1.8-2.0 мм, оцинкованной, термически обработанной. Обозначение для Ø 1.8 мм - «Проволока 1.8-2Ц-С ГОСТ 3282-74», временное сопротивление разрыву (1-ой группы) - 290+490 МПа (30^-50 кг/мм2).

Скобы степлирующие должны изготавливаться из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий, толщина 1.2 мм. Обозначение проката: ОЦ А-0-1.2 ГОСТ 19904-74 из материала сталь 08 пс-ОН-МТ-1 ГОСТ 14918-80. 1.2.3.2. Материалы, применяемые для изготовления изделий, должны быть подвергнуты входному контролю по ГОСТ 24297-87.

     На поверхности оцинкованной сетки не должно быть непокрытых цинком мест и острых наплывов, гладкие наплывы браковочным признаком не являются. 

Допускается неоднородность проволоки в сетке по цвету: 

-белые пятна и блестки, белый налет, если проволока в сетке соответствует требованиям, указанным в таблице 2 подраздела 4.2

На сетке, изготовленной из оцинкованной проволоки, в местах сварки допускаются темные пятна


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	        Устойчивая работа с чувствительными элементами систем сигнализации различного назначения (отсутствие помех типа «скрипа» и «звона» на определенных частотах работы чувствительных элементов при воздействии природных факторов: ветер, температура, снег, дождь.

        Полоса стальная для ленты колючей армированной должна изготавливаться из стали тонколистовой оцинкованной с непрерывных линий.

        Сетка сварная оцинкованная (ССЦП) должна совместно устойчиво работать с чувствительными элементами различных систем охраны, исключая частотные помехи типа «скрипа», «звона» от природных факторов, таких как снег, дождь, ветер, температура, в спектрах сигналов воздействия нарушителя при преодолении и разрушении заграждений что должно достигаться определенной технологией изготовления ССЦП (100% провары пересечений, исключение резонансных явлений и др.).


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Лента АКЛ 90 237 метров

Спираль АКЛ 379 бухт
Сетка (ССЦП) – 17 145 пог. м
Начало поставки – 50 % в течении 4 рабочих дней с момента заключения договора

Окончание поставки – 50% в течении 20 дней с момента заключения договора.


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Конструкторская  документация, техническая документация должна включать в себя руководство по эксплуатации изделия и паспорт.


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	Лента АКЛ


	Армированная колючая лента

	2
	Спираль АКЛ 2,5/30/860
	Спираль из армированной колючей ленты

	3
	ССЦП
	Сетка сварная с цинковым покрытием


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Приложение № 2
	

	2
	Приложение № 3
	

	3
	Приложение № 4
	


Начальник подразделения 





А. Б. Крылов

Исполнитель







С. Г. Брызгов

                                                                                                                    ПРИЛОЖЕНИЕ № 2
[image: image1.jpg]J—

ScKu3 NeHT! Komoyess
seas 244 29
522 . p .
|
v
=0 1

TY 1231-009-34415304-2012

o
(ST M ey

w| 1

000 *CTARLMOHTAX"

Tpunoxense 2

T





                                                                                                                 ПРИЛОЖЕНИЕ № 4

[image: image2.jpg]Towreme N4

Bapbep 6e30MaCHOCTH CIMpanbHbiii

O e o e T oo™
(e~ s s e e wrsose|
o o o | v |sm | w |
o o | |un] w | m
R

T e B N ) Y )
[T e W [+ || | s

o e s 03, 1 1 s 1= 00
R e e 5.

TY 1470-010-34415304-2012

[ 2 T L Ly )
1 G | T | o
[rmcpum [ u| v
o]
- Tpunowenwe 4 000 “Crammonma”
Puspacorar]

T












Е. Н. Гапеев
