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1
ТОМ 2 «Техническая часть» 


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
на поставку оборудования плазменной резки
для нужд Ленинградского отделения филиала «Северо-западный территориальный округ» ФГУП «РосРАО»
1. Перечень товаров и общих требований
	
№ п/п
	
Наименование
	
Основные технические характеристики товара
	Ссылка на прилагаемый нормативный документ
	
Комплектность
	
Ед. изм.
	
Данные
	
Кол-во
	
Срок поставки
	
Объем гарантий и гарантийный срок

	1.
	Установка плазменной резки СП153М (или аналог)
	
	Параметры
	Ед. изм.
	Значения

	Размеры рабочей зоны
	
	

	- по оси X
	м
	1,60

	- по оси Y
	м
	3

	Метод резки
	
	Плазменный

	Головки для обработки
	
	Плазменная

	Число суппортов
	шт.
	1

	Вертикальный ход головки
	мм
	200

	Толщина вертикальной газовой резки
	мм
	-

	Толщина вертикальной плазменной резки
	мм
	0,5 - 25

	Привод по оси X и оси Y
	мм
	рейка и шестерня М = 1

	Привод поперечной балки - ось Y
	
	Двусторонний

	Точность позиционирования горелки по всей рабочей зоне
	мм
	+ - 0,05

	Повторяемость позиции горелки
	мм
	+ - 0,05

	Скорость движения по осям
	м/мин
	до 23

	Тип направляющих
	
	Высокоточные рельсовые направляющие Hiwin

	Электропривод оси “X” двухсторонний
· Подающий двигатель
· Номинальный крутящий момент
· Максимальные обороты
· Приивод по оси . “X”
	
Модель
Кг/см
tr/min


	
110CSTH99
112
4000
редуктор, шестерня, зубчатая рейка

	Электропривод оси “Y”
· Подающий двигатель
· Номинальный крутящий момент
· Максимальные обороты
· Приивод по оси . “Y”
	
Модель
Кг/см
tr/min

	

110CSTH99
112
4000
редуктор, шестерня, зубчатая рейка

	Система ЧПУ
	
	Стойка СП210 с системой управления САЭМ ПЛАЗМА 2.2

	Система привода портала и суппорта
	
	Двухфазные гибридные шаговые двигатели

	Система контроля высоты резака
	
	THC301d

	Дистанционное управление
	
	Беспроводной 
Пульт ДУ

	Программное обеспечение
	
	
SheetCAM


	Вес 
	   кг
	1100



	нет
	Портальная установка СП153М (сварная конструкция, двухсторонний привод, системы динамической стабилизации движения) в комплектации:
- Портальная установка с рабочим полем 1580х3000мм;
 - Совмещенный водоналивной стол 1700х3500мм;
- Стойка ЧПУ СП210 с сенсорным управлением;
- Система управления САЭМ ПЛАЗМА 3.0;
- Моторизированный суппорт вертикальной оси для плазменного резака;
- Программное обеспечение SheetCAM поддерживает форматы dxf и dwg;
- Система автоконтроля высоты плазменной резки THC301d;
- Беспроводной пульт дистанционного управления;
- Система магнитной фиксации инструмента.
	шт.
	нет
	1
	25 рабочих дней, но не позднее 10.12.2013г.
	не менее 18 месяцев с момента приёмки Товара (оборудования) Покупателем на своём складе, но не более 12 месяцев с момента ввода оборудования в эксплуатацию

Код ОКП: 364500 Оборудование и аппаратура для газопламенной обработки металлов и металлизации изделий

	2.
	Аппарат плазменной резки Hypertherm Powermax65 (или аналог)
	
	Рекомендуемая предельная толщина прожига 
	мм
	12

	Максимальная толщина реза
	мм
	25

	Выходной ток
	А
	20-65

	Входное напряжение
	
	400 В, 3 ф, 50/60 Hz

	Входной ток
	
	400 В, 3 ф, 50/60 Hz, 28 А

	Рабочий цикл при полной нагрузке
	
	50%, 65 А, 400 В 3 ф 
100%, 45 А, 440 В, 3 ф

	Габариты, глубина х ширина х высота
	мм
	500х234х455

	Вес с резаком
	кг
	26

	Источник газа
	
	Сжатый воздух

	Скорость потока и давление
	л/мин
	189 при 5,6 бар

	Длина проводов резака
	м
	7,5



	нет
	Комплект поставки:
1.Аппарат плазменной резки Hypertherm Powermax65 2.Полноразмерный механизированный резак Duromax 7.5м 
3.Стартовый комплект расходных деталей для плазмотрона: 
-  электрод - 3шт,
-  сопло - 3шт,
-  завихритель - 1шт,
-  защитный экран - 1шт,
 -  защитный колпачок с омическим контактом - 1шт. 4.Рабочий кабель с зажимом
	шт.
	нет
	1
	25 рабочих дней, но не позднее 10.12.2013г.
	не менее 18 месяцев с момента приёмки Товара (оборудования) Покупателем на своём складе, но не более 12 месяцев с момента ввода оборудования в эксплуатацию

Код ОКП: 364500 Оборудование и аппаратура для газопламенной обработки металлов и металлизации изделий


2. Сведения о новизне
Поставляемый Товар (оборудование) должен быть новым (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Товар (оборудование) должен быть поставлен комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.
3. Требования к маркировке
Товар (оборудование) должен иметь маркировку в соответствии с требованиями конструкторской документации.
Состав маркировки:
- товарный знак или обозначение предприятия - изготовителя;
- условное обозначение изделия;
- порядковый номер изделия по системе нумерации предприятия изготовителя;
- год изготовления;
- напряжение, мощность или ток, частота электропитания.
4. Требования к упаковке
Товар (оборудование) поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.
5. Требования по правилам сдачи и приемки
5.1. Порядок сдачи и приемки: Приемка Товара (оборудования) осуществляется в соответствии с действующим законодательством РФ и Инструкциями о порядке приемки продукции производственно-технического назначения по количеству и качеству.
5.2. Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товара: На момент поставки, на Товар (оборудование) должен быть предоставлен Сертификат соответствия.
6. Требования к транспортированию
Товар (оборудование) в упаковке предприятия-изготовителя может транспортироваться всеми видами транспорта на любые расстояния:
- перевозка по железной дороге должна производиться в крытых чистых вагонах;
- при перевозке открытым автотранспортом ящики должны быть накрыты водонепроницаемым материалом;
- при перевозке воздушным транспортом ящики должны быть размещены в герметичном отапливаемом отсеке;
- при перевозке водным и морским транспортом ящики должны быть размещены в трюме.
Размещение и крепление ящиков на транспортных средствах должны обеспечивать устойчивое положение при следовании в пути, отсутствие смещения и ударов друг о друга.
При погрузке и выгрузке должны соблюдаться требования надписей, указанных на транспортной таре.
Во время погрузочно-разгрузочных работ Товар (оборудование) не должен подвергаться воздействию атмосферных осадков.
7. Требования к хранению
В соответствии с ГОСТ 15150-69.
8. Требования к обслуживанию
В соответствии с  руководством по эксплуатации на Товар (оборудование).
9. Экологические требования
Не требуется
10. Требования по безопасности
В соответствии с ГОСТ 12.2.003-91 Оборудование производственное. Общие требования безопасности.
11. Требования к качеству
Товар (оборудование) должно соответствовать требованиям ТУ и Специальным условиям поставки оборудования, приборов, материалов и изделий для объектов атомной энергетики.
12. Техническое сопровождение групп товаров, за исключением нестандартного оборудования
Не требуется
13. Дополнительные (иные) требования
Не требуется
14. Требования к форме предоставляемой информации
Не требуется
15. Требования к техническому обучению персонала заказчика
Не требуется

