Приложение № 2 

к извещению о проведении запроса котировок
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

На поставку проката цветных металлов

1. Назначение

Прокат цветных металлов предназначен для обеспечения производства опытной партии образцов силовых выпрямительных непланарных диодов.

2. Технические характеристики

Прокат цветных металлов должен соответствовать требованиям следующих нормативных документов:

2.1 ГОСТ 1535-2006 - Прутки медные. 

2.1.1 ГОСТ 1535-2006 распространяется на тянутые медные прутки круглого, квадратного, шестигранного сечений и прессованные прутки круглого сечения, применяемые в различных отраслях промышленности. 

2.1.2 Классификация медных прутков согласно ГОСТ 1535-2006: 

а) по способу изготовления: холоднодеформированные (тянутые, Д), 
б) горячедеформированные (прессованные, Г); 

в) по форме сечения: круглые (КР), квадратные (КВ), шестигранные (ШГ); 

г) по точности изготовления: нормальная (Н), повышенная (П), высокая (В); д) по состоянию: мягкое (М), полутвердое (П), твердое (Т); 

е) по длине: немерная (НД), кратная мерной (КД);

2.1.3 Особые условия: допускаемые отклонения диаметра с симметричными допусками (А), для обработки в автоматах (АВ), мягкое состояние повышенной пластичности (Л), полутвёрдое состояние повышенной пластичности (Ф), твердое состояние повышенной пластичности (У), с обрезанными концами (ОК), повышенной точности по кривизне (С), регламентированные требования по испытанию на растяжение (Р), регламентированные требования измерения твердости по Бринеллю (НВ), регламентированные требования измерения твердости по Виккерсу (НV), пруток в бухтах свободной намотки (БТ), пруток в бухтах послойной упорядоченной намотки (БУ).

2.1.4 Прутки изготовляются из меди марок: М1, М1р, М1ф, М2р, М3р, М2, М3 по ГОСТ 859.
2.2 ГОСТ 2060-2006 Прутки латунные

2.2.1 ГОСТ 2060-2006 распространяется на тянутые и прессованные латунные прутки круглого, квадратного и шестигранного сечений, применяемые в различных отраслях промышленности.

2.2.2 ГОСТ 2060-2006 не распространяется на латунные прутки для обработки резанием на автоматах.
2.2.3 По длине прутки согласно ГОСТ 2060-2006 изготавливают немерной, мерной и кратной мерной длины в отрезках и в бухтах. В отрезках немерной длины: 

- от 1500 до 3000 мм – диаметром от 3 до 4 мм включительно;

- от 2000 до 5000 мм – диаметром свыше 4 до 40 мм включительно;

- от 1000 до 4000 мм – диаметром свыше 40 до 80 мм включительно;

- от 1000 до 3000 мм – диаметром свыше 80 до 100 мм включительно;

- от 500 до 3000 мм – диаметром свыше 100 мм;

2.2.4 В отрезках мерной длины в пределах немерной с предельными отклонениями по длине для прутков: 

- тянутых – +15 мм;

- прессованных: диаметром до 80 мм – +15 мм; диаметром свыше 80 мм – +20 мм;

2.2.5 В отрезках кратной мерной длины в пределах немерной с припуском 5 мм на каждый рез и с допуском по длине, установленными для прутков мерной длины.

2.2.6 Прутки изготавливают из латуни марок: Л63, ЛС63-3, ЛС59-1В, ЛС59-1, ЛС58-2, ЛС58-3, ЛС59-2, ЛЖС58-1-1, ЛО62-1, ЛАЖ60-1-1, ЛЖМц59-1-1, ЛМц58-2 по ГОСТ 15527.
2.3 ГОСТ 18905-73 Прокат молибденовый - Труба 26×1 мм
3. Дополнительные требования 

3.1 Поставка товара должна осуществляться на условиях DDP согласно ИНКОТЕРМС-2000 по адресу: 105064 Москва, переулок  Обуха, д. 3-1/12, стр. 6 

3.2 Требования к гарантийному обслуживанию: 

Срок гарантийного обслуживания - не менее 12 месяцев 

3.3 Требования к сервисному и постгарантийному обслуживанию: 

- должна быть представлена контактная информация (телефон и адрес электронной почты), по которым можно решить вопросы гарантийного обслуживания. 
4. Порядок сдачи-приемки установки и сроки поставки
Исполнитель обязан поставить полный комплект оборудования не позднее 5 рабочих дней после подписания договора поставок проката цветных металлов в количестве – 20 кг.
По результатам испытаний составляется двусторонний акт сдачи - приемки.
5. Стоимость оборудования – 800 000 (восемьсот тысяч) рублей. 


6. Порядок расчетов: аванс 50% от суммы договора перечисляется заказчиком в течение 3 рабочих дней с даты подписания договора; полная оплата осуществляется в течение 5-ти банковских дней после поставки оборудования на склад заказчика и подписания акта сдачи-приемки оборудования.
