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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ

открытый запрос предложений в электронной форме на 

право заключения договора на поставку 

универсального токарного станка EMCOMAT 17D или эквивалента
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

	Технические характеристики
	Значение

	Рабочая зона
	

	Межцентровое расстояние
	700 мм

	Высота центров
	170 мм

	Диаметр вращения над станиной
	Ø340 мм

	Диаметр вращения над поперечными салазками
	Ø190 мм

	Ширина станины
	260 мм

	Наибольшее продольное перемещение суппорта
	600 мм

	Наибольшее поперечное перемещение суппорта
	220 мм

	Наибольшее перемещение резцовых салазок
	110 мм

	Длина поперечных салазок
	410 мм

	Ширина поперечных салазок
	150 мм

	Длина направляющих продольных салазок
	380 мм

	Сечение державки резца
	20×20 мм

	Расстояние между резцовыми салазками и вращающимся центром
	34 мм

	Разворот суппорта
	60 / 120°

	Главный шпиндель
	

	Конус шпинделя по DIN 55029
	S5

	Диаметр отверстия шпинделя 
	Ø50 мм

	Внутренний конус по DIN 7178
	1 : 22

	Внутренний диаметр подшипника шпинделя 
	      Ø70 мм

	Макс. диаметр патрона
	Ø200 мм

	Макс. диаметр планшайбы
	Ø200 мм

	Диапазон числа оборотов шпинделя
	40…3000 об/мин

	Регулирование частоты вращения
	бесступенчатое

	Механическая коробка 
	4

	Главный привод
	

	Мощность (40% ПВ)
	5,3 кВт

	Макс. крутящий момент на главном шпинделе
	1450 об/мин

	Макс. крутящий момент на главном шпинделе
	640 Нм

	Подачи
	

	20 продольных подач по оси Z
	0,045-0,787 мм/об

	20 поперечных подач по оси X
	0,023-0,406 мм/об

	Нарезание резьбы
	

	20 метрических резьб в базовой версии
	0,4-7,0 мм

	32 дюймовых резьб (с опцией – гитара сменных колес D3Z200)
	56-4 tpi

	28 модульных резьб  (с опцией – гитара сменных колес D3Z200)
	0,2-3,5

	32 диаметров питчевых резьб (с опцией – гитара сменных колес D3Z200)
	112-8 tpi

	Задняя бабка
	

	Диаметр пиноли
	Ø50 мм

	Внутренний конус 
	МТ3

	Поперечное смещение
	±13 мм

	Ход пиноли
	120 мм

	Цена деления лимбов
	

	Лимб продольного перемещения (ось Z)
	0, 2 мм

	Лимб поперечного перемещения 
(поперечная подача, ось X)
	До 0,05 мм на (

	Лимб перемещения резцовой (верхней) каретки (ось Z0)
	0,025 мм

	Лимб задней бабки
	0,1 мм

	Допустимый вес обрабатываемой заготовки
	

	Консольно  закрепленная заготовка (в патроне)
	50 кг

	Закреплена в патроне и поджата задней бабкой
	150 кг

	Электрическая сеть
	

	Напряжение сети
	400 В

	Макс. колебание напряжения
	+5/-10 %

	Частота тока
	50 Гц

	Общая потребляемая мощность
	5,0 кВА

	Главный предохранитель
	16 А

	Диапазон температур (при влажности воздуха 20-75%)
	10-35 °С

	Габариты станка
	

	Общая длина
	1650 мм

	Общая ширина
	1060 мм

	Общая высота
	1635 мм

	Высота оси вращения над фундаментом
	1103 мм

	Вес станка
	755 кг

	Цифровая индикация
	

	Дисплей по оси Х
	0,001 мм

	Дисплей по оси Y
	0,005 мм

	Дисплей по оси Z
	0,01 мм

	Лакокрасочное покрытие
	

	EMCO – цветовая гамма 
(аналоги RAL 3002/RAL 7038/RAL 7021)
	Красный / Светло-

серый / Черный

	Уровень шума
	

	Допустимый уровень шума согласно техническим условиям.
	79 дБ (А)


                               Дополнительное оборудование
	                                          Наименование
	Кол-во

	3-х кулачковый токарный патрон (200 мм, с комплектом из трех закаленных  кулачков. Для шпинделя с конусом по DIN 55029-S5 Camlock. 

Рабочий ( шпинделя 50 мм. Зажимной диаметр наружный Ø4-200 мм, внутренний Ø44-186 мм.
	1

	Комплект из трех закаленных кулачков для токарного патрона 
	1

	Комплект из трех закаленных кулачков для токарного патрона 
	1

	Комплект из трех сырых кулачков для токарного патрона V7W 000R 
	2

	3-х кулачковый токарный патрон ROEHM (160 мм, с комплектом из трех закаленных  кулачков. Тип 630, №109150. Для шпинделя с конусом по DIN 55029-S5. Центральное отверстие Ø42 мм.

3-х кулачковый токарный патрон ROEHM (160 мм, с комплектом из трех закаленных  кулачков. Тип 630, №109150. Для шпинделя с конусом по DIN 55029-S5. Центральное отверстие Ø42 мм.
	1

	Комплект из трех закаленных кулачков для патрона 999000
	1

	Комплект из трех закаленных кулачков для патрона 999000.
	1

	Комплект из трех сырых кулачков для патрона 999000.
	1

	Планшайба (200 мм с 4-мя индивидуально регулируемыми и реверсивными кулачками. Максимально допустимая частота вращения шпинделя – 1410 об/мин. Зажимной диаметр 16-190 мм, диаметр на разжим 52-180 мм.
	1

	Комплект из 4-х закаленных кулачков для планшайбы P7X 000R
	1

	Быстродействующий цанговый патрон с ручной рукояткой. Монтируется напрямую на шпинделе станка, используется с цангами типа 173 Е (Ø2-42 мм). Концентричность 0,04 мм.
	1

	Цанга типа 173Е для патрона D4Z080, диапазон диаметров зажима от 2 до 42 мм.

Комплект цанг с Ø2 до Ø42 с шагом через 1 мм – всего 41 штука в комплекте
	1 к-т

	Вращающийся центр МК3
	1

	Полый упор для шпинделя (47-57 мм), включая ключ.
	1

	Микрометрический упор
	2

	4-х позиционная револьверная головка для установки в пиноль задней бабки. Диапазон зажима: (1-10 мм.  Для задней бабки необходима переходная втулка МТ3-МТ2 (212410).
	1

	Цанги для револьверной головки, тип ESX 16. Комплект из 12 цанг с рабочим диапазоном (1,0-10 мм (Ø1, 1.5, 2, 2.5, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 мм).
	1 к-т

	Переходная втулка МТ3-МТ2
	2

	Галогенная лампа освещения рабочей зоны станка. 24 В, 20 Вт
	1

	Встроенная система подачи СОЖ. Сменный бак, объем 20 л, производительность 48 л/мин.
	1

	Элементы выверки положения станка – 4 шт. Для гашения колебаний и повышения точности установки станка.
	1

	Устройство для обработки конусов. Предназначено для обработки внутренних и наружных конусных поверхностей, а также нарезки конусной резьбы до максимального диаметра (100 мм. Угол регулируется в диапазоне (10(, длина обработки 200 мм.
	1

	Гитара сменных колес для нарезания дополнительных резьб: 32 метрических резьб; 29 дюймовых резьб; 28 модульных резьб, 32 диаметра питчевых резьб.
	1

	Переходная втулка МТ4 для внутреннего конуса шпинделя
	2

	Быстросменный держатель – комплект В.

Комплект включает:

- базовый держатель,

- 4 шт. стандартных держателя BD 25/20/120,
- 1 шт. призматический держатель BH 28/32/130.

Пригоден для инструмента со сменными твердосплавными пластинками.
	1

	Стандартный держатель BD25/20/120 для инструмента с сечением державки 20×20 мм.

Для применения с 212160 и 212230.
	6

	Держатель втулки Ø40 мм BJ 28/40/120.

Для применения с 212160 и 212230.

Втулка с конусом Морзе МТ3 BL 3/40.
	2

	4-х сторонний резцедержатель  RD1.

Комплект поставки включает:

- четыре сменных держателя WD 1/20 

- один сменный держатель WDPL 1/12.

Примечание:

необходим монтажный комплект.
	1

	Монтажный комплект. Необходим для монтажа RD 1 (223671)
	1

	Быстрозажимной сверлильный патрон Ø3-16 мм, монтируется в В16
	1

	Вставная цапфа МТ2 для сверлильного патрона 250045
	1

	Быстрозажимной сверлильный патрон ROEHM, размер SK10S, тип 141, Ø0,5-10 мм, монтируется в В12.
	1

	Вставная цапфа МТ 2 для патрона 999002.
	1

	Державка чернового резца, правая 
SCLCR2020K09
	6

	Правый резцедержатель SDJCR2020K11
	6

	Торцевой держатель SSSCR2020K09
	6

	Базовый держатель для отрезного резца MSS-E20R002020J
	6

	Расточная оправка Ø20 мм A20QSDUCR07
	6

	Комплект из 2-х центровочных сверл Ø10 мм.
	2
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