
Format A3

Èí
â.
 ¹

 ï
îä

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïî

äï
. è

 ä
àò

à
Ñï

ðà
â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

1 

 
 

1:204.10.11 15,6
Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèò. Ìàññà Ìàñøòàá

Ëèñò: Ëèñòîâ:

Ðàçðàá.
Ïðîâ.
Ò. êîíòð.

Í. êîíòð.
Óòâ.

Шолох
Сквороднев

   ÃÍÖ
ÈÔÂÝ ÊÎНикитин

XD
M
$0

02
0$

01
$1

3$
00

31
0

O
 

 

26
0

d9
/0

,19
0

/0
,3
20

O
 

 

20
4

O
 

 

135(141)

O
20

0
 

 

21
0

O
 

 

2

1

BRa2,0

A

A (2:1)

O
24

5 O
20

2
H9

+0
,11

5
0

Ra2,0

a O 0,1 B

1

Ra2,0

4

30°

Ra3,2

Ra3,2

Ra3,2

Ra3,2

Ra3,2
Ra3,2

Ra3,2

7,2

R
35

Ra3,2

n 0,1 Bn 0,1 B

ñâàðêà
äèôôóçèîííàÿ

R 7

Переходник

Сборочный чертеж
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1. Диффузионная сварка проводится в соответствии с технологией, 
   разработанной компанией, выполняющей сварку. 
2. Неуказанные предельные отклонения размеров: h12, #IT12/2.  
3. Размеры в скобках $ после сварки.
4. Поверхности переходника очистить от углеводородов и других
   загрязнений.
5. Перед проверкой на герметичность выполнить термоциклирование (20 циклов, 
   диапазон температур 20 ... 150~C) без использования воды.
  Течь по гелию не более 10 $10 (мбар л/с).
6. Данные испытаний должны быть занесены в протокол с последующей передачей
   в DESY.
7. Переходник обернуть защитным материалом для избежания загрязнения во
   время дальнейших операций.
8. Остальные  ТТ по ОСТ 95 227$83.
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