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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ 
 

Подраздел 1.1 Наименование 

- Наименование: «Вставка РВЗК107.300»; 

- КД РВЗК107.300. 

Подраздел 1.2 Сведения о новизне 

- Вставка должна быть новой, не бывшей в употреблении, не собранной из  

восстановленных узлов. 

Подраздел 1.3 Этапы разработки / изготовления 

- Вставка испытывается на герметичность газовой смесью согласно схеме 3 

чертежа РВЗК107.300СБ давлением 0,5кгс/см
2
 в течение не менее 30мин. 

Утечка смеси не допускается. 

Подраздел 1.4 Документы для разработки / изготовления 

- КД РВЗК107.300.  

- Действующая НТД на предприятии-изготовителе. 

Подраздел 1.5 Код ОКП 

Код ОКП: 2715815 

 

РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
 

- Вставка является составной (разрушаемой) частью взрывозащитной 

камеры. 

 

РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ 

 

- Рабочий диапазон температуры окружающей среды от -20°C до +40°C при 

нерегламентированной влажности. 

 

РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
 

Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики 

(потребительские свойства) товаров 

1 Габаритные размеры вставки:  

   1.1 диаметр по цилиндру - 1436мм; 

   1.2 длина - 1490мм. 

2 Размеры внутренней полости вставки: 

   2.1 диаметр по цилиндру -1300мм; 

   2.2 длина - 1490мм. 

3 Масса вставки (расчетная) - 2800кг. 

4 Параметры центральной части вставки: 

   4.1 количество силовых слоёв - 3шт.; 

   4.2 материал силовых слоёв - сталь 09Г2С; 

   4.3 толщина песочной прослойки между слоями - 10мм; 

   4.4 тип песка - формовочный, сухой, ГОСТ 2138-91. 
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5 Материал фланцевых частей вставки - сталь 09Г2С. 

6 Параметры нижней фланцевой части вставки: 

   6.1 количество отверстий под проходные разъемы-16шт. 

   6.2 количество внутренних заглушек - 16шт.; 

   6.3 количество наружных заглушек - 16шт.; 

   6.4 количество колпаков - 16шт.; 

7 Параметры грузоподьемных приспособлений вставки:  

   7.1 количество проушин - 4шт.; 

   7.2 грузоподъемность проушины - (1700±50)кгс; 

   7.3 количество вилок - 6шт.; 

   7.4 грузоподъемность вилки - (100±5)кгс. 

8 Параметры сварных швов вставки: 

   8.1 тип швов - группа II, III по ОСТ 95 1487-86; 

   8.2 швы выполняются электродами Э42А, Э50А ГОСТ 9467-75. 

Подраздел 4.2. Требования к надежности 

- Срок службы вставки – не менее 5 лет. 

Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и 

эксплуатационным материалам 

- Допускается рихтовка и подгонка деталей по месту, увеличение катетов 

сварных швов, подрезка кромок.  

- Все материалы не должны зависеть от поставок по импорту. 

- Все материалы должны быть аттестованы поставщиком и иметь 

сертификаты качества. 

- Все материалы подвергаются входному контролю. 

- Грузоподъемные приспособления подвергаются испытаниям на прочность. 

Трещины и остаточные деформации после испытаний не допускаются. 

- Качество сварных швов проверяется методом ультразвукового контроля по 

ГОСТ 14782-86, эквивалентная площадь объемного дефекта не более 5 мм
2
. 

Подраздел 4.4 Требования к маркировке 

 - Вставка должна иметь маркировку в соответствии с действующей НТД на 

предприятии-изготовителе. 

Подраздел 4.5 Требования к упаковке 

- При транспортировании вставку упаковать согласно схеме 4 КД 

РВЗК107.300 пленкой полиэтиленовой ГОСТ 10354-82. 

 

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ 

 

Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки 

- Входной контроль на соответствие технических характеристик заявленным 

с составлением акта приемки вставки. 

Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных 

документов при поставке товаров 

- На вставку составить паспорт в соответствии с действующей НТД на 

предприятии-изготовителе. 
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- К паспорту на вставку приложить сопроводительные документы (копии) 

входящих изделий и деталей, акты испытаний, сертификаты соответствия, 

свидетельства контроля.  

 

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ 

 

- Вставка должна транспортироваться автомобильным, железнодорожным 

транспортом в упакованном виде согласно схеме 4 КД РВЗК107.300. 

 

РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ 

 

- В упакованном состоянии вставка должна быть устойчива к воздействиям 

внешней среды. 

 

РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ 

ГАРАНТИЙ 

 

- Гарантийный срок работоспособности вставки − не менее 5 лет. 

 

РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ 

 

Не предъявляются. 

 

РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

 

Не предъявляются. 

 

РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ 

 

Не предъявляются. 

 

РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ 

 

- ГОСТ 380-2005, ГОСТ 19281-89, ГОСТ 2138-91 

 

РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ 

 

Не предъявляются. 
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РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) 

ПОСТАВКИ 

 

- Вставка изготавливается в количестве 3 шт.,  

- Периодичность поставки единицы продукции: не позднее 30.09.2015г., не 

позднее 31.10.2015г., не позднее 30.11.2015г. 

 

 

РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ 
 

- Полный комплект технической документации на русском языке, на 

бумажном носителе формата А4, количество экземпляров - 1. 

 

РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ 
 

№ 

п/п 
Сокращение Расшифровка сокращения 

− − − 

 

РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ 
 

№ 

п/п 
Наименование приложения 

Номер 

страницы 

1 КД РВЗК107.300 7 

 

РАЗДЕЛ 18. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ 

 

Въезд на территорию ЗАТО Снежинск ограничивается в соответствии с Законом 

“О закрытом административно-территориальном образовании” от 14 июля 1992г. 

№3297-1, Постановлением Правительства Российской Федерации от 11.06.1966 

№693 “Об утверждении Положения о порядке обеспечения особого режима в 

закрытом административно-территориальном образовании, на территории 

которого расположены объекты Государственной корпорации по атомной энергии 

“Росатом” (с изменениями и дополнениями). 

Индивидуальные предприниматели, представители юридических лиц, являющиеся 

гражданами Российской Федерации, местом постоянного или преимущественного 

проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, 

могут принять участие в процедуре закупки при условии ознакомления и 

выполнения требований особого режима безопасного функционирования 

института. 

Участники процедуры закупки, местом постоянного или преимущественного 

проживания которых не является территория закрытого образования Снежинск, 

должны заблаговременно (за 2 месяца) оформить въезд на территорию ЗАТО 

Снежинск. 

Разрешение на въезд в ЗАТО Снежинск выдается директором РФЯЦ-ВНИИТФ или 
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уполномоченными им лицами только после согласования с отделом Управления 

федеральной службы безопасности по Челябинской области в г. Снежинске. 

Индивидуальным предпринимателям, представителям юридических лиц, 

являющимися гражданами Российской Федерации, местом постоянного или 

преимущественного проживания которых не является территория закрытого 

образования Снежинск, может быть отказано во въезде при выявлении 

обстоятельств, влияющих на безопасное функционирование института, а также при 

однократном нарушении требований особого режима безопасного 

функционирования института. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ПРИЛОЖЕНИЕ КД РВЗК107.300 
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