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Приложение № 2

к договору № ___________
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КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН

на выполнение научно-исследовательской работы по теме:

«Разработка технологии лазерной сварки для формирования корня шва»

	№№ эт.
	Наименование этапа
	Результаты работы
	Сроки исполнения
	Стоимость тыс. руб.

	
	
	
	Начало
	Окончание
	

	1.
	Разработка технологии ремонта сварных швов путём лазерной микро наплавки.

1.1. Изучение и классификация образую-щихся дефектов при лазерной сварке стальных конструкций первой стенки и  центральной сборки дивертора.

1.2. Разработка методов и форм разделки дефектных участков под заварку лазерным излучением.

1.3. Разработка технологии ремонта деталей первой стенки и  центральной сборки дивертора методом лазерной микро-наплавки с применением присадочных проволок.

1.4. Разработка технологии ремонта деталей первой стенки и  центральной сборки дивертора методом лазерной микро-наплавки с применением металлических порошков.

1.5.Исследование микро и макроструктуры ремонтных зон на опытных образцах. 

1.6.Выбор оптимальных технологий для ремонта дефектов на деталях первой стенки и  центральной сборки дивертора методом лазерной микро-наплавки.

1.7. Подготовка промежуточного научно-технического отчёта.
	Промежуточный научно-технический отчет
	C даты подписания договора
	01.09.2012
	

	Сдача-приемка работ оформляется двусторонним актом.

	2.
	Исследование возможно-сти использования флюсов для формирования корневой части шва и предотвращения образования брызг.

2.1. Выбор составов гранулированных флюсов и исследование возможности их применения для формирования корневой части шва при лазерной сварке.

2.2. Разработка составов и отработка технологии применения жидких активирующих флюсов и порошкообразных флюсов для формирования корневой части шва при лазерной сварке.

2.3. Исследование микро и макроструктуры сварных соединений, полученных с применением гранулиро-ванных и жидких активирующих флюсов. 

2.4. Подготовка промежуточного научно-технического отчёта.
	Промежуточный научно-технический отчет
	02.09.2012
	01.12.2012
	

	Сдача-приемка работ оформляется двусторонним актом.

	3.
	3.1 Разработка технологии лазерной сварки с полным проплавлением заглушек (замкнутых кольцевых стыковых соединений) толщиной 11мм без образования брызг с обратной стороны шва и без дефектов в местах замыкания шва (поры, непровары, подрезы и  чрезмерные наплывы).

3.2 Разработка технологии сварки стыкового соединения коробчатой структуры за один проход без заходных планок путем непрерывного прохождения луча по периметру коробчатой структуры по всей длине сварного соединения.

3.3 Отработка технологии сварки стыкового соединения за один проход с различными вариантами отклонения луча.

3.4. Исследование формирования соединений при сварке за один проход двумя лучами.

3.5. Исследование возможности получения качественных соединений с разделкой кромок, заваркой корня шва на малой мощности и последующим заплавлением разделки присадочной проволокой.

3.6. Исследование микро и макроструктуры сварных соединений, полученных по разработанным технологиям.

3.7. Анализ различных вариантов получения сварных соединений и выбор оптимального метода.

3.8. Демонстрация применения разработанных технологий на оборудовании Заказчика.

3.9. Подготовка заключительного научно- технического отчёта
	Заключительный научно-технический отчет
	01.12.2012
	01.09.2013
	

	Сдача-приемка работ оформляется двусторонним актом

	
	ИТОГО в том числе по годам:
	
	
	

	
	2012 год
	
	
	
	

	
	2013 год.
	
	
	
	


	Исполнитель

(Должность)

____________________ /Ф.И.О./
«___» ______________ 2012 г.
МП
	Заказчик

Генеральный директор

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»

______________________ Филатов О.Г.

«___» _______________ 2012 г.
МП


