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Мурманск, 2015 год
1. 
Предмет открытого запроса цен:
Заключение договора на поставку станков.
2. Срок поставки:
начало: с момента подписания договора поставки;
окончание: в течение 30 (тридцати) календарных дней.
Место поставки товара и условия: 
Поставка Товара осуществляется в ЗАТО г. Александровск, Мурманской области, н.п. Сайда-Губа (Центр по обращению с радиоактивными отходами - отделение Сайда-Губа СЗЦ «СевРАО» - филиала ФГУП «РосРАО»). 
Порядок приемки товара: Приемка товара производится на территории Покупателя, в присутствии представителей обеих сторон, при наличии всех необходимых документов на поставляемую продукцию (сертификаты, паспорта и т.п.).
Дополнительные условия:
· Въезд в ЗАТО Мурманской области возможен только при наличии пропуска, оформленного в соответствии с установленными правилами.
3. Цена поставляемого товара:
В цену должны быть включены все расходы на качественное выполнение работ, определённых предметом договора, включая страхование, уплату налогов (в т.ч. НДС), сборов, транспортные, погрузочно-разгрузочные расходы, расходы на сопровождение груза до склада Покупателя, находящегося в ЗАТО г. Александровск, Мурманской области, н.п. Сайда-Губа (Центр по обращению с радиоактивными отходами - отделение Сайда-Губа СЗЦ «СевРАО» - филиала ФГУП «РосРАО»), хранение на складе и другие обязательные платежи.
4. Перечень Товара:

	№
п/п
	Наименование Товара*
	Технические характеристики
	Кол-во
	Ед. изм. 

	1
	Отрезной станок для резки профилей мод. 
SB-350 (дисковый станок PSB-350 AP)
	Станок для резки черных и цветных металлов, труб, профилей, сплошных заготовок:
- мощность электродвигателя – не менее 1,5 КВт;
- плавно регулируемая скорость вращения диска 15-90 об/мин (ременный вариатор);
- замкнутая система охлаждения инструмента;
- мощность помпы – не менее 0,1 КВт;
- линейка для отмеривания заготовок – не менее 500 мм;
- защитный кожух диска;
- тиски с зажатием перед и после зоны реза заготовки;
- защита мотора от перегрузки;
- предохранительный автомат электрического тока;
- управление 24 V;
- размер диска не менее 350х2х32 мм
- максимальное раскрытие тисков – не менее 170 мм;
- размер станка не менее 900х1550х1850 мм;
- высота обработки заготовки 950 мм;
- набор инструментов для обслуживания;
- руководство по эксплуатации станка;
[bookmark: _GoBack]- возможность визуального отслеживания уровня масла в редукторе;
- вес не менее 185 кг; 
- электрический узел AEG с замком для контроля включения станка (в комплект входит 2 ключа);
- диаметр отрезаемой заготовки при резе под 0 градусов не менее 115 кг;
- квадратное сечение отрезаемой заготовки при резе под 0 градусов – не менее 95 мм;
- прямоугольное сечение отрезаемой заготовки при резе под 0 градусов – не менее 160х90 мм;
- диаметр отрезаемой заготовки при резе 45 градусов – не менее 115 мм;
- квадратное сечение отрезаемой заготовки при резе под 45 градусов – не менее 90 мм;
- прямоугольное сечение отрезаемой заготовки при резе под 45 градусов – не менее 120х80 мм;
Комплектация: подставка под станок С096.
	1
	шт

	2
	Гидравлическая гильотина НГ 12Г.02
	Ножницы гидравлические листовые НГ 12Г02:
- наибольшая толщина разрезаемых листов с пределом прочности δВ=50 Мпа – не менее 12 мм;
- минимальная толщина разрезаемого листа – не менее 1 мм;
- наибольшая длина реза – не менее 3150 мм;
- временное сопротивление материала – не менее500 кгс/мм2;
- допустимое усилие реза – не менее 3150 мм;
- угол наклона подвижного ножа – не менее 0º50´̴ 2º45´;
- максимальное перемещение заднего упора– не менее 800 мм;
- частота ходов ножа не менее – 12 ход/мин;
- длина стола– не менее 2890 мм;
- высота стола над уровнем пола – не менее 890 мм;
- расстояние между стойками в свету –– не менее 2730 мм;
- номинальное давление насоса НАПЛ-М63 – не менее 14,5-17,5 Мпа;
- производительность насоса – не менее 63 см³/об;
- количество гидроприжимов– не менее 13 шт;
- насос аксиально-поршневой НАПЛ-М63
             Qном – не менее 63 см³/об
             Р мак – не менее 31,5 Мпа;
- главный привод  
             тип – 5 АМХ160S4У3
             мощность – не менее 15 кВт
             скорость вращения– не менее 1410    об/мин;
- привод заднего упора
             тип – YS7124            
             мощность – не менее 0,37 кВт
             скорость вращения – не менее 1400    об/мин;
- привод регулировки зазора между ножами, NMRV 090/60+NMRV 040/30:
             тип – YS7124
             мощность – не менее 0,37 кВт
             скорость вращения – 1400 об/мин;
- количество режимов работы – 2;
- управление рабочим ходом – ножная педаль;
- система смазки – комбинированная;
- габаритные размеры ножниц:
              спереди-назад – не более 1800 мм;
              слева-направо -  не более 3850 мм;
              высота над уровнем пола – не более 2400 мм;
- масса ножниц – не менее 9800кг.

Рольганг приводной к НГ 12Г.02
- размеры транспортируемого проката
               длина – не менее 6000 мм
               ширина – не менее 3150 мм;
- масса транспортируемого проката – не менее 6000 кг;
- габаритные размеры в плане:
                длина – не менее 4000 мм
                ширина – не менее 2070 мм
                высота – не менее 810 мм;
- масса устройства – не более 1100 кг;
- род тока питающей сети (для модели с эл. приводом) – переменный, трехфазный;
- частота тока – 50 Гц;
- напряжение – 380/220 В;
- электропривод:
                номинальная мощность – 2,2 кВт;
                частота вращения – 960 мин.

Комплектация:
- ножницы в сборе, пульт управления (контроллер с УЦИ) на станине, передвижная педаль управления;
- рабочий стол с шариковыми опорами для облегчения передвижения разрезаемого материала;
- удлинители рабочего стола;
- боковой упор с линейкой 1000 мм;
- задний электромеханический упор (точность 1 мм) – управления с контроллера, информация о положении на экране контроллера;
- решетчатое ограждение зоны реза;
- электронный счетчик ходов с выводом информации на экран контроллера;
- управление продольным наклоном ножевой балки с контроллера;
- управление зазором между ножами с отдельного пульта с выводом информации на шкалу;
- освещение рабочей зоны с лазерным указателем линии реза;
- верхний и нижний ножи с 4-х сторонней заточкой;
- рольганг приводной универсальный для гильотины;
- руководство по эксплуатации, паспорт.

	1
	шт

	3
	Трубогибочный станок УГС-6/1
	Трубогибочный станок УГС-6/1 для обработки материалов из черных, цветных нержавеющих металлов, оцинкованных и без покрытия, гибки профильных труб и сортового проката методом обкатки в холодном состоянии:
- наружный диаметр изгибаемых труб – 17-60 мм, (3/8"-2" дюйм);
- толщина стенок изгибаемых труб – 2-4,5 мм;
- максимальный угол гиба – 180 градусов;
- частота вращения гибочного инструмента – 3,2 об/мин;
- мощность привода главного движения – 3 кВт;
- время цикла при гибке на 180 градусов в полуавтоматическом режиме – 20сек;
- номинальное напряжение питания – 380В;
- габаритные размеры (LхВхН), мм – 775х610х1045;
- масса – 380 кг;
Комплектация:
- станок в сборе;
- стандартная комплектация из шести сменных колодок (для гибки водо-газопроводных труб по ГОСТ 3262-75, диаметром от 1/2 до 2 дюйма и толщиной стенки от 2 мм до 4,5 мм;
- руководство по эксплуатации.
	1
	шт

	4
	Кромкоскалывающий станок СРН-12
	Кромкоскалывающий агрегат СНР-12 для разделки односторонних и двусторонних кромок листовых материалов из углеродистой, нержавеющей сталей, алюминия и его сплавов под сварку:
- вид обработки – кромкоскалывание;
- скорость обработки – до 2,6 м/мин;
- угол фаски (min-max) – 22.5º-45º;
- максимальная ширина фаски – 12 мм;
- толщина обрабатываемого листа (min-max) – 6-40 мм;
- скорость подачи – до 2,6 м/мин;
- автоматическая подача;
- надежное крепление на листе;
- электрический привод – 2,2 кВт х 380V х 3 фазы;
- возможность обработки труб диаметром от 100мм;
- диаметр фрезы – 93 мм;
- вес – менее 65 кг;
Комплектация:
- три фрезы по низкоуглеродистой стали.
	1
	шт


* Все указания на товарные знаки, места происхождения товара по тексту сопровождаются словами «или эквивалент»

5. Требования к предоставлению гарантий качества:
В соответствии с установленными сроками производителя, указанными в паспорте на изделие, а так же действующими требованиями законодательства РФ и в соответствии с ГОСТом.

6. Требования к упаковке:
Товар поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность товара на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

7. Прочие условия:
Поставляемый товар должен быть новым, не допускается поставка выставочных образцов. Товар должен быть поставлен комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Товар, подлежащий обязательной сертификации, должен иметь сертификат соответствия и должен быть предъявлен заказчику при поставке товара.



Главный специалист МТО ___________________________ Марченко В.Ф.
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