	
	
	

	
	
	


 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

Настоящие технические требования распространяются на трубы бесшовные горячедеформированные из коррозионностойкой стали с повышенным качеством поверхности для АЭС.
1. При выполнении заказа должны быть соблюдены требования законодательства РФ в области использования атомной энергии, а также требования НП-071-06, РД 03-36-02. Трубы должны быть изготовлены согласно ТУ 14-3Р-197-01 с учетом данных Технических требований.
2. Трубы предназначены для изготовления оборудования 2-го класса безопасности по ОПБ-88/97.

3. Пример условного обозначения:

Труба горячедеформированная наружным диаметром 351 мм, толщиной стенки 36 мм, длиной кратной (кр) 1000 мм, из стали марки 08X18Н10Т -  «Труба Г 351х40х1000кр - 08X18Н10Т». 

4. Трубы изготавливаются из трубной заготовки, соответствующей требованиям ТУ 14-1-790, 
ТУ 14-1-3845,  ТУ 14-134-323, ТУ 14-134-334.
5. Химический состав металла труб при любом способе выплавки должен соответствовать указанному в таблице 1.
Таблица 1

	Массовая доля элементов, %

	С
	Мn
	Si
	Ti
	Сr
	Ni
	S
	Р
	N

	не более
	
	
	
	не более

	0,08
	1,5
	0,8
	5С-0,6
	17,0-19,0
	10,0-11,0
	0,020
	0,035
	0,05

	Примечания:
1. Массовая доля остаточных элементов должна соответствовать требованиям ГОСТ 5632-72; 

2. В готовом металле допускается отклонение по массовой доле никеля - +0,5 %, 
углерода – + 0,01%.


6. Загрязненность металла труб неметаллическими включениями не должна превышать (по максимальному баллу) требований ГОСТ 1778, приведенных в таблице 2.
Таблица 2

	Вид неметаллических включений
	Максимальный балл

	Оксиды (ОТ, ОС)
	3,0

	Силикаты (СХ, СП)
	3,0

	Силикаты недеформирующиеся (СН)
	2,0

	Сульфиды (С)
	1,0

	Нитриды и карбонитриды титана (НТ, НС)
	3,5


7. Размеры изготавливаемых труб и предельные отклонения от них указаны в таблице 3.

Таблица 3

	Номиналь-ный внутренн-ий диаметр, мм.
	Номинальный наружный диаметр, 
мм.
	Номинальная толщина стенки, 
мм.
	Длина одной трубы, мм
	Предельные отклонения, мм.

	
	
	
	
	по внутреннему диаметру
	по наружному диаметру
	по толщине стенки

	279
	351
	36
	4000-8000
	±1%
	± 1,25%
	±12,5%


8. Кривизна труб на любом участке длиной 1 м. должна быть не более 4 мм.
9. Концы труб должны быть обрезаны под прямым углом на станке и зачищены от заусенцев.
10. Поверхность горячедеформированных труб: обточенная наружная и расточенная внутренняя. 

Шероховатость поверхности должна быть: 

Наружная Ra ≤ 6,3 мкм, 

Внутренняя Ra ≤ 2,5 мкм

На наружной и внутренней поверхностях труб не допускаются трещины, плены, рванины, закаты. Допускается местная зачистка указанных дефектов и сплошное шлифование при условии, что толщина стенки не выходит за минимальные допустимые значения. Места зачистки дефектов должны быть обработаны до шероховатости, соответствующей остальной поверхности труб.
11. Трубы поставляются в термически обработанном (аустенизированном) и правленом состоянии. Допускается повторная термическая обработка.
12. Величина зерна металла труб должна быть не крупнее четвёртого балла по шкале ГОСТ5639.
13. Механические свойства металла труб определяются на продольных цилиндрических образцах в состоянии поставки и должны соответствовать величинам, указанным в таблице 4.

Таблица 4
	Временное сопротивление при температуре 20ºС, σв Н/мм² (кгс/мм²)
	Относительное удлинение при температуре 20ºС, 
δ5, %

	Предел текучести при температуре 350ºС, σ0,2, Н/мм² (кгс/мм²)

	не менее
	

	490 (50)
	37
	186-333 (19-34)


14. Трубы должны быть стойкими против межкристаллитной коррозии (МКК).

15. Трубы должны выдерживать испытательное гидравлическое давление в соответствии с требованиями ГОСТ 3845 при  допускаемом напряжении, равном 40% от временного сопротивления стали. Способность труб выдерживать испытательное гидравлическое давление обеспечивается технологией производства и может быть гарантирована изготовителем без проведения испытаний.
16. Отбор образцов и лабораторные испытания.
Контроль, методы испытаний и правила приемки в соответствии с требованиями ТУ 14-3Р-197- 2001.
17. Маркировка труб. Указываются следующие данные: Логотип производителя, марку стали или условное обозначение марки, номер трубы, № партии, № плавки, клеймо ОТК.
16. Упаковка труб: концы труб закрыты пластмассовыми пробками. Каждая  труба заворачивается в полиэтиленовую пленку и упаковывается в деревянную обрешетку.
