
Техническое задание
на проведение конкурентной процедуры
по поставке сварочного агрегата марки
ВДМ-1202С

1. Наименование поставляемого товара.
       1.1. Поставка 2 (двух) cварочных агрегатов ВДМ-1202С
2. Описание товаров (функциональные характеристики и потребительские свойства)
 2.1. Сварочный агрегат ВДМ-1202С, 
Техническая характеристика
Многопостовой сварочный выпрямитель ВДМ-1202С предназначен для комплектации постов ручной дуговой сварки покрытыми электродами изделий из сталей на постоянном токе. Выпрямитель применяется в комплекте с балластными реостатами типа РБ. 
Регулирование сварочного тока производится для каждого поста сварки независимо с помощью балластного реостата. Силовая часть выпрямителя состоит из мощного силового трансформатора и современных выпрямительных модулей на диодах с улучшенной системой воздушного охлаждения: 
Класс изоляции Н 
Принудительное охлаждение 
Технические характеристики ВДМ-1202С
Наименование параметра 	
Значение 
Напряжение питающей сети, В	3х380
Частота питающей сети, Гц	50
Номинальный сварочный ток, А ( при ПВ,%)	1250 (100%)
Коэффициент одновременности работы постов	0,5
Номинальный сварочный ток одного поста, А (ПВ%)	315 (60%)
Количество одновременно работающих  постов, не более	8
Номинальное рабочее напряжение, В	63
Напряжение холостого хода, В не более	75
Потребляемая мощность, не более, кВА	96
Коэффициент полезного действия, %	96
Габаритные размеры, мм, не более	625х895х750
Масса, кг, не более	315
	


2.2. Все указания на товарные знаки, места происхождения товара по тексту сопровождаются словами «или эквивалент», за исключением случаев несовместимости товаров с товарами, используемыми заказчиком.
3. Требования к техническим характеристикам товара, работ, услуг
3.1. Исполнитель гарантирует Заказчику, что приобретенное им оборудование отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с законодательством Российской Федерации и соответствует техническим характеристикам оборудования, заявленным заказчиком данного оборудования.
4. Требования к количеству поставляемого товара, объему выполняемых работ, оказываемых услуг
4.1. Согласно п. 2 настоящего Технического задания.
5. Требования к сроку (периодичности) поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
5.1. Оборудование поставляется Заказчику не позднее октября 2011 года.
6. Требования к комплектации, размерам, упаковке, отгрузке товара
6.1. Поставка оборудования производится в упаковке и с маркировкой данного оборудования. Оборудование поставляется в невскрытой заводской упаковке.
7. Требования к обслуживанию товара
7.1. Устранять недостатки согласно гарантийных обязательств. Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования в течение гарантийного срока несет Исполнитель.
8. Требования к месту поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
8.1. Исполнитель обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение».
9. Требования к качеству поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг
9.1. Качество и комплектность должны соответствовать назначению оборудования, требованиям, предъявляемых к техническим характеристикам оборудования в стране производителя, а также действующим в РФ стандартам и техническим условиям.
9.2. Качество поставляемого оборудования  должно соответствовать действующим ГОСТам, ТУ в РФ.
10. Требования к безопасности поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг
10.1. Оборудование должно быть разрешено к установке и эксплуатации на территории РФ
10.2. Иметь сертификат соответствия РФ.
11. Требования к результатам работ.
11.1. Результатом выполнения работ должна стать бесперебойная работа установленного оборудования на весь период гарантийного срока, установленного заводом изготовителем.
12. Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества товара, работ, услуг, к обслуживанию товара, к расходам на эксплуатацию товара 
12.1. Гарантийный срок на оборудование устанавливается заводом изготовителем не менее 1 года со дня поставки товара заказчику. 
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