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1. Техническое задание 

для подготовки конкурсной документации на приобретение пробивного (высечного) 

пресса с ЧПУ
Технические характеристики:

С – образная станина с хорошим доступом в зону обработки;

Линейный инструментальный магазин не менее чем на 17 позиций с тремя прихватами;

Открываемые по отдельности прихваты;

Стол с шариковыми опорами;

Наклонный лоток для вывода деталей размером 500х500;

Быстрый поворот любого инструмента на любой угол;

Функция «Роликовая технология»;

Функция «Контроль разрыва пуансонов»;

Единая система крепления инструмента всех видов и размеров;

Автоматика отключения;

Телесервис для прямого контакта через интернет с сервисным персоналом;

Световой барьер для ограничения зоны обработки;

Дополнительную педаль «Старт»;

Датчик деталей в лотке;

Установка станка на пневматические опоры;

Зона обработки листового металла – не менее 2500х1250 мм;

Высота формообразования – не менее 25 мм;

Точность позиционирования по осям – не более  ± 0,1 мм;

Усилие - не менее 180 kN (~18 тонн);

Максимальная скорость перемещения:

       X – ось в интервале  0…90 м/мин

       Y – ось в интервале  0…60 м/мин
       одновременно (X и Y) в интервале  0…100 м/мин.

Занимаемая площадь пресса в плане не более  5000х7000 мм (включая световые барьеры).

Потребляемая мощность не более 6 к Вт.

В исполнении:

- Система управления BOSCH желательна

- Интерфейс на русском языке.

Система ЧПУ:

- промышленный РС

- программная оболочка на базе – Microsoft Windows
- цветной ~ 17″ TFT сенсорный дисплей

- наличие сетевой карты

- USB вход для загрузки и выгрузки программ

- DVD дисковод

Программное управление главным серво-приводом, работающим независимо, настройка и контроль усилия, компенсация разной толщины листа

Расчет усилия исходя из толщины и механических свойств материала

Возможность ручной коррекции рабочих параметров.

Требования к поставщику:
Выполнение пуско-наладочных работ и обучение эксплуатационного персонала по стандарту фирмы-изготовителя

Наличие специализированной лицензированной ремонтно-сервисной структуры в Екатеринбурге

Предоставить техническую, эксплуатационную и сопроводительную документацию  на русском языке, каталог электрических схем и альбом запасных частей допускается на английском языке, а так же всю документацию продублированную на компакт-диске.

2. Техническое задание 

для подготовки конкурсной документации на приобретение гибочного
пресса с ЧПУ
      Технические характеристики:                                     

1. Максимальная длина гиба 1100 мм.

2. Минимальная длина гиба 1000 мм.

3. Расстояние между опорами – не менее 900 мм.
4. Усилие не менее  35 тонн.

5. Макс. скорость перемещения верхней балки:
           -скорость подхода – не менее  200 мм/сек
           -рабочая скорость – в интервале 1...20 мм/сек
           -скорость возврата - не менее 200мм/сек 

6. Точность перемещения по оси  Y не более 0,005мм.
7. Точность перемещения по осям X1/Х2 не более 0,05мм.
8. Рабочий ход: - по оси Y не менее 120мм;

- по оси X1/X2 в диапазоне 5…500мм.

- по оси R1/R2 не менее 50мм.

9. Перемещение задних упоров от ЧПУ по 6-ти осям(2 упора) - обязательно.

10. Система управления TASC 6000 желательно или DELEM DA-65/69. 

11. Интерфейс на русском языке.

12. Графическое 2D программирование  на рабочем месте - обязательно.

13. Устройство безопасности, позволяющее производить безопасную и быструю гибку.

14. Автоматическое крепление инструмента верх/низ (гидравлическое или пневматическое) WILA или TRUMPF – обязательно 
15. Закаленные балки крепления верхнего и нижнего инструмента. 

16. Защита не перестраиваемая, не замедляющая работу станка.

17.  Система управления: экранная клавиатура должна иметь большие кнопки, для удобства работы оператора.

18. Освещение рабочей зоны сзади и спереди (LED)
19.  Приспособление для работы, сидя и стоя.
20.  OCB - Operator Controlled Bending (ручной Bluetooth-угломер) обязательно,   

21.  Опорный стол (спереди).

22.  Поворотный пульт управления 
23.  Занимаемая площадь не более 1900х1400 мм.
 Система ЧПУ:
-промышленный PC 
-программная оболочка на базе ‐ Microsoft Windows 
-цветной ~15" TFT” контактный дисплей Touch Screen

-экранная клавиатура должна иметь кнопки большого формата
-жесткий диск >20 GB
-наличие сетевой карты 

- USB вход для загрузки и выгрузки программ
-библиотека с прописанным стандартным инструментом и 

с возможностью дополнительно прописывать новый инструмент;

-емкость памяти - до 99 заданий для одной детали
-расчёт усилия исходя из толщины, механических свойств материала и длины гиба

-расчет длины развертки

-возможность ручной коррекции рабочих параметров.

Требования к поставщику:
Выполнение пуско-наладочных работ и обучение эксплуатационного персонала по стандарту фирмы-изготовителя

Наличие специализированной лицензированной ремонтно-сервисной структуры в Екатеринбурге

Предоставить техническую, эксплуатационную и сопроводительную документацию  на русском языке, каталог электрических схем и альбом запасных частей допускается на английском языке, а так же всю документацию продублированную на компакт-диске.

3. Предоставляемые гарантии.     


Производитель должен предоставить гарантию сроком на 12 месяцев с даты подписания протокола о пуске станка в эксплуатацию, но не более 15 месяцев с даты покупки.
4. Место поставки и условия допуска.
Поставка осуществляется по адресу: 620137, г. Екатеринбург, ул. Студенческая, 9.

5. Срок поставки товара.

Поставка оборудования осуществляется в срок не более 5 месяцев с момента первого авансового платежа.
