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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА ЦЕН В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ

Открытый запрос цен на право заключения договора 
Капитальный ремонт станка токарного
том 2 «техническая часть»

г. Саров 2015 г.
	Предмет закупки (наименование товаров, работ и услуг)
	Капитальный ремонт станка токарного

	Начальная максимальная цена договора, рублей
	1 213 333 в т. ч. НДС

	Порядок расчетов (условия оплаты: с авансом, без аванса)
	Оплата работ по Договору производится Заказчиком по безналичному расчету в российских рублях в течение 15 рабочих дней от даты подписания сторонами Акта выполненных работ по Договору

	Требуемое обеспечение исполнения обязательств по авансу (договору)
	Не требуется

	Требуемый срок выполнения обязательств по договору
	25.05.2015 - 17.09.2015

	Требования к месту и условиям выполнения предмета закупки
	Капитальный ремонт выполняется на производственных площадях Подрядчика. Способ отгрузки – вывоз автотранспортом Подрядчика.

	Требования к участникам закупки
	1. Обязательное наличие у Подрядчика собственной производственной базы и квалифицированного персонала для выполнения капитального ремонта станков.

2. Подрядчик должен обладать налаженным технологическим процессом ремонта станков и дооснащения их устройством цифровой индикации (УЦИ) индуктивного типа фирмы «NEWALL», Великобритания.




Приложение №2 

к заявке на размещение заказа 

от ____________ № ___________

Техническое задание

на поставку   капитальный ремонт станка токарного 
Предмет закупки по ГПЗ
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Подраздел 1.1 ПЕРЕЧЕНЬ ТОВАРОВ

	№

п/п
	Наименование
	Ед. изм.
	Коли-чество
	Срок поставки
	Объем гарантий  и гарантийный срок

	1.
	Капитальный ремонт и восстановление точностных характеристик токарно-винторезного станка 16Е20 до паспортных данных.
	шт.
	1
	17.09.2015
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее ___ года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным, если это не оговорено требованиями технического задания), не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.


	РАЗДЕЛ 2. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	

	РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 3.1 Основные параметры и размеры

	Класс точности Н по ГОСТ 8-77

Основные данные станка (параметры и размеры по ГОСТ 440-81)

Наибольший диаметр обрабатываемого изделия, мм:


над станиной – 400;


над суппортом – 210.

Наибольшая длина обрабатываемого изделия, мм – 1000.

Диаметр отверстия в шпинделе, мм – 52.

Наибольшая длина хода каретки, мм -  950.

Ход суппорта, мм – 275.

Центр в шпинделе передней бабки – Морзе 6.

Центр в шпинделе задней бабки – Морзе 5.

Количество скоростей шпинделя (прямого и обратного вращения) – 16.

Количество продольных и поперечных подач – 48.

Габаритные размеры, мм:


длина – 2400;


ширина – 1220;


высота – 1640.

Масса станка, кг – 2000


	Подраздел 3.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Годовая потребность в энергоресурсах на технологические нужды, исходя из принятых технологий и технологического оборудования:

- электроэнергия –  18 000 кВт/час; 

- требование к воде не предъявляются;

- требования к тепловой энергии не предъявляются.
Возможные источники и условия получения энергоресурсов:

источники получения электроэнергии – существующая система энергообеспечения


	Подраздел 3.3. Требования по надежности

	

	Подраздел 3.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Виды производимых работ.

Очистка и мойка станка.

Поузловая разборка станка.
Ремонт шпиндельной бабки:

- замена изношенных подшипников;

- замена зубчатых колес по необходимости;

- замена шпиндельных подшипников.

Ремонт станины:

- шлифовка направляющих;

- замена ходового вала;

- замена ходового винта и гайки.

Ремонт коробки подач:

- замена изношенных подшипников;

- замена зубчатых колес по необходимости.

Ремонт фартука:

- замена зубчатых колес по необходимости;

- замена изношенных подшипников.

Ремонт каретки и суппорта с заменой резцедержателя.

Ремонт гитары сменных зубчатых колес.

Ремонт задней бабки (замена пиноли при необходимости).

Ремонт системы охлаждения (с заменой помпы).

Ремонт системы смазки (с заменой маслонасоса).

Замена соединительных монтажных проводов.

Ремонт электрического шкафа с полной заменой на электроаппаратуру отечественного производства.

Замена всех электродвигателей с возвратом замененных заказчику.

Сборка станка.

Восстановление геометрической точности станка.

Испытание станка на холостом  ходу и в работе.

Улучшенная отделка станка;

- установка новых табличек;

- зачистка забоин и заусенцев на открытых поверхностях станка и покраска станка с предварительной шпатлевкой поверхностей (цвет выбирается по рекомендации заказчика);

- установка лампы местного освещения с возможностью регулировки по высоте;

- установка новых ремней;

- ремонт маховиков (штурвалов);

- установка новых лимбов.

Замена прочих деталей и узлов по факту выхода из строя:

- трубопроводы;

- крепеж.

Установка устройства цифровой индикации (УЦИ) индуктивного типа фирмы «NEWALL», Великобритания.

Консервация.



	Подраздел 3.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	

	Подраздел 3.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	

	Подраздел 3.7. Требования к электропитанию

	

	Подраздел 3.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Установка устройства цифровой индикации (УЦИ) индуктивного типа фирмы «NEWALL», Великобритания.


	Подраздел 3.9 Требования к комплектности

	

	Подраздел 3.10 Требования к маркировке 

	

	Подраздел 3.11 Требования к упаковке

	Способ упаковки - на брусках под пленкой.



	РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	Сдача станка в ремонт

Состояние станка - рабочее.

Станок передается в ремонт в рабочем состоянии, в собранном виде и

укомплектованный всеми деталями, в т. ч. обязательно патроном токарным и защитными устройствами (щитками, кожухами и т. п.). Состояние станка должно обеспечивать возможность проверки его на точность.

Корпусные детали и резервуары станка должны быть освобождены от масла, стружки и охлаждающей жидкости.

Со станком поставляется следующая документация:

- «Руководство по эксплуатации 16Е20.000.000 РЭ», прибывшее со станком с завода-изготовителя, включающее технические характеристики и электрооборудование станка.
Приёмка станка из ремонта. 

Основные параметры и размеры станка, точность и жесткость его после капитального ремонта должны соответствовать паспортным данным станка.

Испытание под нагрузкой.

Уровень шума - не более 85 дБ.
Комплексные наладочные и сдаточные работы (в присутствии заказчика).

Пусконаладочные работы станка.

Проверка норм геометрической точности на соответствие значениям проверок «Свидетельства о приёмке».

Испытание станка резанием на соответствие значениям проверок «Свидетельства о приемке».



	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Оформление двухстороннего приемо-сдаточного акта совместно с представителями Заказчика.


	РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ И МОНТАЖУ

	Работы, выполняемые у Подрядчика:

Разборка станка под транспортировку.

Окончательная покраска станка (предварительная покраска производится на стадии узловой сборки).

Монтажные и пуско-наладочные работы станка у Подрядчика после выполнения капитального ремонта и модернизации.

Отгрузка станка автотранспортом Подрядчика.


	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	

	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	

	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	

	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	

	РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	

	РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	

	РАЗДЕЛ 12. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	

	РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка единовременная



Участник запроса цен должен принять во внимание, что ссылки в документации по запросу цен на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя, носят лишь рекомендательный, а не обязательный характер. Участник запроса цен может представить в своей заявке на участие в запросе цен иные товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, места происхождения товара или производители, при условии, что произведенные замены совместимы между собой, по существу равноценны (эквиваленты) [или превосходят по качеству товар, указанный в технических условиях (аналоги).

2. Срок предоставления гарантии качества товара: 

Гарантийный срок на поставленный товар___________________________________

На момент поставки, на товар должны быть предоставлены сертификаты (наличие инструкции по эксплуатации).

Не предоставление сертификатов на поставляемый товар возможно только в случае предоставления документов подтверждающих, что сертификация товара не предусмотрена действующим законодательством Российской Федерации.

3. Требования к поставляемому товару: 

- качество поставляемых товаров должно соответствовать стандартам и техническим условиям. Гарантия качества действует в течение сроков, указанных в ГОСТах, ТУ и сертификатах качества или паспортом качества;
- товар должен быть новым, т.е. не б/у и не восстановленным;

- товар должен соответствовать заявленным параметрам и техническим условиям.

4. Дополнительные требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) и техническим характеристикам продукции, требования к безопасности продукции и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг: 
1. Обязательное наличие у Подрядчика собственной производственной базы и квалифицированного персонала для выполнения капитального ремонта станков.

2. Подрядчик должен обладать налаженным технологическим процессом ремонта станков и дооснащения их устройством цифровой индикации (УЦИ) индуктивного типа фирмы «NEWALL», Великобритания.










