Техническое задание 
на «Поставка дополнительных переборок» 
Фокино
2015г.
РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	
Подраздел 1.1 Наименование

	Дополнительные переборки в районах 129 и 149 шпангоутов

	
Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Изготовление новых секций – 8 штук.

	
Подраздел 1.3 Код ОКП

	413230


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Формирование блоков РО 


РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	
  Подраздел 3.1 Основные параметры и размеры

Чертёж У667Б – 906 – 5521
Габариты

Ø 9100 мм

Масса

5619 кг х 8 штук = 44 952 кг

Подраздел 3.2 Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

Государственный контракт
Подраздел 3.3 Требования по надежности

В соответствии с техническими требованиями чертежа У667Б – 906 - 5521
Подраздел 3.4 Требования к конструкции, монтажно- технические требования

	1.Соответствие тех. требованиям чертежа У667Б – 906 - 5521

	Подраздел 3.5 Требования к материалам и комплектующим оборудованию

	Сталь листовая
	D40S ГОСТ 5521-93

	Электроды
	УОНИ 13/55Р ТУ5.965-11432-91

	
Подраздел 3.6 Требования к окраске

	  Изготовленные переборки окрасить:

  - внутреннюю поверхность окрасить согласно п.10 требований чертежа;  

  - наружную поверхность загрунтовать грунт JOTAMASTIC 87 серый – 1 слой с толщиной сухого слоя 80 - 100 мкр.

	                                                   Подраздел 3.7 Требования к комплектности

	В соответствии с чертежом У667Б – 906 – 5521


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	
Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки

	- приемка товара по количеству производится покупателем путем подписания им товарно-транспортной накладной и Акта приема-передачи товара (оборудования);

- приемка товара по качеству осуществляется в течение 10-ти календарных дней, следующих за днем получения всего количества поставляемого товара. Если в указанный срок покупатель не предъявит претензии поставщику по качеству товара, следует, что товар принят покупателем по качеству.

	Подраздел 4.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	- Поставщик обязан передать изготовленное оборудование, все сертификаты качества на используемые материалы, сварочные электроды и ЛКМ, заверенное ОТК заключение о качестве изготовленной поставщиком продукции, копии дипломов (свидетельств) сварщиков, участвовавших в изготовлении конструкций, заключение на качество сварных швов лицензированной лаборатории, акт на испытание сварных швов на непроницаемость, окраску.


                              РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ  

	Транспортирование должно обеспечить сохранность поставляемого изделия


                                 РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ ПОСТАВКИ

	Дата начала поставки – с момента заключения договора.

Дата поставки товара (оборудования)
4 шт. до 01.11.2015

4 шт. до 31.12.2015 


Приложение: чертеж У667Б – 906 – 5521 
Главный инженер 
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