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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Строительство III очереди ТЭЦ. II этап строительства. Поставка поковок бандажных колец ротора турбогенератора ТВС-32

	[bookmark: _Hlk356466017]Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поковки бандажных колец ротора ТВС-32 должны быть новыми, дата изготовления не ранее 2014 года. Поковки не должны быть бывшие в употреблении, отремонтированные, восстановленные.

	Подраздел 1.3 Этапы изготовления

	Поковки бандажных колец - отожжённые в растворе, холоднотянутые с последующим снятием напряжений. Снятие напряжений проводится в соответствии с техническими требованиями нормативных документов. Если не указано ничего другого, отжиг проводится при температуре от 310°С до 400°С.

	Подраздел 1.4 Документы изготовления

	Протоколы испытаний: 
1) Химический состав, процесс плавки; 
2) Данные термообработки; 
3) Механические свойства; 
4) Металлографический контроль; 
5) Ультразвуковой контроль; 
6) Краско-капиллярная дефектоскопия; 
7) Магнитная проницаемость; 
8) Протокол контроля размеров; 
9) Маркировка поковки.



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Поковки предназначены для изготовления бандажных колец ротора турбогенератора ТВС-32.



РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Заданные физико-химические показатели поковок должны быть неизменными в процессе изготовления, монтажа и эксплуатации бандажных колец;
- стойкие  к воздействию температуры (монтаж-демонтаж на ротор при 200-250ºС);
- стойкость к воздействию механических нагрузок (центробежных, вибрационных, напряжений металла при посадках с натягом и др.).





РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товаров

	а) Химический состав стали:
	Элемент/ Требования
	С
	Cr
	Mn
	N
	Si
	Р
	S

	Мин.
	0,06
	18,00
	18,00
	0,50
	0,25
	
	

	Макс.
	0,12
	20,00
	20,00
	
	0,8
	0,025
	0,010




б) Механические свойства: Предел текучести - 800-1050МРа; Временное сопротивление на разрыв - min 950МРа; Относительное удлинение - min 28%; Относительное сужение -    min 65%; Ударная вязкость - min 180Дж/см2.
в) Ультразвуковой контроль, краско-капиллярная дефектоскопия - отсутствие внутренних и поверхностных дефектов металла.
г) размеры поковок: ø внутренний – 734 мм, ø наружный – 852 мм, длина поковки – 592 мм,  масса – 600 кг.
д) Магнитная проницаемость: относительная проницаемость: µr= макс. 1,01.
е) Количество поковок бандажных колец- 2 шт.

Механические, магнитные, физико-технические свойства поковок должны соответствовать ТУ 24.00.4821-89 для группы прочности 5. Поковки могут поставляться и по техническим условиям иностранных производителей, при этом свойства, правила и методы приемки должны соответствовать ТУ 24.00.4821-89. 


	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Требования к долговечности,  устойчивости к механическим нагрузкам по ТУ 24.00.4821-89

	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	 Шероховатость поверхности поковок Rz 80-100

	Подраздел 4.4 Требования к маркировке

	Маркировка изделия:
- маркировка поковок осуществляется электрографическим способом;
- маркировка наносится на торец поковок бандажного кольца;
- маркировка упаковки осуществляется на фирменной бирке;
- маркировка поковок и упаковки должна  содержать информацию о: номере заказа заказчика, номере поставщика, номере поковки, номере плавки, технических условиях по которым изготавливалась поковка;
- маркировка должна быть четкой, хорошо читаемой;
- маркировка упаковки по ГОСТ 14192 – 96 маркировка грузов.

	Подраздел 4.5 Требования к упаковке

	Поковки должны быть помещены на деревянный поддон, раскреплены упаковочными лентами ПЭТ, снаружи поддона поковки закрыты плитами OSB с нанесением маркировки  по ГОСТ 14192 – 96: 
- предельная масса брутто – 700 кг, нетто – 600 кг на один поддон.
- перечень документов, вкладываемых в тару при упаковке: Сертификат на поковку, паспорт изделия, сертификат соответствия на сталь, сертификат соответствия на изделие.




РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Методы приемки должны соответствовать ТУ 24.00.4821-89. 

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK10]Заказчику вместе с продукцией передается комплект документов в составе: Сертификат на поковку, паспорт изделия, сертификат соответствия на сталь, сертификат соответствия на изделие, в том числе документы, подтверждающие качество изделий, сопроводительные документы (товарно-транспортные накладные). 



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Поковки транспортируются поставщиком на ремонтное предприятие ОАО «СЕВКАВЭЛЕКТРОРЕМОНТ» по адресу Ростов-на-Дону, ул. Орская, д. 5,  тел./факс: (863) 201-71-24
Для перевозки поковок допускается использовать любой вид транспорта на колесном ходу с пневматической подвеской и закрытым бортом.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Поддоны с поковками запрещено складировать друг на друга.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Гарантийный срок на изделие 8 лет при условии соблюдений правил эксплуатации  по ТУ 24.00.4821-89.
В случае выявление отклонений механических, магнитных, физико-технических свойств поковок при выполнении входного контроля качества, изделия подлежат возврату Поставщику, с  целью обмена поковок  на новые надлежащего качества. 



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ

	Для подтверждения качества изделий необходимо предоставление сертификата  соответствия на сталь, сертификата соответствия на изделие. Изделия подвергаются входному контролю качества с проверкой механических, магнитных, физико-технических свойств в специализированной организации за счет средств Поставщика.



РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Не требуется



РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Срок поставки: в течение 14 дней с даты заключения договора



РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Все представленные документы должны быть оформлены на бумажном носителе, на русском языке.



РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	



РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы
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