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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Предмет договора:
Поставка электро-газосварочного оборудования и материалов (номенклатурная группа № 1.57 – поставка электрогазосварочного оборудования и материалов) для нужд ФГУП «Атомфлот»
2. Требования к качеству, функциональным характеристикам (потребительским свойствам), техническим характеристикам, количеству товара
	№
	Наименование

продукции
	Функциональные, технические
характеристики продукции, гарантии качества
	Кол-во
	Ед.
изм.

	1
	Рукав кислородный
	· класс – 3 класс
· д=6,3 мм
· длина бухты не менее 50м.пог
· ГОСТ 9356-75
	800
	метр

	2
	Рукав ацетиленовый
	· класс – 1 класс
· д=6,3 мм
· длина бухты не менее 50м.пог
· ГОСТ 9356-75
	800
	метр

	3
	Ручной воздушнодуговой резак-строгач «Angle-Arc   K 3000» с кабелем 3,0 м и установочным комплектом или эквивалент
	· арт. № 61-065-003
· Круглый электрод от 3 до 10 мм
· Плоский электрод от 10 до 16  мм
· Максимальный ток 600 А,

· Сжатый воздух:

Давление 5,6 кг/см2
Расход 0,6  м3/мин.
· Масса резака с кабелем 1,8 кг
· Средний  режим работы
	30
	компл.

	4
	Ручной воздушнодуговой резак-строгач «Angle-Arc   K 4000» с кабелем 3,0 м и 

установочным комплектом или эквивалент
	· арт. № 61-082-007
· Круглый электрод от 4 до 13 мм
· Плоский электрод от 10 до 16 мм
· Максимальный ток 1000 А
· Сжатый воздух:

Давление 5,6 кг/см2
Расход 0,79 м3/мин.
· Масса резака с кабелем 2,4 кг
· Тяжелый режим работы
	10
	компл.

	5
	Электрододержатель Confort 200 «ESAB» с кабелем не менее 10 метров или эквивалент
	· Сила тока 200 А

· арт. № 0700006004 (каталог  ESAB)

· Электрододержатель открытого типа, с полностью изолированным наконечником и ручкой
	15
	шт

	6
	Электрододержатель Confort 300 «ESAB» с кабелем не менее 10 метров или эквивалент
	· Сила тока 300 А

· арт. №0700006005 (каталог  ESAB)
· Электрододержатель открытого типа, с полностью изолированным наконечником и ручкой
	25
	шт

	7
	Электрод вольфрамовый «ABICOR BINZEL» или эквивалент
	· WL-20; WL-15
· Д=3,2 мм, длина 175 мм
· упаковка – пластиковый пенал
· ISO 6848
· EN 26848
· Электроды из сплава вольфрама с оксидом лантана имеют очень легкий первоначальный запуск дуги, низкую склонность к прожогам, устойчивую дугу и отличную характеристику повторного зажигания дуги.
	100
	шт

	8
	Цанга для горелки или эквивалент
	· для горелки ГСН-1
· - № 3
	30
	шт

	9
	Уплотнительное кольцо
	· для горелки ГСН-1
	100
	шт

	10
	Сопло для горелки
	· для горелки ГСН-1
	30
	шт

	11
	Электроды ОЗС-12
	· д=3 мм,

· ГОСТ 9466-75
	50
	кг

	12
	Сварочная проволока
	· БрАЖНМц 9-4-4-1 или БрАЖНМц 8,5-4-5-1,5
· д=4 -5мм, 

· ГОСТ 18175-78
	40
	кг

	13
	Сварочная проволока
	· МНЖКТ 5-1-0,2-0,2

· д=2 мм
· ГОСТ 16130-90
· для ручной и полуавтоматической сварки в защитных газах медно-никелевых сплавов, меди с бронзой, латунью и сталью (углеродистой, легированной и коррозионностойкой), а также для наплавки на сталь.
	120
	кг

	14
	Сварочная проволока
	· МНЖКТ 5-1-0,2-0,2

· д=3 мм
· ГОСТ 16130-90
· для ручной и полуавтоматической сварки в защитных газах медно-никелевых сплавов, меди с бронзой, латунью и сталью (углеродистой, легированной и коррозионностойкой), а также для наплавки на сталь.
	150
	кг

	15
	Сварочная проволока
	· ЛОК-59-1-0,3

· д=5 или 6 мм
· ГОСТ 16130-90
	250
	кг

	16
	Плазматрон «ПВР-402 М с хвостовиком» или эквивалент
	· Номинальный ток 400 А (100%)

· Максимальный ток 500 А

· Диаметр канала сопла на номинальном токе 4,0 мм

· Плазмообразующий газ воздух, кислород

· Давление газа на входе в плазмотрон 2,5-6,0 кгс/см2

· Расход плазмообр. газа 4,0-8,0 м3/ч

· Охлаждение плазмотрона водяное

· Давление воды на входе плазмотрона 1,5-3,0 кгс/см2

· Расход воды 4,0 л/мин

· Масса плазмотрона 1,5 кг
· предназначен для механизированной воздушно-плазменной резки черных металлов толщиной до 100 мм, алюминия и его сплавов толщиной до 100 мм, меди и ее сплавов толщиной до 80 мм
	10
	шт

	17
	Электрод для воздушно-плазменной резки или эквивалент
	· ЭП-03 (катод) к плазматрону
	200
	шт

	18
	Резак газокислородный инжекторный Р3П (А) «ИНКО-100» исп. 01 или эквивалент
	· Давление кислорода в рабочей камере редуктора, кгс/см2 : 3-15
· Давление пропана-бутана (ацителена) не ниже, кгс/см2:  0,2

· Расход кислорода, м3/ч : 0,3 – 40

· Расход пропан-бутана (ацителена), м3/ч: 0,8-1
· предназначен для ручной кислородной разделительной резки нелегированных и низколегированных и низкоуглеродистых сталей толщиной до 100 мм
	55
	шт

	19
	Сопло
	· СП-03
	200
	шт

	20
	Установка плазменной резки «АПР-404 М» или эквивалент
	· Установка воздушно-плазменной резки  применяется для ручной, механизированной или автоматической (в составе портальных машин) резки нержавеющих сталей, меди, алюминия, титана, а также др. металлов и сплавов
· Управление силовыми тиристорам осуществляется с помощью микропроцессора

· Напряжение питания (В) : 380
· Потребляемая мощность (кВА): 125
· Номинальный ток (А) при продолжительности включения (ПВ,%) : 400 (100)

·  Диапазон  регулирования тока (А): 80-450,
· Способ регулирования – плавное
· Напряжение холостого хода (В) – 300
· Рабочее напряжение (В) – 260
· Максимальная толщина разделительной резки (мм) – 100
· Габариты (длина х ширина х высота) мм – 880 х 1040 х 1706
· Масса (кг) – 540,

· Степень защиты установки IP22 по ГОСТ 14254-80
· Паспорт, гарантия завода-изготовителя
	1
	шт

	21
	Горелка сварочная аргоновая «ГСН-1» с водяным охлаждением или эквивалент
	· Максимальный сварочный ток, А – 500
· Род сварочного тока – постоянный
· Номинальный сварочный ток, при ПВ 100% А – 400
· Максимальный сварочный ток при ПВ 60%, А – 500
· Минимальный сварочный ток, при ПВ 100%, А – 50
· Диаметр вольфрамового электрода, мм – 3,4,5,6
· Тип охлаждения – водяное
· Расход охлаждающей воды при давлении 250 кПа (2,5 кг/см2), л/мин. – 0,6-2,0
· Расход защитного газа, при давлении 100 кПа (1 кг/см2), л/мин., не менее – 5-20
· Масса без проводов и шлангов, кг – 0,5
· Длина соединительных проводов и шлангов, м – 3,5
· Габаритные размеры, мм:

Длина -  298,

Ширина – 50,

Высота – 110
· Горелка сварочная  предназначена для использования при ручной аргонно-дуговой сварке неплавящимся электродом диаметром 3, 4, 5, 6 мм. в среде защитных газов
	12
	шт

	22
	Горелка сварочная аргоновая «ГСН-2» с водяным охлаждением или эквивалент
	· Максимальный сварочный ток, А – 200
· Род сварочного тока – постоянный
· Номинальный сварочный ток, при ПВ 100% А – 200
· Максимальный сварочный ток при ПВ 60%, А – 250

· Минимальный сварочный ток, при ПВ 100%, А – 50
· Диаметр вольфрамового электрода, мм – 2; 2,5;3
· Тип охлаждения – водяное
· Расход охлаждающей воды при давлении 250 кПа (2,5 кг/см2), л/мин. – 0,6-2,0
· Расход защитного газа, при давлении 100 кПа (1 кг/см2), л/мин., не менее – 5-20
· Масса без проводов и шлангов, кг – 0,5
· Длина соединительных проводов и шлангов, м – 3,5
· Габаритные размеры, мм:

Длина -  298,

Ширина – 50,

Высота – 110
· Горелка сварочная  предназначена для использования при ручной аргонно-дуговой сварке неплавящимся (вольфрамовым) электродом диаметром 2; 2,5; 3 мм. в среде защитных газов (аргон).
	2
	шт

	23
	Зажим заземления (Клемма заземления) сварочный.
	· 315А, изготовлен методом литья
	10
	шт

	24
	Редуктор баллонный кислородный «БКО-50-4 (БАМЗ)» или эквивалент
	·  Наибольшая пропускная способность, м3/ч – 50
· Наибольшее давление газа на входе, МПа -20
·  Наибольшее рабочее давление газа, МПа – 1,25
· Габаритные размеры, мм, не более – 170 х 170 х 155
· в комплекте – два манометра
	35
	шт

	25
	Редуктор баллонный ацетиленовый «БАО-5-4 (БАМЗ)» или эквивалент
	· Наибольшая пропускная способность, м3/ч – 5,0 
· Наибольшее давление газа на входе, МПа -2,5 
· Наибольшее рабочее давление газа, МПа – 0,15
· Габаритные размеры, мм, не более – 260 х 170 х 155
·  комплектуются двумя манометрами, контролирующими давление на входе и в камере рабочего давления.
	35
	шт

	26
	Регулятор расхода аргона «АР-40-2 (БАМЗ)» или эквивалент
	· Давление газа на входе, МПа -20
· Наибольшая пропускная способность, м3/ч – 2,4
· Наибольшая пропускная способность при наибольшем
· рабочем давлении, м3/ч – 2,4

· Наличие предохранительного клапана
· Габаритные размеры, мм, не более – 170 х 170 х 160
· в комплекте с манометрами
	22
	шт

	27
	Горелка ацетиленовая Г2 «ИНКО» или эквивалент
	· Толщина свариваемого металла до 30 мм

·  Давление, кгс/см2
·  Кислорода в рабочей камере редуктора - 2-4
· Пропана-бутана (ацетилена), не ниже - 0,2 (0,3)
· Расход, м3/ч:
Кислорода - 0,13-1,26
Пропан-бутана (ацетилена) - 0,025-0,34 (0,12-0,7)
· Горелка ацетиленовая Г2  с наконечниками №1, 2, 3, исп. 01 предназначена для ручной сварки, пайки, подогрева и других видов газопламенной обработки металлов. По своим параметрам она соответствует горелке средней мощности типа Г3 по ГОСТ 1077-79 климатического исполнения УХЛ1 ГОСТ 15150-69
	5
	шт

	28
	Клапан обратный ОБК (кислород «ДОНМЕТ») или эквивалент
	· Для предотвращения противотока газа в кислородных и газовых рукавах
· М16 х 1,5
· Наибольшее рабочее давление, кгс/см2 - 10

· Наибольшая пропускная способность м3/ч - 40
	60
	шт

	29
	Клапан обратный ОБГ (ацетилен «ДОНМЕТ») или эквивалент
	· - Для предотвращения противотока газа в кислородных и газовых рукавах
· - М16 х 1,5
· Наибольшее рабочее давление, кгс/см2 - 3
· Наибольшая пропускная способность м3/ч - 15
	30
	шт

	30
	Комплект мундштуков
	· К резаку «ИНКО-100»
	10
	компл.

	31
	Сварочная горелка «Kemppi ММТ 25» или эквивалент
	· горелка с воздушным охлаждением, наконечник поворачивается на 360 градусов, что упрощает сварку прихваточным швом и позволяет сваривать потолочный сварной шов, не поворачивая запястье в неудобное положение. Горелка ММТ может быть подключены ко всем установкам сварки MIG, снабженными разъемом типа Euro.

· Длина L=4.5 метра
· Допустимая нагрузка , Ar+CO2 – 35% -250 А
· Охлаждение – воздух
· Присадочная проволока -0,6-1,2 мм
· кат. № 6252514 ММТ «Kemppi»
	2
	шт

	32
	Проявитель д/капиллярной дефектоскопии «SKD-S2» или эквивалент
	· Цвет: белый

· Запах: спиртовой

· Температура вспышки: -6ºС

· Плотность: 0.88 г/мл

· Коррозионное воздействие: cоответствует AMS 2644

· Содержание cеры: <300 ppm

· Содержание хлоридов: <300 ppm

· Содержание фторидов: <50 ppm

· Класс по AMS 2644

· Форма d тип 1, форма е тип 2

· Чувствительность по AMS 2644 не применима

· ENISO 3452-2одобрено
· Баллон – аэрозоль, 400 мл.
· Белый суспензионный проявитель SpotcheсkSKD-S2 представляет собой белый сорбент, диспергированный в быстросохнущих растворителях и поглощающий индикаторный пенетрант. Проявитель SKD-S2 имеет слабый спиртовой запах, коррозионно не активен. SKD-S2 образует матовое белое покрытие, которое обеспечивает отличный контрастный фон для индикаторных рисунков пенетрантов MAGNAFLUX серий Sрotcheck™ и Zyglo™. Обеспечивает повышенную чувствительность за счет растворяющего воздействия на пенетрант в месте расположения дефекта.
	15
	бал.

	33
	Очиститель д/капиллярной дефектоскопии SKС-S или эквивалент
	· Баллон – аэрозоль, 400 мл.
· Запах – слабый

· Температура вспышки - 7º С
· Плотность - 0,7 г/мл
· Коррозионное воздействие - соответствует AMS 2644
· Содержание cеры - <300 ppm
· Содержание хлоридов -  <300 ppm
· Содержание фторидов - <50 ppm
· Класс по AMS 2644 - Класс 2
· Чувствительность по AMS 2644 - не применима
· Назначение по EN ISO 3452-2 – Одобрено.
	15
	бал.

	34
	Порошок для «холодного» напыления «RotoTec 29029S» или эквивалент
	· упаковка 1,25 кг

· Легирование: Ni-Al-Mo
· Применение: подслой для порошков серии RotoTec 19000 и MetaCeram 28000, наносится на все металлы кроме Cu and Mg
· Свойства: Твердость~170 РМ10 – обеспечивает очень прочное соединение, как с основным металлом, так и  с напыляемым порошком.
	5
	шт

	35
	Электроды
	· ЭА 395/9

· д=3мм,

· ГОСТ 9466-75
· ОСТ 5.9244-87, ОСТ В5Р.9374-81

· Сертификат  РМРС
	150
	кг

	36
	Электроды
	· ЭА 395/9

· д=5мм,

· ГОСТ 9466-75
· ОСТ 5.9244-87, ОСТ В5Р.9374-81

· Сертификат  РМРС
	100
	кг

	37
	Электроды
	· УОНИ 13/45А

· д=2 мм
· ГОСТ 9466-75, ГОСТ 9467-75
· ОСТ 5.9224-75

· Сертификат РМРС
	50
	кг

	38
	Сопло керамическое «ГРАД 200/2» или эквивалент
	· для горелки ГДН-1
	4
	шт

	39
	Сварочный аппарат «Telvin-Tehnologi 210 HO » или эквивалент
	· Напряжение: 230 В , Мощность: 3700 Вт,

· Сварочный ток min-max: 5-180 А,

· Сварочный ток при нагрузке 30% от максимальной: 180 А, 

· Сварочный ток при нагрузке 60% : 125 А,

· Диаметр электрода: от1.6 до 4.0 мм,  

· Тип сварочного аппарата инверторный,

· Тип сварки – дуговая (электродом, ММА),

· Габаритные размеры: 385х150х265 мм ,

· Масса: 6.1 кг 

· Паспорт, гарантия завода-изготовителя
	1
	шт

	40
	Сварочный аппарат «Kemppi 
MasterTig MLS 3003 ACDC» или эквивалент
	· Артикул - № каталога – 6163003 «Kemppi»
	1
	Шт 

	
	
	Напряжение питания
	50/60 Гц
	3~, 230 В (–10 %)…460 В(+10 %)
	
	

	
	
	Номинальная мощность при ПВ 100 %
	TIG
	9,2 кВА
	
	

	
	
	
	MMA
	10 кВА
	
	

	
	
	Сетевой кабель
	H07RN-F
	4G2.5 (5 м)
	
	

	
	
	Рекомендованные предохранители (плавкие, с задержкой срабатывания)
	
	20/16 A
	
	

	
	
	Нагрузка при 40 °C
	ПВ 40 %, TIG
	300 A/22 В
	
	

	
	
	
	ПВ 60 %, TIG
	230 A/19,2 В
	
	

	
	
	
	ПВ 100 %, TIG
	190 A/17,6 В
	
	

	
	
	
	ПВ 40 %, MMA
	250 A (230 В перем. тока, 30 %) /30 В
	
	

	
	
	
	ПВ 60 %, MMA
	230 A/29,2 В
	
	

	
	
	
	ПВ 100 %, MMA
	190 A/27,6 В
	
	

	
	
	Диапазон сварочных токов и напряжений
	TIG
	3 А/10,0 В – 300 А/22 В
	
	

	
	
	
	MMA
	10 А/20,5 В – 250 А/30 В
	
	

	
	
	Напряжение холостого хода
	
	58 В пост. тока
	
	

	
	
	
	Модели AU
	
	
	

	
	
	Коэффициент мощности при ПВ 100 %
	
	0,95
	
	

	
	
	КПД при ПВ 100 %
	
	81 %
	
	

	
	
	Штучный электрод, MMA
	
	1,5…5,0 мм
	
	

	
	
	Габаритные размеры
	Д × Ш × В
	500 x 180 x 390 мм
	
	

	
	
	Масса
	
	25 кг
	
	

	41
	Панель управления «Kemppi MasterTig MLS ACX» или эквивалент
	· артикул - № каталога – 6162804 «Kemppi»
	1
	шт

	42
	Водоохладитель «Mastercool 30» или эквивалент
	· артикул - № каталога – 6163900 «Kemppi»
· Мощность охлаждения – 1 кВт

· Максимальное давление – 4 бар
· Габаритные размеры 500х180х390 мм.

· Вес – 8 кг

· Потребляемая мощность 50 Вт
	1
	шт


3. Требования к комплектации товара
Продукция должна быть укомплектована в соответствии с правилами завода-изготовителя.
В случае поставки продукции ненадлежащего качества, не комплектной продукции Покупатель вправе отказаться от принятия такой продукции, письменно оповестив об этом Поставщика. В случае выявления Покупателем не качественности и (или) некомплектности продукции, данная продукция подлежит возврату и замене на качественную (комплектную) за счет средств и силами Поставщика в срок, указанный в соответствующем уведомлении Покупателя.
4. Требования к упаковке
Товар поставляется в заводской специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ. Обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность товара на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок.

5. Требования к технической документации
5.1. Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положениям ГОСТа, ТУ, паспорта, сертификата соответствия завода-изготовителя. Документы, подтверждающие качество продукции, передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.
5.2. На момент поставки на продукцию должны быть предоставлены:

5.2.1. сертификаты качества завода-изготовителя;

5.2.2. иные документы предусмотренные заводом-изготовителем.
5.2.3. для позиций 35,36,37 – сертификаты РМРС

6. Гарантийные обязательства:
Для позиций: 20, 39, 40 гарантия завода изготовителя не менее 12 месяцев.

7. Порядок формирования цены

В соответствии с условиями проекта Договора.
8. Форма, сроки и порядок оплаты товара
В соответствии с условиями проекта Договора.

9. Место поставки товара
183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»
Для проезда на территорию предприятия необходимо за 1 (один) рабочий день до даты отгрузки товара предоставить информацию с указанием номера автомашины, ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.
10. Сроки поставки товара
Вся продукция по договору должна быть поставлена в срок с «04» июля 2013г. по «08» августа 2013г.
Начальник ОМТС
С.В. Ярема
