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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Универсальный автоматизированный лазерный комплекс LRS 300AU или эквивалент.

Соответствие требованиям заказчика предлагаемого участником в своей заявке эквивалента будет определяться по указанным в настоящем техническом задании техническим требованиям закупаемого товара, указанным в Разделе 4.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, не являться выставочными образцами, свободным от прав третьих лиц. 

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	Код ОКДП 2922796


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Универсальный автоматизированный лазерный комплекс будет применяться для ручной и автоматизированной лазерной сварки изделий из конструкционных сталей, металлов и сплавов в плоскости XY и выполнения кольцевых швов на цилиндрических поверхностях; лазерной маркировки изделий из металлов; контурной лазерной резки листового металла.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	Масса не более 220 кг.
Габаритные размеры не более 1300х2100х1500 мм

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Установка должна иметь два рабочих места для выполнения работ в автоматизированном или ручном режиме, которые соответственно должны быть оборудованы автоматизированным или ручным двухкоординатным столом.

Ручной стол и излучатель лазера должны иметь возможность плавного перемещения по высоте при помощи электромеханических лифтов независимо друг от друга или синхронно.

Работой лазера и движением автоматизированного двухкоординатного стола должен управлять компьютер с установленной специализированной программой.

Установка должна иметь соответствие оборудования «Техническому регламенту о безопасности машин и оборудования» № 753 от 15.10.2009 года.

Установка должна иметь видимую внешнюю точку подключения защитного заземления с соответствующим обозначением.

Технические характеристики:

Лазер

Тип активного элемента 
YAG:Nd3+
Длина волны излучения

1,064 мкм

Режим работы 

Импульсно-периодический

Максимальная энергия импульса излучения

70 Дж

Максимальная импульсная мощность

12кВт

Длительность импульса излучения

(0,2-20) мс

Частота повторения импульсов излучения

До 100 Гц

Максимальная средняя мощность излучения

(0,3-2,0) мм

Диаметр сфокусированного пучка

(0,3-2,0) мм

Оптическая система

Увеличение оптической системы

15х
Линейное поле зрения

10 мм

Подавление лазерного излучения в визуальном канале

Не менее 107
Система позиционирования

Перемещение излучателя по оси Z

200 мм

Максимальный размер зоны лазерной обработки в горизонтальной плоскости (автоматизированный стол)

550х350 мм

Максимальная скорость перемещения автоматизированного лазерного стола

2,4 м/мин

Точность позиционирования автоматизированного координатного стола

±50 мкм

Максимальная грузоподъемность автоматизированного лазерного стола

25 кг

Рабочий ход ручного координатного стола (один оборот вала соответствует 2 мм линейного перемещения)

(150х100) мм

Перемещение ручного координатного стола в вертикальной плоскости

300 мм

Максимальная грузоподъемность ручного координатного стола

100 кг

Минимальный шаг поворота автоматизированного вращательного привода

30"

Диапазон скоростей вращательного автоматизированного привода

(0-6,5) об/мин

Диаметр проходного отверстия автоматизированного вращательного привода

20 мм

Диаметр зажимаемых деталей автоматизированного вращательного привода

(2-80) мм

Угол наклона оси вращения автоматизированного вращательного привода

0-90°

Эксплуатационные параметры

Электропитание 

380/220 В, 50 Гц

Потребляемая мощность

10 кВт

Расход водопроводной воды

До 0,6 м3/час



	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Не предусмотрены

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Монтаж и пуско-наладочные работы проводятся Поставщиком на территории Покупателя в течение 14 (четырнадцати) календарных дней с момента поставки Товара, готовности помещения и вызова специалистов. Работы заканчиваются подписанием Акта сдачи-приемки оборудования. Поставщик обязан выполнять все предусмотренные настоящим Договором работы по монтажу, а также пуско-наладочные работы лично и не вправе привлекать для их выполнения третьих лиц.

Оборудование будет установлено: здание ТФК-1,2

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	· Не предусмотрены

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Не предусмотрены

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Не предусмотрены

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Не предусмотрены 

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Несущая конструкция установки – 1 шт.

Лазер – 1 шт.

Источник питания с системой охлаждения лазера – 1 шт.

Пульт управления – 1 шт.

Механизм перемещения лазерного излучателя в вертикальной плоскости – 1 шт.

Механизм разворота лазерного излучателя в горизонтальной плоскости – 1 шт.

Ручной координатный стол – 1 шт.

Механизм перемещения ручного координатного стола в вертикальной плоскости – 1 шт.

Автоматизированный двухкоординатный стол – 1 шт.

Внешняя подсветка рабочего поля – 1 шт.

Осевой осветитель – 1 шт.

Контрольно-фокусирующая оптическая система с объективом F=100 мм (с Z-координатой) – 1 шт.

Поворотная призма микроскопа – 1 шт.

Двухступенчатая система защиты глаз оператора – 1 шт.

Оптическая система регулировки размера пятна излучения – 1 шт.

Система контроля энергии импульсов – 1 шт.

Телевизионная система видеонаблюдения с выводом изображения на монитор управляющего компьютера – 1 шт.

Система контроля подачи защитного газа – 1 шт.

Педаль пуска лазера – 1 шт.

Управляющий компьютер – 1 шт.

Специализированное программное обеспечение LaserStudio (или эквивалент) – 1 шт.

Дополнительные опции

Автоматизированный вращательный привод – 1 шт.

Режущая головка – 1 шт.

Автоматизированная  Z- координата – 1 шт.

Система подготовки воздуха – 1 шт.

Поддон для резки – 1 шт.

Компрессор – 1 шт.

Повышенное напряжение накопителя – 1 шт.

Комплект ЗИП
Лампа накачки – 2 шт.

Защитное стекло сварочного объектива – 2 шт.

Защитное стекло режущей головки – 2 шт.

Визуализатор – 1 шт.

Защитные очки – 1 шт.

Техническая документация 

Техническое описание и инструкция по эксплуатации – 1 шт.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Не предусмотрены

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка должна исключать воздействие атмосферных осадков и механических повреждений при транспортировке и погрузочно-разгрузочных работах. Упаковка Товара должна полностью обеспечивать условия транспортировки, предъявляемые к данному виду Товара.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Приемка поставляемого Товара осуществляется Покупателем с учетом соответствия количества поставляемого Товара в ходе передачи Товара Покупателю на территории Покупателя в Калужской области, г. Обнинске, пл. Бондаренко, д.1. Поставщик обязан в срок не позднее 2-х рабочих дней до планируемой даты поставки Товара уведомить об этом  Покупателя.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Техническая документация 

Техническое описание и инструкция по эксплуатации – 1 шт.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Не предусмотрены 


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка Товара должна быть осуществлена в полном объеме 17 февраля 2015 года. Возможна досрочная поставка.


РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Информация должна быть предоставлена в форме нижеуказанной.

№ п/п

Наименование параметра

Требуемое значение

Предлагаемое участником запроса предложений

1.

Технические требования: - основные технико-экономические и эксплуатационные показатели;

- требования к комплектности

Согласно подразделам 4.2. и 4.9. Раздела 4 Технического задания



РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Не предусмотрены


РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОК
РАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	
	
	


Контактное лицо: Павлова Юлия Викторовна, (48439) 9-47-50.
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