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2013 год

АННОТАЦИЯ

Настоящее техническое задание выполнено на основании пункта 2.1.2.1.10.1 Графика разработки ПСД по РоАЭС-4 на 2013 год и содержит требования для разработки решений:

- по защите от коррозии трубопроводов и оборудования реакторного отделения;

- по опознавательной окраске трубопроводов и оборудования реакторного отделения;

- по обеспечению чистоты поверхностей оборудования и трубопроводов от радиоактивных загрязнений.
1 НАЗНАЧЕНИЕ И ЦЕЛЬ РАЗРАБОТКИ

1.1 Настоящее техническое задание на выполнение работ по теме: «Антикоррозионное покрытие и опознавательная окраска оборудования и трубопроводов реакторного отделения» содержит исходные данные и требования для разработки решений для энергоблока 4 Ростовской АЭС:

- по защите от коррозии трубопроводов и оборудования реакторного отделения;

- по обеспечению чистоты поверхностей оборудования и трубопроводов от радиоактивных загрязнений;

- по обеспечению опознавательной окраски оборудования и трубопроводов реакторного отделения.

2 ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

2.1 Перечень объектов реакторного отделения, для которых предусматривается выполнение работ по специальной АКЗ и опознавательной окраске
2.1.1 Специальной антикоррозионной защите и подлежат следующие объекты реакторного отделения:

- поверхность трубопроводов из некоррозионностойких материалов;

- опоры и подвески трубопроводов;

- баки;

2.1.2 Опознавательной окраске подлежат следующие объекты реакторного отделения:

- трубопроводы;

- оборудование и движущиеся части механизмов;

2.2 ОСНОВНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

2.2.1. Основные нормативные документы, которые были использованы при разработке настоящего задания:

- СанПиН 2.6.1.24-03 «Санитарные правила проектирования и эксплуатации атомных станций СП АС-03»;

- СП 2.6.1.2612-10 (ОСПОРБ-99/2010) «Основные санитарные правила обеспечения радиационной безопасности»;

- СП 2.11.6.1.28-2000 (ПРБ АС-99) «Правила радиационной безопасности при эксплуатации атомных станций»;

- СНиП 21-01-97 «Пожарная безопасность зданий и сооружений»;

- НПБ 113-03 «Пожарная безопасность атомных станций. Общие требования»;

- СНиП 12-03-2001 «Безопасность труда в строительстве. Общие требования»;

- ГОСТ 12.3.016-87 «Работы антикоррозионные. Требования по безопасности»;

- ОСТ 95 10690-2004 «Покрытия полимерные защитные для атомных станций. Общие требования, выбор и применение»;

- ГОСТ 21.513-83 «Антикоррозионная защита конструкций зданий и сооружений. Рабочие чертежи»;

- ГОСТ Р 51102-97 «Покрытия полимерные защитные дезактивируемые. Технические требования»;

- ГОСТ 9.032-74 «Покрытия лакокрасочные. Группы, технические требования и обозначения».

- ГОСТ 12.4.026-76* «Цвета сигнальные и знаки безопасности».

- ГОСТ 14202-69 «Трубопроводы промышленных предприятий. Опознавательная окраска, предупреждающие знаки и маркировочные щитки».

2.3 ЗАКАЗЧИК

2.3.1 Открытое акционерное общество Нижегородская инжиниринговая компания «Атомэнергопроект».
2.4 ИСПОЛНИТЕЛЬ

2.4.1 Определяется по результатам конкурсных процедур.

2.5 СРОКИ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОЕКТНЫХ РАБОТ

2.5.1 Проектные работы выполняются в соответствии с техническим заданием и календарным планом к договору.

2.6 СОСТАВ ДОКУМЕНТАЦИИ

2.6.1 Рабочая документация должна состоять из пояснительной записки и приложений, включающих в себя чертежи, схемы, спецификации оборудования и сметной документации в электронном виде в формате АРПС ПК «Атом смета» и в сканированном виде в ценах 2000 года. Документация передается заказчику в 2-х экземплярах на бумаге и в электронном виде на диске.

3 ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ ДЛЯ ПРОЕКТИРОВАНИЯ

3.1 В качестве исходных данных для проектирования необходимо принять проекты аналоги (см. Таблицу 1).

Таблица 1 – Исходные данные для проектирования

	Обозначение проекта
	Наименование

	068-03-10-АЗО 33
	Специальная и антикоррозионная защита наружных поверхностей трубопроводов, опор и подвесок

Исключить: п.1.6 Трубопроводы аргона, кислорода, ацетилена, п.2.11 Трубопроводы ацетилена, кислорода, аргона, п.3 Спецводоочистка;

Включить: Трубопроводы питательной воды II контура (герметичная часть, углеродистая сталь, подлежит теплоизоляции, tпов-ти=2940С, площадь покрываемой поверхности 212,79м2).

Примечание:в п.1.8 «Опоры и подвески» площадь покрываемой поверхности уменьшится на 55,85м2 и составит 1825,15м2;

в п.2.31 «Опоры и подвески» площадь покрываемой поверхности уменьшится на 38,3м2 и составит 3000,7м2;

	068-03-10-АЗО 30
	Специальная и антикоррозионная защита оборудования

Исключить: бак аварийного слива масла TA20B01;

Включить: антикоррозионную защиту наружной поверхности баков VF10,20,30B01; баков запаса воды для пожаротушения UG11,12,13B01.

	068-03-10-АЗО 32
	Опознавательная окраска оборудования

	068-03-10-АЗО 31 Изм.1
	Опознавательная окраска трубопроводов и движущихся частей механизмов




Наружное покрытие тепловой изоляции оборудования и трубопроводов в негерметичной части – лист из алюминиевых сплавов марки АД1-Н, в герметичной части – лист 08Х18Н10Т; наружное покрытие тепловой изоляции антикоррозионной обработке не подлежит.

Поверхность оборудования и трубопроводов, выполненных из стали перлитного класса, в том числе имеющем теплоизоляцию, подлежит антикоррозионной обработке.
4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К СПЕЦИАЛЬНЫМ АНТИКОРРОЗИОННЫМ ПОКРЫТИЯМ
4.1 Специальные и антикоррозионные покрытия должны обладать следующими свойствами:

- обладать стойкостью при рабочих и аварийных режимах температуры, влажности, давлении, воздействии технологических сред и дезактивирующих растворов, механических воздействий;

- обладать радиационной стойкостью; долговечностью и надежностью в условиях повышенной агрессивности среды и радиационных воздействий.

- хорошо отмываться от радиоактивных загрязнений в соответствии с требованиями санитарных норм;

- обладать стойкостью к атмосферным воздействиям при монтаже конструкций;

- обладать декоративными свойствами;

- быть технологичными в условиях строительной площадки;

- иметь гигиенические и пожарные характеристики в соответствии с требованиями нормативной документации;

- иметь опыт применения на АЭС;

- учитывать конструктивные особенности защищаемых поверхностей конструкций;

- учитывать условия эксплуатации и назначения покрытий;

- обеспечивать надежность и долговременность эксплуатации защищаемых конструкций;

- максимально обеспечивать радиационную безопасность работы обслуживающего персонала и предотвращение распространения радиоактивных загрязнений;

- обеспечивать ремонт и замену, в случае необходимости, химических покрытий в период эксплуатации АЭС;

- в случае применения защитных покрытий на основе новых и импортных материалов, обеспечивать их соответствие требованиям проекта, нормативной документации и быть сертифицированы в установленном порядке.

4.2 Разрабатываемые проектные решения по АКЗ должны обеспечивать:

- предотвращение коррозии и продление срока службы конструкций, в соответствии с требованиями НТД в области специальной антикоррозионной защиты объектов АЭС;

- чистоту поверхности от радиоактивных загрязнений;

- эксплуатационные свойства элементов защиты, позволяющие производить в режиме эксплуатации АС многократную регламентную влажную уборку или сухую дезактивацию поверхностей без нарушения слоев защитного химического покрытия;

- снижение стоимости работ химзащиты за счет применения технологичных и экономически выгодных материалов, обеспечивающих высокое качество и долговечность покрытий наносимых на поверхность конструкций.

4.3 В соответствии с решением Протокола № 14-32/335 от 22.11.2010г. Технического совещания на РоАЭС по разработке ПСД АКЗ по объектам ЭБ 3-4 РоАЭС по вопросу разделения выполнения АКЗ на 2-а этапа (предмонтажная и чистовая), в содержание общих указаний на первых листах основных комплектов рабочей документации АКЗ указать следующий текст примечаний:

- Работы по специальной и антикоррозионной защите выполнять в соответствии с СНиП 3.04.03-85, утвержденными специальными технологическими инструкциями и специально разработанным «Проектом производства работ». 

В соответствии с решением протокола Технического совещания на РоАЭС  от 22.11.2010г. № 14-32/335 и рекомендациями пунктов 5 и 8 ОСТ 34-26-692-84 «Организация монтажных работ на АЭС. Основные положения. Устройство специальной и антикоррозионной защиты» технологическое исполнение работ по выполнению АКЗ делится на 2-а этапа:

1 этап – нанесение предмонтажных слоев, после изготовления конструкций в условиях мастерской или на стройплощадке, до монтажа оборудования;

2 этап – нанесение двух чистовых слоев после завершения работ по монтажу оборудования.

- В случае временного разрыва при выполнении предмонтажной окраски и чистовой окраски свыше 2-х месяцев, нанесение чистовой окраски выполнять в следующей технологической последовательности:

-
зачистка - придание шероховатости предмонтажному покрытию механизированным способом;

-
обеспыливание;

-
обезжиривание;

-
нанесение двух лицевых окрасочных слоев АКЗ.

После выполнения чистового слоя АКЗ предусмотреть опознавательную окраску.
5 ТРЕБОВАНИЯ К ЭКСПЛУАТАЦИОННО- РЕМОНТНЫМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ ЗАЩИТНЫХ ПОКРЫТИЙ

5.1 Предусмотренные проектом покрытия АКЗ должны сохранять свои защитные свойства на весь срок службы АЭС при проектных условиях эксплуатации, с учетом выполнения профилактических работ по ремонту покрытий.

5.2 Согласно нормативной документации на покрытия для АЭС безремонтный срок службы покрытий должен составлять 5 лет.

5.3 В соответствии с гарантийными сроками эксплуатации покрытий составляется график обследования специальных и антикоррозионных покрытий конструкций по помещениям АЭС.

Обследования состояния покрытий выполняется также после каждого аварийного заполнения помещений жидкостью.

Обследованию в этом случае подлежит покрытие, металлические облицовки из углеродистой стали на высоту заполнения жидкостью.

По результатам обследования составляется ведомость местных дефектов покрытия. Такими дефектами могут быть следующие:

- механические повреждения;

- наличие пузырей;

- отслоение покрытия;

- расслаивание пленки покрытия;

- растрескивание;

- выступание точек коррозии.

Дефектные участки покрытия удаляют механическим способом и наносят новое покрытие по проектной схеме.

5.4 После длительной эксплуатации покрытия в течение 10-15 лет возможно меление, потеря блеска и снижение способности покрытия отмываться от радиоактивных загрязнений. В этом случае покрытия обновляют путем нанесения одного или двух слоев лакокрасочной эмали.

6 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ К ОПОЗНАВАТЕЛЬНОЙ ОКРАСКЕ
6.1 Завершающий слой антикоррозионного покрытия должен быть выполнен в виде опознавательной окраски соответствии с СТП-25-2004 ВдАЭС «Требования к маркировке производственных помещений, маркировке, окраске и опознавательной окраске производственного оборудования» и соответствовать ГОСТ 14202-69.

6.2 Опознавательной окраске подвергаются оборудование и трубопроводы реакторного отделения в соответствии с СТП-25-2004 ВдАЭС, в том числе не подлежащие антикоррозионному покрытию.

7 ТРЕБОВАНИЯ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ И СЕРТИФИКАЦИИ

7.1 При разработке проектных решений по АКЗ оборудования и трубопроводов следует стремиться к стандартизации конструкций и материалов, чтобы можно было применять современные индустриальные методы строительства силами любой строительной компании.

7.2 Необходимо максимально использовать имеющиеся технологии, системы и оборудование, одобренные надзорными органами и на практике подтвердившие свою надежность. 

7.3 При разработке проектных решений по АКЗ необходимо руководствоваться следующими основными нормативными документами в области сертификации:

- ОИТ‑0015‑2001 «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Порядок разработки и ведения «Номенклатуры оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащих обязательной сертификации»;

- РБ-005-98 «Требования к сертификации строительных конструкций, важных для безопасности объектов использования атомной энергии»;

- РД 95 10347-2001 «Указатель нормативных документов по стандартизации, разработанных предприятиями и организациями отрасли»;

- ОИТ‑0001-1999 «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Основные положения»;

- ОИТ-0013-2000 «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Номенклатура оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения, подлежащей обязательной сертификации»;

- ОИТ-0016-2001 «Система сертификации оборудования, изделий и технологий для ядерных установок, радиационных источников и пунктов хранения. Порядок проведения сертификации систем качества (производств)».

8 ТРЕБОВАНИЯ К РАЗРАБАТЫВАЕМОЙ РАБОЧЕЙ ДОКУМЕНТАЦИИ

8.1 Рабочая документация должна соответствовать действующим на момент проектирования нормам и правилам Российской Федерации.

8.2 Рабочая документация специальной антикоррозионной защиты выполняется в объеме технического задания Генеральной подрядной организации на оборудование, трубопроводы, находящиеся в зоне контролируемого доступа, а также в помещениях зоны свободного доступа, подверженных воздействию производственных агрессивных газов и жидкостей.

8.3 Содержание рабочей документации должно соответствовать требованиям Генеральной подрядной организации, но не более требований ГОСТ 21.513-83 «Антикоррозионная защита конструкций зданий и сооружений».

8.4 Исполнитель направляет Заказчику на рассмотрение рабочую документацию в формате TIF.

В случае выявления замечаний к представляемой на рассмотрение рабочей документации, Исполнитель в течение 5 рабочих дней с момента предоставления результатов рассмотрения должен за свой счет собственными силами и/или с привлечением сторонних организаций произвести устранение замечаний и представить откорректированную документацию.

8.5 Приемка работ Исполнителя осуществляется путем подписания двусторонних актов сдачи-приемки по результатам рассмотрения Заказчиком результатов работ, выполненных в соответствии с календарным планом и Техническим заданием. 

9 ТРЕБОВАНИЯ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ КАЧЕСТВА

9.1 Необходимое качество проектирования должно быть обеспечено выполнением процедур и требований системы качества предприятий СТО СМК-ПКФ-015-06 «Стандарт организации. Система менеджмента качества. Управление разработкой проекта. Применение категорий обеспечения качества проектов АС».

10 СРОКИ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
	N п/п
	Наименование работ по договору и основных пунктов ее выполнения
	Предприятие (организация) - исполнитель  (соисполнители)
	Срок выполнения

	
	
	
	Начало
	Окончание

	1
	"Ростовская АЭС. Блок №4. Разработка рабочей документации по теме: " Антикоррозионное покрытие и опознавательная окраска оборудования и трубопроводов РО", в том числе:
	Субподрядная организация
	С момента заключения договора
	15.07.2013

	1.1
	Антикоррозионная и специальная защита поверхности трубопроводов, опор и подвесок реакторного отделения
	Субподрядная организация
	С момента заключения договора
	15.07.2013

	1.2
	Антикоррозионная и специальная защита баков реакторного отделения
	Субподрядная организация
	С момента заключения договора
	15.07.2013

	1.3
	Специальная опознавательная окраска оборудования и трубопроводов реакторного отределния
	Субподрядная организация
	С момента заключения договора
	15.07.2013




















































































































































































































































































































































































































































































































