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Основные требования
Таблица 1

	№  п/п
	Параметр
	Требования по параметру
	Примечание

	1
	2
	3
	4

	1
	Наименование (перечень) закупаемых услуг
	Поставка программного обеспечения и последующая адаптация постпроцессов 
(два рабочих места) для станков с ЧПУ производства HAAS: фрезерный обрабатывающий центр VF-3YT, токарный станок ST-20Y.
	

	2
	Технические требования
	См. таблицу 2. Дистрибутив программного продукта должен быть предоставлен на физическом носителе.
	

	3
	Сведения о новизне
	Поставляемый товар должен быть новым товаром (товаром, который не был в употреблении, в ремонте, в том числе, который не был восстановлен, у которого не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства).
	

	4
	Требования к упаковке
	Товар должен поставляться в упаковке, гарантирующей его сохранность при погрузке, перевозке, перевалке в пути следования, хранении и выгрузке средствами механизации и вручную.
	

	5
	Порядок сдачи и приемки
	Датой (моментом) поставки и датой (моментом) передачи прав на использование программного обеспечения считается дата (момент) подписания акта сдачи-приемки прав пользования ПО.
	

	6
	Сопроводительная документация
	Товарная накладная, счет-фактура, сертификат соответствия.
Документация на русском языке в книжном формате и электронном виде.
	

	7
	Требования по обучению персонала Заказчика
	Обучение пользователей должно проводиться на территории Заказчика.
	

	8
	Код ОКДП
	7260023
	

	9
	Код ОКВЭД
	72.20
	









Перечень технических требований
Таблица 2

	№
пп
	Раздел
	Наименование
	Характеристика

	3D геометрия

	1
	Импорт 3D моделей и 2D геометрии из CAD систем:
· SolidWorks
· Компас 3D
	IGES
	Импорт 3D моделей из всех САD систем

	
	
	STL
	Импорт триангулированных 3D моделей

	
	
	VRML
	Импорт 3D  моделей созданных в  системах моделирования виртуальной реальности

	
	
	PostScript
	Импорт надписей, рисунков (CorelDraw, 3D Max и др.)

	
	
	DXF
	Импорт 2D геометрии (AutoCAD, Компас, SprutCAD)

	
	
	3DM
	Импорт 3D модели из RhinoCeros

	
	
	Parasolid
	Импорт 3D  модели из  текстовых и бинарных файлов 

	
	
	SLDASM,ASM,SLDPRT
	Прямой импорт из SolidWorks

	
	
	STEP
	Импорт 3D моделей из всех САD систем

	2D редактор

	1.
	Характеристики встроенного редактора 2D геометрии
	
	· Среда для построения параметризированной 2D-геометрии
· Среда для редактирования импортируемой 2D-геометрии
· Создание профиля фасонного инструмента

	Технология

	1.
	Формирование заготовки
	
	· Формирование заготовки в виде стандартных примитивов (брусок, цилиндр, труба), тело вращения, математический цилиндр, отливка
· Импорт 3D-модели заготовки свободной формы
· Вытягивание заготовки из контура
· Вращение  контура заготовки для тел вращения

	2.
	Режущий инструмент
	
 
	· Осевой инструмент (цилиндрическая фреза, сферическая, тороидальная, двухрадиусная, коническая, коническая, гравер,сверло, фасонный инструмент, инструмент для поднутрений)
· Токарный инструмент (для точения, расточки, торцевой обработки, обработки канавок и отрезки, нарезания резьб)
· Встроенная библиотека режущего инструмента (возможность формирования пользователем) 
· Библиотека оправок (возможность формирования пользователем)
· Коррекция на длину инструмента
· Коррекция на радиус
· Использование 2х корректоров на одном инструменте

	3.
	Режимы резания
	
	· Индивидуальное задание подачи (подход, отход, переход, врезание, проход по обработанному...)
· Оптимизация подачи в 3D траектории
· Задание единиц измерения подачи мм/мин, мм/оборот 
· Автоматическое заполнение параметров (подача, скорость резания, обороты шпинделя, стойкость) по выбранному инструменту

	4
	Формирование траектории

	
	· Обкат угла - без обката, с обкатом, по касательной
· Скругление углов траектории
· Чистовой проход в плане
· Учет высоты гребешка
· Игнорирование отверстий
· Отдельно радиальный и осевой припуски
· Траектории высокоскоростной обработки
· Автоматическое распознавание элементов на 3D-модели (плоские участки, отверстия, карманы)
· Траектории для высокоскоростной обработки
· Типовые схемы технологий обработки
· Минимизация холостых ходов
· Автоматические формирования черновых проходов к контуру
· Автоматическое формирование чистовых проходов вдоль контура
· Спиральное перемещение вдоль контура по оси Z
· Перебеги в точке замыкания контура
· Оптимизация по колодцам/по слоям
· Различные типы врезаний (через точку засверливания, осевое, зигзаг, спираль, вдоль кривой подхода)
· Подходы/отходы (По дуге, по нормали, по касательной, под углом)
· Переходы (по плоскости безопасности, по цилиндру безопасности, по сфере безопасности, на заданной высоте, на высоте рабочей траектории вокруг заготовки, короткие переходы по обработанной поверхности)

	5.
	Возможности системы
	
	· Доработка остаточного материала после предыдущих операций и после заданного списка инструмента
·  Распознавание и игнорирование отверстий на 3D модели (сквозных, глухих, прочих)
· Учет запрещенных зон задаваемых плоскими контурами и элементами 3D моделей
· Учет крепежной оснастки и частей оборудования, заданных, как самостоятельные 3Dмодели
· Учет разрешенных зон обработки
· Генерация оптимальных  точек засверливания
· Определение оптимальных точек подхода, и возможность их интерактивного задания
· Ассоциативность на уровне изменение модели – расчет
· Автоматическое формирование карты наладки (РТК) с учетом шаблона пользователя
· Стратегии выборки (спиральная, эквидистантная, параллельная, высокоскоростной обработки)
· Синхронная обработка на многоцелевых, многозадачных станках и обрабатывающих центрах, многошпиндельных автоматах.

	6.
	Преобразование рассчитанной 
траектории

	
	· Размножение по прямоугольной сетке
· Размножение по круговой сетке
· Симметрия относительно оси
· Симметрия относительно точки
· Редактор траектории на уровне симуляции обработки

	7.
	Формирование объемной визуальной модели из плоских контуров в операциях  2,5D обработки 
	
	· С вертикальными стенками
· С наклонными стенками
· Скругление и фаска верха и низа стенок

	8.
	2.5D обработка
	
	· Обработка по контуру (замкнутый, паз, открытый, список контуров, стенки, фаски)
· Выборка карманов, выступов, уступов
· Автоматическое определение и обработка плоских участков на 3D-модели;
· Обработка отверстий (стандартные циклы обработки отверстий (центрование, сверление, расточка, нарезание резьбы), фрезерование резьбы, фрезерование круглого колодца по спирали, фрезерование круглого колодца с послойной спиральной  выборкой,автоматическое распознание отверстий на модели их сортировка
· Обработка фасок (скругления, фаски, уступы по контуру)
· Гравировка(многослойные траектории с учетом геометрии гравировального инструмента, автоматическая выборка после гравировки)

	9.
	 3D обработка
фрезерные операции
	 

	· Черновые операции (построчная, послойная, управляемая)
· Чистовые операции (3D контур, послойная, построчная, оптимизированная, комплексная, комбинированная, управляемая)
· Операции автоматической доработки (доработка области, послойная, построчная, оптимизированная, выборка, обработка плоских участков 3D модели)

	10
	4D обработка
фрезерные операции
	
	· Ротационная обработка (черновая, чистовая, по контуру)

	11
	Токарная обработка
	
	· Операции токарной обработки (точение, растачивание, подрезка, точение, канавок, сверление, глубокое сверление, нарезание резьбы резцом, нарезание резьбы метчиком, отрезка)

	12
	Токарно-фрезерная обработка
	
	· Все операции фрезерной и токарной обработки

	Контроль и постпроцессирование

	1.
	Постпроцессоры
	Генератор постпроцессоров
	· Разработка и настройка постпроцессоров на  типы оборудования с ЧПУ

	2
	Кинематические схемы станков
	MachineMaker
	· Формирование кинематических твердотельных схем станков (обрабатывающих центров, и пр.).

	3.
	Симуляция и контроль обработки
	
	· Учет формы заготовки;
· Симуляция обработки в соответствии с техпроцессом обработки детали на станке, с учетом геометрии инструмента, формы заготовки, траектории перемещения;
· Создание цветовых схем симуляции обработки (цвет заготовки, следа инструмента остаточный материал);
· Контроль на соударение (с оправкой, с нережущей частью фрезы, с оснасткой, с органами станка)
· Управление видимостью (модели, заготовки, траектории, режущего инструмента, оборудования, оснастки)
· Контроль и выделение цветом (недоработанных зон, зарезов)
· Редактирование траектории путем изменения  параметров команд CLD за счет наличия ассоциативной связи между командой CLD и ее графическим отображением

	Интерфейс

	1.
	Язык
	
	· Русский язык
· Настройка горячих клавиш 
· Возможность создания пользователем собственных привычных схем управления видами
· Встроенные схемы шаблонов

	2.
	Визуализация
	
	· Управление видами (Задание необходимого количества видов в отдельных графических окнах)
· Параметры настройки (цвет, прозрачность, угол направления градиента)
· Управление анимацией
· Управление перспективой

	3.
	Шаблоны и карты наладки
	
	Возможность создание пользователем собственных форм шаблонов





