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1. Основание для разработки

1.1. Техническое задание (далее ТЗ) разработано на основании:

-  исходных технических требований «Ленинградская АЭС-2. Техническая спецификация на дизель-генераторные установки системы надёжного электроснабжения нормальной эксплуатации» LN2O.D.110.&.0UBN&&.XJ&&&.021.MD.0001;
- исходных технических требований «Ленинградская АЭС-2. Техническая спецификация на дизель-генераторные установки системы аварийного  электроснабжения» LN2O.D.110.&.0UBS&&.XJ&&&.021.MD.0001;
- технических характеристик дизель-генераторной установки W16V32EDG;
- Договора № 601/253-10 от 02.11.2010 на изготовление и поставку для энергоблока №1 Ленинградской АЭС-2 комплекта оборудования в соответствии с Приложением №1 к Договору.

1.2 Организация Заказчик – застройщик: ОАО "Концерн Росэнергоатом".

1.3 Предприятие – изготовитель: определяет Заказчик.

1.4 Количество требуемых единиц оборудования – 10 (Десять) шт.

1.5 Ориентировочные сроки изготовления оборудования определяются Договором между Заказчиком и заводом-изготовителем, но срок поставки первых двух единиц оборудования не должен быть позже, чем 1-й квартал 2013 г., завершение поставки оборудования – 4-й квартал 2013 г. 

2. Наименование, назначение и область применения

2.1 Модуль воздушного компрессора (далее «модуль») системы пуска дизель-генераторных установок (далее ДГУ) входит в состав технологического оборудования систем пуска ДГУ системы аварийного электроснабжения ( далее САЭ) и ДГУ системы надежного электроснабжения нормальной эксплуатации (далее СНЭ НЭ). Модуль предназначен для заполнения воздухом баллонов пускового воздуха системы пуска ДГУ и поддержания в баллонах пускового воздуха давления, необходимого для производства пуска ДГУ. 
 2.2 Коды обозначений поставляемых модулей в системе KKS: 

· для первого ДГУ САЭ - (10XJP.10AN001, 10XJP.10AN002); 

· для второго ДГУ САЭ - (10XJP.20AN001, 10XJP.20AN002); 

· для третьего ДГУ САЭ - (10XJP.30AN001, 10XJP.30AN002), 

· для четвёртого ДГУ САЭ - (10XJP.40AN001, 10XJP.40AN002); 

· для ДГУ СНЭ НЭ -  (10XJP.50AN001, 10XJP.50AN002).              

Каждый поставляемый модуль  должен быть маркирован табличкой с указаниием соответствующего кода в системе KKS (на русском и английском языках).

3. Технико-экономическое обоснование

3.1 Требования к продукции определяются необходимостью создания АЭС, соответствующей современным требованиям безопасности, надежности и конкурентоспособности по техническим, экономическим и эксплуатационным показателям.

3.2 Для обеспечения требований к ДГУ в части осуществления гарантированного пуска, модуль должен соответствовать требованиям настоящего ТЗ. Если российские производители  не смогут обеспечить требуемые технические параметры оборудования, потребуется закупка модулей  у зарубежных производителей.

3.3 Настоящее ТЗ должно использоваться для проведения конкурсного отбора Поставщиков оборудования.

4. Специальные требования

4.1 Модуль относится:

- к классу безопасности 4О по НП-001-97 (ПНАЭ Г-01-011-97);

- к категории сейсмостойкости II в соответствии с НП-031-01.

4.2 В соответствии с СТО СМК-ПКФ-015-06 модуль относится ко 2-й категории обеспечения качества (ОК)
4.3 Уровень сейсмических воздействий для площадки расположения АЭС при максимальном расчётном землетрясении (МРЗ) составляет 7 баллов по шкале MSK-64 (максимальное горизонтальное ускорение на свободной поверхности грунта 0,12 g), а при проектном землетрясении (ПЗ) - 6 баллов.

5. Технические требования

5.1 Основные технические требования

5.1.1 Каждый из модулей (основной и резервный), входящий в состав системы пуска ДГУ, должен обеспечить наполнение двух баллонов пускового воздуха общим объёмом 5,2 м3 за время не более 180 мин. (± 5,0%). Рабочее  давление  сжатого воздуха в баллонах составляет 30 кгс/см2.

5.1.2 Привод воздушного компрессора электрический, номинальная мощность электродвигателя не должна превышать 14 кВт, охлаждение  - воздушное.

5.1.3 Основные технические характеристики  оборудования модуля указаны в таблице 1.

Таблица 1 - Технические характеристики  оборудования модуля воздушного компрессора
	Наименование показателя
	Ед. измерения
	Величина

	Сжимаемая среда
	
	Атмосферный воздух

	Производительность по ISO1217, не менее
	нм3/ч
	50

	Расчетная температура 
	°C
	20

	Рабочая температура окружающей среды
	°C
	+10…+45

	Номинальное рабочее давление
	кгс/см2
	30  (избыт.)

	Максимальное рабочее давление
	кгс/см2
	33  (избыт.)

	Температура точки росы
	°C
	4

	Мощность электродвигателя компрессора, не более
	кВт
	 14

	Напряжение/ частота
	 В/Гц
	3 ф.; 400/50

	Класс защиты / класс изоляции
	
	 IP55 / F

	Габариты, не более
	мм
	2000х1000х1800

	Комплектующее  оборудование


	
	· электрический воздушный компрессор;
·  единая металлическая несущая рама;

· рефрижераторный осушитель сжатого воздуха;

· воздушные фильтры;

· охладитель сжатого воздуха;

· воздушный вентилятор;

· шкаф управления компрессором;

· контроллер охладителя;

· КИП и А;

· гибкий шланг для выхода воздуха (компенсатор) Ду15 Ру40 L=не менее 600 мм с клапаном Ду15 Ру40.


5.1.4 Качество воздуха на выходе модуля  должен соответствовать требованиям производителя ДГУ, указанным в таблице 2.

Таблица 2 – Требования к качеству воздуха на выходе модуля.

	Наименование показателя
	Ед. измерения
	Величина

	Максимальный размер механических частиц
	мкм
	1

	Максимально допустимая концентрация механических частиц
	мг/м3
	1

	Температура точки росы
	°C
	+ 3

	Максимально допустимая концентрация масел
	мг/м3
	1


5.1.5 Модуль, как оборудование, соответствующее  4  классу  безопасности в  соответствии  с  НП-001-97 (ПНАЭ Г-01-011-97) должны соответствовать  требованиям общепромышленных нормативных документов. 

5.1.6  Категория сейсмостойкости модуля II в соответствии с НП-031-01 должна быть подтверждена расчетами или заключением о соответствии, подготовленным акредитованными в данной области организациями.
5.2 Условия эксплуатации

5.2.1 Параметры окружающей среды: 

Температура наружного воздуха

от -41 °C до +33 °C

Относительная влажность воздуха
23% при +33 °C



77% при -41 °C

5.2.2 Температура внутри помещения:

мин.

+10 °C 

макс.

+45 °C 

5.2.3 Оборудование, устанавливаемое в обслуживаемых помещениях, должно иметь по ГОСТ 15150 климатическое исполнение УХЛ, категория размещения 4, тип атмосферы при эксплуатации соответствует «I».  При транспортировке, хранении и монтаже тип атмосферы соответствует «II».

5.2.4 Режим работы модуля в нормальных условиях эксплуатации - периодический.

5.3 Требования к конструкции

5.3.1 Поставка модуля должна основываться на данных проверенных конструкций с использованием опыта эксплуатации  в указанных условиях. Предлагаемое Поставщиком оборудование должно быть референтно.

5.3.2 Конструкция модуля должна обеспечивать работоспособность и прочность в режимах, указанных в разделе 4 настоящего ТЗ.

5.3.3 Оборудование модуля, включая шкафы управления, блок осушителя,  должно располагаться на единой раме. 

5.3.4  Производительность каждого модуля (основного и резервного)  должна быть не ниже 50 Нм3/час (в соответствии с ISO 1217, при условиях окружающей среды +20 оС и 1,013 бар). На выходе модуля должны быть предусмотрены фланцевый шаровый кран Ду15 Ру40 и компенсатор (гибкая вставка) Ду15 Ру40 L= 600 мм, к которому будет присоединяться трубопровод модуля с баллоном пускового воздуха.

5.3.5  Блок осушки воздуха после последней ступени компрессора должен быть выполнен без использования разрушающегося со временем насыпного сорбента. Влагомаслоотделение должно обеспечиваться за счёт действия инерционных сил потока. Схема автоматического управления модуля должна предусматривать автоматическую продувку влагомаслоотделителей через заданные промежутки времени. 

5.4 Требования к электрооборудованию 

5.4.1 Требования к конструкции электрических шкафов 

5.4.1.1 Конструктивно шкафы должны быть выполнены в однодверном исполнении с односторонним обслуживанием.

5.4.1.2 Конструкция шкафов должна обеспечивать открытие дверей на угол не менее 95°. 

5.4.2.3 При закрытых дверях шкаф должен иметь степень защиты оболочки – IP54 по ГОСТ 14254-96, 

5.4.1.4 Шкаф должен иметь покрытие серого цвета (RAL 7035).

5.4.1.5 Покрытия поверхностей должны быть негорючими и не выделять в окружающую среду вредных примесей.

5.4.1.6 Требования к безопасности: 

- шкафы  должны соответствовать требованиям безопасности по ГОСТ 12.2.007.0-75;

- пожаробезопасность шкафов должна быть обеспечена использованием трудно сгораемых материалов, проводов и кабелей, не допускающих горения и разрешенных к применению на АЭС (в соответствии с «Номенклатурой кабельных изделий для АЭС. 20011 г.», выбором соответствующих расстояний между токоведущими частями и выбором средств защиты от повышения напряжения и от токов короткого замыкания;

- конструкция шкафов  должна обеспечивать безопасность при производстве следующих регламентных работ:

· без снятия напряжения - чистку и обтирку корпуса шкафа;

· при снятии напряжения с канала управления – замену модулей и узлов, проверку монтажа, измерение сопротивления изоляции переносным мегомметром.

- внутри шкафа должны быть предусмотрены зажимы для заземления металлических оболочек жил вводимых кабелей.

- корпуса шкафов должны иметь болты и знаки заземления  согласно  ГОСТ 21130.

5.4.2 Требования к конструкции электродвигателей  компрессоров

5.4.2.1 Электродвигатели компрессоров должны быть асинхронными с короткозамкнутым ротором,   трехфазными. Номинальное напряжение электродвигателей - 380 В, номинальная частота питающей сети - 50 Гц.

5.4.2.2 Питающая сеть  - с глухозаземленной нейтралью - TN-S по ПУЭ, защитный проводник РЕ в составе питающего кабеля. Возможные отклонения параметров сети:

- напряжения питающей сети при эксплуатации от плюс 10 % до минус 15 %, кратковременно до минус 20 % (длительностью до 15 сек) от номинального значения;

- отклонение частоты не более чем на ± 2,5 %;

- одновременное отклонение напряжения и частоты при сумме абсолютных значений отклонений, не превышающей 10 %, если отклонение частоты не превышает нормы.

5.4.2.3 Класс нагревостойкости электрической изоляции не ниже F по ГОСТ 8865.

5.4.2.4 Пусковой ток не должен превышать семикратного значения номинального тока.

5.4.3 Цвет проводников и кабелей  должен быть в соответствии с требованиями МЭК 446-89, МЭК 60439-1-92 и ГОСТ Р50462. Обязательными являются следующие цвета проводников:

· Фаза А - Коричневый

· Фаза В - Черный

· Фаза С – Серый

· защитные («РЕ») -
зелено-желтый

· нейтральные («N») -
голубой

5.5 Требования к системе управления и автоматике модуля

5.5.1 Система управления и автоматики модуля  (далее СУ и А) предназначена для управления и контроля основных параметров, проведения пуска и останова, защиты от аварийных режимов работы, управления световой и звуковой сигнализацией компрессорных установок.

5.5.2 СУ и А должна обеспечивать выполнение следующих режимов:

· основной  режим «работа» - один из модулей назначается «основным», т.е находится в режиме «запуска» при снижении давления в пусковых  резервуарах до 28 кгс/см2  и «останов» - при достижении давления - 30 кгс/см2, второй модуль назначается «резервным» для первого, т.е. запускается при снижении давления в пусковых  резервуарах до 26 кгс/см2, а также в случае повреждения и не запуска первого модуля, с подачей аварийного сигнала о неисправности «основного» компрессора;

·  переключение режима дежурства модулей, т.е. второй назначается  «основным», первый – становиться «резервным». Для данных переключений необходимо предусмотреть необходимые технические устройства и рекомендации по их выполнению. 

Данные переключения допускается выполнять как в автоматическом режиме (например по наработке компрессоров), так и в ручном  (например оператором через  определенный интервал времени).

5.5.2  Модуль  должен быть укомплектован местным щитом управления, щитом КИП, комплектом первичных датчиков для замера основных рабочих параметров и управляющей арматурой.

5.5.3  СУ и А модуля должна обеспечивать управление работой, защитой и контролем параметров, а также:

-   работу компрессора в ручном (пуск и останов) и автоматическом режимах;

-  автоматический пуск компрессора по сигналу датчика давления при понижении давления сжатого воздуха в системе ниже допустимого;

-  автоматический останов компрессора по сигналу датчика давления при превышении давления сжатого воздуха в системе выше допустимого.

5.5.4   Местный щит управления монтируется на единой с компрессором раме и должен включать в себя сигнальные лампы «Компрессор включен», «Аварийное отключение» и кнопками «Пуск» и «Аварийное отключение». Маркировка сигнальных ламп и кнопок выполняется на русском и английском языках.

5.5.5   Предусмотреть в схеме работы СУ и А, следующие технологические защиты, действующие на аварийное отключение компрессора:

- превышение давления в системе выше допустимого;

- понижение уровня масла в системе смазки компрессора ниже допустимого; 

- повышение температуры воздуха на выходе компрессора более +80 оС;

-  короткие замыкания и повреждения в системе привода и управления;

- отключение от кнопки «Аварийное отключение» на местном щите управления;
- недопустимое повышение температуры точки росы.

5.5.6 В комплект поставки СУ и А должна быть включена управляющая арматура: мембранные клапаны, клапан разгрузки, запорные клапаны, вентили и пр.

5.5.7 СУ и А модуля должна предусматривать вывод с местного щита управления  «сухими контактами» до 24 сигналов. Перечень и количество выводимых сигналов на удаленный пульт согласовывается с Заказчиком дополнительно. 

5.5.8 Аварийное отключение компрессора  должно сопровождаться подачей светового или звукового сигналов.

5.5.9 Предусмотреть автоматическое ведение учета наработки компрессора (счетчик моточасов).

5.5.10 Для удобства обслуживания размещение местного щита управления должно быть на комфортном уровне для глаз обслуживающего персонала.

5.6 Требования к надёжности

5.6.1 Срок службы модуля должен быть не менее 60 лет (при условии соблюдения рекомендованного производителем графика регламентного обслуживания и использования только оригинальных запасных частей); 

5.6.2 Продолжительность непрерывной работы без обслуживания – не менее 240 часов; 

5.7 Требование к материалам и покрытиям

5.7.1 Все комплектующие, материалы и полуфабрикаты, используемые при изготовлении модуля, должны подвергаться 100% входному контролю изготовителем для подтверждения заявленному качеству. 
5.7.2 Сварные соединения и наплавки должны быть выполнены по нормам общепромышленных стандартов, контроль качества должен выполняться в соответствии с заводской программой качества.

5.7.3 Наружное покрытие модуля должно обеспечивать его сохранность от коррозии в течение гарантийного срока хранения и  эксплуатации. Желательный цвет покрытия компрессора RAL 5012. Толщина покрытия должна быть не менее 145 мкм. Желательный цвет покрытия местного щита управления RAL 7035.

5.8 Требования к метрологическому обеспечению

5.8.1 Применяемые изготовителем в оборудовании модуля КИП и А, должны быть утвержденного типа и внесены в Государственный реестр средств измерений.

6 Требования к консервации, транспортированию и хранению

6.1 Способ консервации, упаковка и тара выбираются производителем. Упаковка модуля  должна быть рассчитана на транспортирование одним или несколькими  видами  транспорта  в   соответствии   с  правилами   перевозки  грузов, действующими на соответствующем виде транспорта. Виды транспорта и условия транспортировки должны быть согласованы с Заказчиком и указаны в ТУ и в эксплуатационных документах.

6.2 Размещение и крепление в транспортных средствах упакованного модуля  должны обеспечивать его устойчивое положение, исключать возможность ударов друг о друга, а также о стенки транспортных средств.

6.3 Упаковка модуля должна предусматривать возможность закрепления в транспортных средствах, а при использовании открытых транспортных средств - защищена от атмосферных осадков и брызг воды.

6.4 Укладывать упакованные модули  в штабеля следует в соответствии с правилами и нормами, действующими на соответствующем виде транспорта, в соответствии с технической документацией на оборудование, чтобы не допускать деформации транспортной тары при возможных механических нагрузках.

6.5 В ТУ и эксплуатационных документах должен быть установлен, обоснован и указан срок сохраняемости модуля до ввода его в эксплуатацию в течение 24 месяцев,  включающий в себя срок сохраняемости в упаковке и (или) временной противокоррозионной защите, выполненных производителем, и срок монтажа, включая период до ввода в эксплуатацию. Установленные сроки сохраняемости в упаковке и (или) временной противокоррозионной защите и сроки монтажа должны быть согласованы с Заказчиком при заключении Договора на поставку.

6.6  Условия хранения в части климатических внешних воздействующих факторов принять по ГОСТ 15150 (ОЖ5), тип атмосферы при хранении (II) .

6.7 В ТУ и эксплуатационной документации должны быть установлены и приведены требования к условиям хранения и сроки сохраняемости изделий из состава ЗИП с учетом необходимости обеспечения работоспособности этих изделий, как минимум, в течение гарантийного срока эксплуатации оборудования.

7 Стадии разработки и требования к технической документации

7.1 Стадии разработки

7.1.1 Разработка производится в следующие стадии:

- техническое задание;
- технические условия;

- рабочая конструкторская документация;

7.1.2 Конструкторские документы, подлежащие согласованию и утверждению:

- техническое задание;
- технические условия;

- рабочая конструкторская документация.

7.2 Требования к технической документации

7.2.1 Виды и комплектность конструкторских документов должны соответствовать требованиям НД, в том числе, ГОСТ 2.102, ГОСТ 2.601, ГОСТ 2.602. 
7.2.2 В состав конструкторской документации должны входить технические условия (ТУ), согласованные Заказчиком. Требования к структуре и содержанию ТУ - в соответствии с ГОСТ 2.114. Разделы ТУ «Правила приемки» и «Методы контроля» должны быть изложены в форме (например, в виде таблиц), позволяющей идентифицировать все предусмотренные испытания, обоснования, методы контроля, анализа, измерений по каждому требованию к модулю, приведенному в разделе «Технические требования».

7.2.3  Перечень  разрабатываемой  производителем  технической  документации должен быть в соответствии с таблицей 3.

Таблица 3 - Перечень разрабатываемой производителем и предоставляемой технической документации

	Предоставляемые документы
	Сроки
	Тип*

	1) Исходные данные для проектирования:

- исходные данные по размещению оборудования:

· весо-габаритные характеристики, габаритные чертежи с указанием предельных размеров, координатами точек присоединения (штуцеров, патрубков и т.п.);

· значения величин нагрузок  на фундамент, допустимых нагрузок в местах присоединений;

· необходимые размеры фундаментов и фундаментных колодцев для крепления оборудования;

· требования к свободному пространству для техобслуживания и монтажа;

· данные по металлоконструкциям (обслуживающие площадки, ограждения, другие металлоконструкции);

· схемы монтажа и перемещения;

· требования к окружающей среде;

· тепловыделение от работающего оборудования;

- исходные данные по технологии:

· требования к рабочей среде;

· данные о возможных протечках;

· перечень применённых материалов;

· данные обо всех видах и количестве возможных выбросов, сбросов с их характеристиками и мероприятиях по ликвидации последствий их воздействия на окружающую среду.
	15 календарных дней после подписания Договора на поставку
	 бум.+ эл. 



	2) Технические условия на модуль в соответствии с ГОСТ 2.114
	30 дней после подписания Договора на поставку
	бум.+ эл.

	3) Сборочные чертежи оборудования и чертежи его основ-ных узлов с указанием габаритов. Чертёжи  оборудования с указанием:

- рекомендуемых (необходимых) крепёжных деталей (расположение, размер, материал, моменты затяжки )

 - массы и центра тяжести;

- типов соединений;  

- значений допустимых нагрузок на патрубки;

- специальная оснастка (при необходимости);

- данных, указанных на шильде.
	30 дней после подписания Договора на поставку
	 бум.+ эл. 



	4) Эксплуатационная документация  в соответствии  с     ГОСТ 2.602-95:

- формуляр (паспорт)

- ведомость эксплуатационных документов;

- руководство по эксплуатации;

- инструкция по монтажу, пуску, регулированию и обкатке изделия (может входить в руководство по эксплуатации); 

- инструкция по транспортированию, хранению, консервации, переконсервации, расконсервации (может входить в руководство по эксплуатации);

- ведомость запасных частей, инструментов и принадлеж-ностей (ведомость ЗИП).
	При поставке 

( примечание -инструкция по монтажу – ранее по запросу Заказчика)
	Бум. + эл.

	5) Программа и методика приёмочных испытаний
	30 дней после

Заказа на поставку
	Бум.

	6) Расчёт конструкции на прочность и сейсмостойкость
	60 дней после

Заказа на поставку
	Бум. + эл.

	7) Инструкция по проведению погрузочно-разгрузочных работ, инструкция по краткосрочному и долгосрочному хранению
	30 дней после

Заказа на поставку
	Бум.

	8) Протоколы о проведённых заводских испытаний 
	При поставке
	Бум.

	9)  Ремонтная документация ГОСТ 2.602-95, в том числе:

- технические условия на ремонт;

- руководство по ремонту; включающие объём ремонтных работ, контролируемые параметры и методы их контроля;

- конструкторская и техническая документация на сборку и разборку;

- программы/регламенты технического обслуживания и ремонта;  

- составлен график продолжительности ремонта;

- сборочные чертежи, деталировочные чертежи для деталей, имеющих срок службы, меньше срока службы изделия;

- ведомость ЗИП на ремонт.
	При поставке
	Бум. + эл.

	10) Заверенные копии лицензий и сертификатов на оборудование в целом, комплектующие и  материалы, предусмотренные нормативными документами, в том числе Разрешение Ростехнадзора о применении на опасных производственных объектах   (при необходимости).
	За три дня до  поставки
	


* Все чертежи и документы в виде электронной копии должны пересылаться в следующих форматах:

	· Adobe acrobat (*.pdf), AutoCAD (*.dwg) для чертежей
	

	· Adobe acrobat (*.pdf) и Word для документов 
· бум. – документ на бумаге

· эл. – электронная версия
	


8  Комплект поставки

8.1 Комплект поставки модуля, должен включать в себя:

1) собственно компрессор с электродвигателем в сборе;

2) осушитель сжатого воздуха с фильтрами;

3) воздушные фильтры;
4) шкаф управления электрооборудованием компрессора, с автономным силовым трансформатором и контроллером рефрижераторного осушителя (автоматические пуск – останов),

с контролем температуры и давления сжатого воздуха;

5) несущая металлическая рама;
6) сборочные единицы, детали и материалы для доставки модуля от места хранения к месту монтажа, проведения пусконаладочных работ, в том числе:

· крепеж для фланцевых соединений и ответные фланцы для подключения трубопроводов обвязки (при наличии фланцевых соединений);

· строповые устройства, съемные захватные приспособления (хомуты, траверсы и др.), используемые в процессе транспортирования и монтажа модуля  (при необходимости);

· средства технологического обеспечения заданных требований и (или) показателей точности сборки и монтажа, в том числе, опорно-регулировочные средства для выверки модуля на фундаменте (при необходимости);

7) передаваемые с модулем запасные части, инструменты, приспособления, материалы (ЗИП), необходимые для обеспечения технического обслуживания и ремонта модуля в процессе эксплуатации, в том числе:

· запасные части и материалы, необходимые для обеспечения монтажа модуля, пусконаладочных работ и эксплуатации в соответствии с требованиями конструкторской документации в течение гарантийного срока эксплуатации, в том числе, изделия, ресурс и/или срок службы которых не превышает гарантийный срок эксплуатации модуля;

· специальные инструменты, средства измерений, необходимые для монтажа, пусконаладочных работ, испытаний, технического обслуживания и ремонта модуля;

· специальная оснастка для пневматических и иных испытаний, технического освидетельствования модуля (при необходимости);

8) техническую документацию, требующуюся для обеспечения хранения, расконсервации, монтажа, проведения пусконаладочных работ, испытаний, эксплуатации, технического обслуживания, ремонта и утилизации модуля, в том числе:

· техническую документацию в соответствии с перечнем в  таблице 3;

· сборочный чертеж с указанием составных частей и порядка сборки модуля на объекте  (при транспортировании  частями);

· монтажные чертежи (если необходимые указания по монтажу не содержаться в другой конструкторской и эксплуатационной документации);

· схемы (пневматические, электрические  и др.) - при необходимости;

· копии сертификатов на материалы (если сертификаты не включены в состав формуляра или паспорта изделия). 

9) документацию по обеспечению и контролю качества модуля, включая:

· копии сертификатов соответствия и разрешений на модуль и комплектующие, сертификатов пожарной безопасности электрооборудования в соответствии с Российским законодательством;

10) другие изделия, материалы и документацию в соответствии с требованиями конструкторской документации, НД, договора на поставку.

8.2 Комплект поставки, номенклатура документации, поставляемой с каждым модулем уточняются при составлении Договора на поставку и согласовании технических условий и эксплуатационной документации.

8.3 Документация, поставляемая с модулем, должна быть упакована во влагонепроницаемый пакет. Один экземпляр упаковочного листа должен быть вложен в упаковочную тару вместе с модулем, второй экземпляр во влагонепроницаемом пакете должен крепиться снаружи упаковочной тары.

9. Требования к маркировке 

9.1  Изделия, входящие в комплект поставки модуля, должны подвергаться маркированию и клеймению в соответствии с указаниями на чертежах и в технологических картах. Все таблички, шильды, надписи  ( для импортного оборудования) должны иметь рядом закрепленную табличку (шильду) на русском языке или должна быть одна табличка в двуязычном варианте. 

9.2  На модуле должна быть укреплена фирменная табличка, содержащая основные данные  на английском и русском языке:

-  товарный знак и наименование предприятия-изготовителя;

-  условное обозначение;

-  заводской номер;

-  объемная производительность, м3/мин;

-  конечное избыточное давление, (кгс/см2)  МПа;

-  частота вращения вала компрессора, об/мин;

-  мощность электродвигателя, кВт;

-  год выпуска;

-  код ККS.

9.3  Маркировка должна быть нанесена четкими нестирающимися знаками и сохраняться ясной и четкой в течение всего времени эксплуатации.

9.4 Внутри электрических шкафов в удобном для чтения месте должны быть закреплены электрические схемы с надписями на русском языке. Маркировка всех элементов шкафов должна быть выполнена в соответствии с электриче​ской схемой.

9.5 Маркировку проводников выполнить стандартными средствами.

9.6 Маркировка электрических шкафов должна содержать:
· 
товарный знак и наименование предприятия-изготовителя;

· условное обозначение шкафа;

· род тока, номинальное значение напряжения питания;

· значение потребляемой мощности;

· степень защиты (IP);

· заводской номер;
· год изготовления.
9.7 На оборудование должны быть нанесены знаки в соответствии с требованиями по электробезопасности.

9.8  Запасные части, монтажные части, инструмент и приспособления должны маркироваться нанесением обозначения чертежа на них или на приложенной к ним бирке согласно указаниям рабочих чертежей.

10 Требования к приёмке 

10.1  Контроль за изготовлением и приемка модуля  на всех стадиях производства, включая испытания, должны осуществляться отделом технического контроля (ОТК) или службой качества предприятия-изготовителя.
         Заказчик или его представители имеют право принимать оборудование и контролировать процесс изготовления на любой стадии. Заказчик должен быть уведомлен о готовности продукции к приемке не позднее 20 дней до даты приемки.

Продукция должна быть принята поставщиком ДГУ (компанией АЛЬСТОМ, Франция), соответствующая отметка о приемке должна быть сделана в паспорте.
10.2 ОТК  предприятия – изготовителя  в процессе  изготовления  и  испытаний  должен  осуществлять контроль и  приемку  деталей  и  сборочных  единиц.

10.3 Покупные комплектующие изделия должны быть подвергнуты входному контролю в соответствии с методикой входного контроля, действующей на предприятии-изготовителе.

10.4 Приемо-сдаточным испытаниям подвергается каждая, выпускаемая предприятием -изготовителем единица оборудования. Модули проходят приемо-сдаточные испытания на стенде предприятия-изготовителя.

10.5 Объем приемо-сдаточных испытаний модулей  должен соответствовать программе испытаний.

10.6 Результаты приемо-сдаточных испытаний должны быть зафиксированы ОТК или службой качества  в формуляре (паспорте)  модуля (отметка о приемке). Форма паспорта должна быть разработана Изготовителем и согласована Заказчиком.
11 Гарантии производителя

11.1 Производитель несёт ответственность за качество поставляемого оборудования, за обеспечение технических характеристик, указанных в разделе 5 настоящего ТЗ, при условии надлежащего хранения, соблюдения требований предприятия-изготовителя  на монтаж и обслуживание модуля, указанных в технической документации.

11.2 Срок хранения модуля с момента отгрузки до ввода в эксплуатацию – 24 месяца, при  сохранении гарантийного срока эксплуатации 24 месяца с даты ввода в эксплуатацию.

11.3 Если в течение гарантийного срока модуль окажется не соответствующим требованиям настоящего технического задания, предприятие-производитель или Поставщик обязаны устранить в кратчайший срок обнаруженные дефекты путём исправления, либо замены дефектных частей или модуля в целом.
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