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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	№

п/п
	Наименование
	Основные технические характеристики товара
	Ссылка на прилагаемый нормативный документ, который устанавливает технические требования к поставке товаров
	Комплектность
	Еди-ница измерения
	Данные из ниже приведенного перечня
	Кол-во
	Срок поставки
	Объем гарантий и гарантийный срок

	1
	универсальная электромеханическая испытательная машина
	Тип – электромеханическая

Версия – напольная

Количество направляющих колонн – не менее 4

Количество шарико-винтовых пар – не менее 2

Количество испытательных зон – не менее 2

Расположение испытательных зон – верхняя – растяжение, нижняя – сжатие (изгиб)

Нагрузка – не менее 300 кН

Жесткость рамы – не менее 475 кН/мм

Точность измерения нагрузки –                    не более 0,1%

Точность измерения перемещения – не более 0,1%

Разрешение перемещения траверсы – не более 0,025 мкм

Точность перемещения траверсы – не более 0,02 мм или 0,1% от перемещения

Диапазон скоростей передвижения траверсы, не менее – 0,001 – 750 мм/мин

Точность поддержания скорости траверсы – не более 0,5% от заданной скорости

Полное перемещение траверсы – не менее 1400 мм

Вертикальное расстояние – не менее 1500 мм

Расстояние между захватами – не менее 500 мм

Расстояние между пластинами на сжатие – не менее 1050мм

Расстояние между колоннами – не менее 590 мм

Размеры рамы – не более 1100*730*2390 мм

Вес – не менее 1500 кг

Электропитание – 380В+N+PE, 50/60Гц, 3 кВт

Программное обеспечение:

· должно быть полностью на русском языке. 

· операционная система должна работать в режиме реального времени под управлением ОС Windows. 

· должна обеспечивать следующие возможности:

· полностью цифровой контроль за счет использования специального контроллера можно достигать нагрузки от 0 до максимума.

· возможность хранения, установки и загрузки различных параметров.

· контроль по принципу «замкнутого контура». 

· совершенная система регулирования режима работы машины, возможность изменения параметров прямо в процессе работы.

· полнофункциональная работа с графиками, контроль за возрастанием, убыванием кривых, отображение на мониторе и возможность печати.

· обработка данных должна поддерживать автоматический анализ и обработку пользователем.

· возможность настройки вывода отчета.

· операционная система должна работать в режиме реального времени.

· многоуровневая система идентификации.

· открытая программная среда, которая позволяет самостоятельно расширить функционал программы, в том числе возможность работы через Интернет.

· хранение баз данных в текстовых файлах, экспорт в WORD, EXCEL. PDF.

· наблюдения изменения «кривой» в процессе изменения параметров.

· правка результатов испытаний.
	х
	Персональный компьютер и принтер: 

· Intel Celeron не менее 2,6 ГГц;

· ОЗУ не менее 2Гб;

· Жесткий диск не менее 500 Гб;

· Монитор не менее 19”;

· Лицензионная операционная система Windows 7 или лучше;

· Мышь;

· Клавиатура;

· Струйный принтер.
Пульт управления

· С ЖК экраном. 

· Кнопки: ВВЕРХ, ВНИЗ, СТОП (для управления траверсой), выбор скорости траверсы, начало и остановка испытания. 

· Кнопки обнуления значений деформации, перемещения и нагрузки.

· Магнитное крепление для расположения на испытательной раме.

Измерение перемещения траверсы – высокоточный фотоэлектронный энкодер

Привод – бесщеточный сервомотор.

Контроллер – частота сбора данных не менее 1000Гц.
Захваты для испытаний на растяжение:

Комплект механических клиновых захватов. Набор вкладок для плоских образцов толщиной  0-9, 9-18, 18-27 мм. Набор вкладок для круглых образцов Ø8-16, Ø16-24, Ø24-32 мм. Размеры вкладок не менее 50 * 75 мм

Приспособление для проведения испытаний на 3-точечный изгиб

· Расстояние между опорами регулируемое, не менее 30-420 мм

· Диаметр опорных роликов и пуансона: не менее 30 мм

· Длина опорных роликов и пуансона: не менее 140 мм

Пластины для проведения испытаний на сжатие – Ø100 мм верхняя пластина самоцентрирующаяся

Навесной экстензометр

· База Lo не менее 50 мм

· Измеряемое удлинение не менее 10 мм

· Класс точности не более 0,5 по EN ISO 9513

· Габаритные размеры:

· ширина не более 30 мм

· глубина не более 200 мм

· высота не более 75 мм

· Вес не более 30 грамм

Запатентованная система калибровки датчика силы и экстензометра

Запатентованная электронная система калибровки должна позволять проводить калибровку датчика силы и экстензометра без использования динамометров и тензокалибраторов. 

Электронная система калибровки должна представлять из себя электронный модуль с базой данных калибровок датчика силы и экстензометра для конкретной машины.

Размеры электронной системы калибровки: не более 20 х 30 х 20 мм (Ш х В х Д), вес не более 20 грамм.

В поставку должны входить соединительные кабели для подключения к испытательной машине.
Испытательная машина должна устанавливаться без специального фундамента.
	К-т
	x
	1
	В соответствии с условиями проекта договора
	срок действия гарантии на продукцию и комплектующие составляет 12 (двенадцать) месяцев с даты ввода в эксплуатацию


РАЗДЕЛ 2. СВЕДЕНИЯ О НОВИЗНЕ
	Поставляемая продукция должна быть новой (продукцией, ранее не находившейся в использовании у Поставщика и (или) у третьих лиц, в том числе: которая не была восстановлена, у которой не была осуществлена замена составных частей, не были восстановлены потребительские свойства) не ранее 2015 года выпуска.


РАЗДЕЛ 3. ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ
	На упаковку должна быть нанесена маркировка в соответствии с требованиями, предъявляемыми к данной упаковке и виду продукции.


РАЗДЕЛ 4. ТРЕБОВАНИЯ К УПАКОВКЕ
	Продукция поставляется в специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность продукции на весь срок ее транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения. Упаковка не возвращается.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	1. Покупатель обязан проверить соответствие Продукции по количеству тарных мест, после чего подписывает товарно-транспортную накладную. При этом подписание товарно-транспортной накладной свидетельствует только о принятии указанного количества тарных мест и не означает приемку Продукции по количеству, качеству, ассортименту и комплектности.

2. Приемка-передача Продукции по количеству и ассортименту осуществляется уполномоченными представителями Сторон в месте поставки Продукции (на территории Покупателя) в течение одного рабочего дня с подписанием товарной накладной.
3. Приемка-передача Продукции по качеству и комплектности осуществляется Покупателем по окончании выполнения работ по монтажу, пуско-наладке Продукции и после обучения персонала по правилам работы на оборудовании с подписанием Сторонами Акта ввода в эксплуатацию. 

4. Фактической датой поставки Продукции считается дата подписания Сторонами Акта ввода в эксплуатацию. 

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	1. Документы, подтверждающие качество продукции передаются Покупателю с продукцией и прилагаются к товарно-транспортным накладным. Покупатель вправе запросить документы, подтверждающие качество продукции заранее.

2. Отчетными документами, предоставляемыми Поставщиком Покупателю, являются:
· товарно-транспортная накладная;

· товарная накладная;

· акт ввода в эксплуатацию;

· счет-фактура;

· комплект технической документации (техническое описание, инструкция (руководство) по эксплуатации с переводом на русский язык);
· копии Сертификата качества завода-изготовителя на универсальную электромеханическую испытательную машину;

· копия «Сертификата об утверждении типа средства измерения».
3. Копии сертификатов должны быть заверены подписью и печатью, содержать следующие сведения:
3.1. Ф.И.О. лица, заверившего сертификат, должность.

3.2. Наименование предприятия с указанием юридического и почтового адреса, ИНН.


РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
	Для проезда на территорию предприятия необходимо за 1 (один) рабочий день до даты отгрузки товара предоставить информацию с указанием номера автомашины, ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ
	Условия хранения, складирования, а также место хранения должны соответствовать требованиям, предъявляемым к данной категории продукции.


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ
	Требуется монтаж, пуско-наладка, ввод оборудования в эксплуатацию, первичная поверка, обучение персонала покупателя по правилам работы на оборудовании с выдачей свидетельств.


РАЗДЕЛ 9. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Продукция должна быть изготовлена из экологически чистых материалов, установленных действующими нормативными документами.


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	Безопасность поставляемой продукции должна соответствовать действующим ГОСТам, ТУ, медико-биологическим, санитарным и экологическим нормам и другим нормативным документам.


РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
	Поставляемая продукция по своему качеству должна соответствовать требованиям законодательства Российской Федерации, а также положениям ГОСТа, ТУ, сертификату качества завода-изготовителя.


РАЗДЕЛ 12. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ ГРУПП ТОВАРОВ, 
ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ НЕСТАНДАРТНОГО ОБОРУДОВАНИЯ
	Не требуется


РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 13.1 Место поставки продукции и условия допуска

	183017, г. Мурманск-17, ФГУП «Атомфлот»

	Подраздел 13.2 Порядок формирования цены

	В стоимость Продукции включена стоимость поставляемого оборудования, стоимость упаковки, стоимость страховки и доставки, стоимость работ по монтажу, пуско-наладочных работ, ввода оборудования в эксплуатацию, первичной поверки, обучения персонала по правилам работы на оборудовании с выдачей свидетельств. 

	Подраздел 13.3 Форма, сроки и порядок оплаты товаров, работ, услуг

	Расчет за поставленную Продукцию производится после получения Покупателем в согласованном сторонами месте поставки Продукции в течение 10 (десяти) банковских дней с момента получения счета-фактуры и товарной (товарно-транспортной) накладной Поставщика на факс Покупателя (8152) 553-239 и/или на электронный адрес KamenevaON@rosatomflot.ru или MazurinaAK@rosatomflot.ru. В случае неполучения Покупателем счета-фактуры одновременно с товарной (товарно-транспортной) накладной на факс и/или электронную почту Покупателя, срок для оплаты исчисляется с момента поступления оригинала счета-фактуры в адрес Покупателя.

	Подраздел 13.4 Сроки поставки продукции

	Продукция по договору должна быть доставлена в место поставки в срок не позднее                          15 декабря 2015 г. Монтаж, наладка Продукции и обучение персонала по правилам работы на оборудовании должны быть начаты не позднее 15 (пятнадцати) рабочих дней с момента получения Поставщиком письменного уведомления Покупателя о поступлении продукции на свой склад и ее готовности к монтажу. Срок выполнения указанных работ – не более 10 (десяти) рабочих дней. 


РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	Представляемая информация должна быть переведена на русский язык


РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ 

ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Требуется обучение персонала покупателя по правилам работы на оборудовании с выдачей свидетельств.


РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	


РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы
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