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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
	Подраздел 1.1 Наименование

	Головка орбитальной сварки закрытого типа для сварочного источника Orbimat 165 или аналог.

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц. 

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	344121-  Автоматы для электродуговой сварки и наплавки (включая автоматы для аргонно-дуговой сварки)


РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Применяется в комплекте со сварочным источником Orbimat 165 для сварки трубок охлаждения отражающих мишеней входящих в состав Центральной сборки дивертора ИТЭР.


РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	3.1 Температура окружающего воздуха от +15оС до +40 оС.

3.2 Относительная влажность воздуха 40…60%

3.3 Освещенность не менее 300 лк.

3.4 Давление - атмосферное (700-780 мм.рт.ст.)

3.5 Электропитание 220+ 10% 50Гц
3.6 Оборудование будет располагаться в корпусе 60А3 на стенде «Лазерной сварки» категория пожароопасности В4 по способности к возгоранию находящихся в нем веществ в соответствии с П–IIA (ПУЭ)


РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

	4.1.1 Сварочная головка закрытого типа VK 19 (№822 000 001) или аналог:
Габаритные размеры - Обязательное требование (Приложение 1):

Длина не более 308.7мм

Ширина не более 34мм

Вес сварочной головки не более 2.5кг.
Внешний диаметр свариваемых труб от 3мм до 19,05мм.
Длина кабеля сварочной головки не менее 7,5м.

Сварочная головка должна быть закрытого типа;
Сварочная головка должна быть оснащена:

· Встроенными в рукоятку сварочной головки  кнопками управления, дублирующими основные функции пульта управления сварочного источника (старт, стоп, вращение на холостом ходу);
· Зажимным механизмом состоящим из трех частей;

· Обратной связью по положению электрода для обеспечения точности скорости сварки и позиционирования в постоянном или импульсном режиме;
· Держателем для электрода ø1мм или ø1,6мм.
· Системой водяного охлаждения.
· Максимальный сварочный ток не менее 75А;
· Давление газа при сварке  от 6л/мин до 15л/мин;

· Максимальная температура корпуса при сварке 50оС.

· Длина дуги при сварке от 0,8мм до 1,5мм.
4.1.2 Система контроля формующего газа BUP Control Box (№886 000 001) или аналог.
· В состав системы должны быть включены газовые заглушки для труб ø12мм до ø 110мм в комплекте с тефлоновым газовым шлангом и быстроразъемными соединителями; 
· Система должно обеспечивать автоматическую регулировку давления защитного газа во время сварки, в зависимости от положения электрода;
· Система контроля формующего газа должна быть совместима с источниками сварочного тока Orbimat 165CA и Orbimat 300CA.
· Вес системы не более 2,7 кг. 

4.1.3 Комплект широких зажимных вкладышей для сварки труб ø 19мм (№822 002 165) или аналог.
4.1.4 Комплект широких зажимных вкладышей для сварки труб ø12мм (№822 002 143) или аналог.
4.1.5 Картридж с красящей лентой для встроенного в сварочный источник Orbimat серии CA  принтера (№ 875 030 004) или аналог.

4.1.6 Газовый редуктор для аргона с двумя расходомерами (№888 000 001) или аналог.

· Максимальное давление газа на входе не менее 230 бар.;

· Датчик расхода до 30л/мин;
· Подключение цилиндра W21.8x1/14’’;
· Подключение шланга 9 ¼.

4.1.7 Защитная крышка для ESG Plus (№790 052 496) или аналог.
-обязательна совместимость с заточной машинкой ESG Plus 

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	Головка закрытого типа применяется для сварки труб диаметром от 3 мм до 19,05мм, один проход без присадочной проволоки.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	Сварочное оборудование, приобретаемое в соответствии с настоящим техническим заданием должно сохранять работоспособность в течении всего времени эксплуатации. 

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	Обязательна совместимость с источниками питания Orbimat серии CA.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	4.5.1 Материалы деталей и комплектующих изделий, применяемые в приобретаемом сварочном оборудовании, должны отвечать следующим требованиям:
- быть устойчивыми  против коррозии или иметь защиту от коррозии;

- быть безопасными.

4.5.2 Приобретаемое сварочное оборудование должно быть укомплектовано комплектом ЗИП(п.4.1.4, п.4.1.5, п4.1.6, п.4.1.7).

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Нет требований

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Напряжение вращения двигателя 24В, прямая полярность.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Нет требований

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Поз.

Описание

Ед. изм.

Кол-во, шт.

1

Сварочная головка закрытого типа VK 19 (№822 000 001) с комплектом документов или аналог.

шт.

1

2

Система контроля формующего газа BUP Control Box (№886 000 001) с комплектом документов или аналог.

шт.

1

3

Комплект широких зажимных вкладышей для сварки труб ø 19мм (№822 002 165) или аналог.
кмп.

1

4

Комплект широких зажимных вкладышей для сварки труб ø12мм (№822 002 143) или аналог.
кмп.

1

5

Картридж с красящей лентой для встроенного в сварочный источник Orbimat серии CA  принтера (№ 875 030 004) или аналог.
шт.

6

6

Газовый редуктор для аргона с двумя расходомерами (№888 000 001) или аналог.
шт.

6

7

Защитная крышка для ESG Plus (№790 052 496) или аналог.

шт.

2



	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	 Маркировка сварочного оборудования и его отдельных частей должна содержать:
- товарный знак и наименование предприятия изготовителя;

- наименование изделия и его обозначение;

- заводской серийный номер и дату изготовления.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка должна обеспечивать сохранность спецоборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и хранения.


РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	5.1 В течении 7(семи) дней со дня поставки оборудования (подписания накладной по форме ТОРГ-12) службами заказчика будет осуществлена приемка оборудования.

5.2 Приемка оборудования по количеству, качеству и комплектности осуществляется Покупателем в порядке, определенном Инструкциями Госарбитража СССР «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству»

№П-6 от 15.06.1965г. и «О порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству»

№П-7 от 25.04.1966г. с последующими изменениями и дополнениями к ним, в части, не противоречащей условиям настоящего договора и нормам ГК РФ.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	Оборудование, поставляемое в соответствии с настоящим техническим заданием, должно быть укомплектовано эксплуатационной документацией на русском языке в следующем составе:
- гарантийное свидетельство в котором указан срок и условия гарантии на оборудование (допускается указывать в техническом паспорте);

- руководство по эксплуатации;

- каталог деталей и сборочных единиц (допускается указывать в руководстве по эксплуатации);
- ведомость комплекта запасных частей и материалов (допускается указывать в руководстве по эксплуатации);

- другая документация, поставляемая фирмой производителем.



РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	8.1 В течение гарантийного срока Поставщик осуществляет за свой счет в согласованные с Покупателем сроки, но не более одного календарного месяца, ремонт или замену Оборудования, имеющего дефекты или вышедшего из строя по вине Поставщика.

8.2 Поставляемое оборудование должно быть обеспечено гарантией восстановления работоспособности в гарантийный период без дополнительных расходов со стороны Покупателя при условии соблюдения Покупателем условий эксплуатации, установленных Производителем оборудования.

8.3 Гарантийное обслуживание должно осуществляться не менее 12 месяцев с момента подписания накладной Торг-12. 



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	12.1 Класс изоляции не хуже F.

12.2 Класс защиты не хуже IP 23.


РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Поставляемое оборудование должно быть новым. Год выпуска оборудования должен быть не ранее 2015 года.


РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Нет требований


РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	16.1 Поставка Оборудования (Головка орбитальной сварки закрытого типа для сварочного источника Orbimat 165 или аналог.) – 1 шт. Срок поставки не позднее 7 недель с момента подписания договора. 

16.2 Досрочная поставка допускается.


РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Документация предоставляется на бумажном и электронном носителе на русском языке.


РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА
	Нет требований


РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	ИТЭР
	Международный термоядерный экспериментальный реактор


РАЗДЕЛ 20. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ

	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Приложение 1 «Эскиз и габаритные размеры сварочной головки»
	9


РАЗДЕЛ 21. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ОПЛАТЫ

	Аванс: 50% от общей стоимости договора в течение 10 (десяти) банковских дней от даты подписания договора и предоставления обеспечения возврата аванса. 

Окончательная оплата: 50% от общей стоимости договора в течение 10 (десяти) банковских дней от даты подписания накладной ТОРГ-12.


РАЗДЕЛ 22. ПОРЯДОК ФОРМИРОВАНИЯ ЦЕНЫ

	В общую сумму договора должны входить: НДС, доставка до: 196641, Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой д.3,  АО «НИИЭФА», расходы на перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов.


Приложение 1
«Эскиз сварочной головки закрытого типа с размерами»
[image: image1.png]



8

