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РАЗЪЯСНЕНИЕ

ПОЛОЖЕНИЙ ДОКУМЕНТАЦИИ ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ
В адрес Заказчика поступил запрос на разъяснение положений документации по запросу предложений на право заключения договора на изготовление и поставку установки закалки заготовок:

	№ п/п
	Содержание запроса на разъяснение положений документации
	Разъяснение

	1
	2
	3

	1
	Основной материал установки – сталь 12Х18Н10Т. Просим указать какие конкретно узлы установки требуются изготавливать из такого дорогостоящего материала?
	Согласно п. 1.1 ТЗ основной материал установки – сталь 12Х18Н10Т. Соответственно все узлы установки должны быть изготовлены из этого материала. Исключение составляют изделия, в которых конструктивно невозможно применение стали 12Х18Н10Т. Требование обусловлено повышенной коррозионной стойкостью и необходимостью дезактивации поверхностей.

	2
	Пояснить необходимость применения газа аргон? Нагрев происходит настолько быстро, что никакого взаимодействия с атмосферой не может быть и применение аргона тогда нецелесообразно.
	Применение аргона и создание пониженного разряжения обусловлено характеристиками материалов, подвергаемых обработке, а так же требованиями технологии (см. п. 1.2 ТЗ «Технологические параметры процесса закалки»). Камера должна быть герметична (см. п. 1.4 ТЗ). Степень герметичности в соответствии с требованиями п. 1.2 ТЗ. Метод контроля герметичности оставлен на решение разработчика.

	3
	Зачем пониженное создавать давление? Это требует герметичной вакуумной камеры, и все равно будут натечки воздуха. Возможно ограничится аргоном под атмосферным давлением и даже под небольшим (+5-10 Па) для обеспечения чистой атмосферы, что намного эффективнее.
	

	4
	Последовательный нагрев – непонятно, как будет работать. И энергозатраты возрастут, т.к. тепло будет перетекать от нагреваемого участка в ванну. Возможно предложить одновременный нагрев конца вала длиной 400 мм с последующим помещением этого конца в ванну. Это допустимо?
	Обеспечение возможности последовательного нагрева и закалки части заготовки заложено в п. 1 ТЗ. Ограничений по энергозатратам Заказчиком не установлено.

	5
	Просим сообщить более подробную информацию о текущей применяемой технологии если таковая имеется в настоящее время.
	Закалочная установка предназначена для проведения термической обработки стержневых заготовок из металла. Данная технология опробована многократно является уникальной при производстве специзделий.
Представленные в ТЗ характеристики являются достаточными для подачи заявки участником.


