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ИЗВЕЩЕНИЕ
О внесении изменений в документацию по проведению открытого аукциона в электронной форме на право заключения договора на изготовление и поставку запасных частей, узлов нестандартного оборудования и инструмента.
№130605/0464/275, дата публикации 05.06.2013 г.

ФГУП «ГХК» на основании вопроса участника вносит изменения в  документацию по проведению открытого аукциона в электронной форме на право заключения договора на изготовление и поставку запасных частей, узлов нестандартного оборудования и инструмента.
№130605/0464/275, дата публикации 05.06.2013 г.:
	Номер п/п
	Название детали

Номер чертежа,
	Указанное значение
	Вопрос
	Ответ

	1
	Контейнер Q=500кг. 6.В1.658.00.00.000
	Отсутствует сборочный чертеж контейнера 6.В1.658.00.00.000СБ
	Отсутствует сборочный чертеж контейнера
	Приложен чертеж В1.658.00.00.000 СБ.

	2
	Вал М4.202.001


	HRC28-32, шлифовка посадочных мест
	Возможно ли изменить значение по твердости на HRC 25 , возможно ли исключить  шлифование посадочных мест а довести до заданных размеров токарным способом с ЧПУ.
	Допускается твердость HRC 25. Шлифовка посадочных мест необходима.

	3
	Ключ гаечный  ВЗ.1523-000-02
	550-560 размыто на чертеже
	Уточнить общий размер изделия
	Общий размер 550 мм.

	4
	Вал насоса В.097.000.02, В.097.000.02А
	Термообработка HRC28-32, шлифовка посадочных мест
	Возможно ли изменить значение по твердости на HRC 25 , возможно ли исключить  шлифование посадочных мест а довести до заданных размеров токарным способом с ЧПУ.
	Допускается твердость HRC 25. Шлифовка посадочных мест необходима.

	5
	Вал верхний  ВЗ.335-000-05
	Термообработка HRC28-32, шлифовка посадочных мест
	Возможно ли изменить значение по твердости на HRC 25 , возможно ли исключить  шлифования посадочных мест а довести до заданных размеров токарным способом с ЧПУ.
	Допускается твердость HRC 25. Шлифовка посадочных мест необходима,

	6
	Колпачок к фильтрам ВЗ.029-100-00СБ
	диаметр муфты 28мм диаметр донышка нижнего 21мм
	Не указаны требования к сварке между донышками, уточнить диаметры муфты и донышка
	ТУ на сварку см. п.1 на сборочном чертеже В3.029-100-00СБ. Диаметр донышка – 60 мм, диаметр муфту 22 мм, см. деталировку. 


	7
	Корпус подшипника насоса АТН-14 сварной вариант ВЗ.1714-000-00
	
	Обод к спице не указанно требование к сварке, способ изготовления спицы сварной или фрезерный ?

Какие требования к точности изготовления радиусов на спице?
	ТУ на сварку общее для изделия. Спицы изготовить фрезерной обработкой. Точность изготовления радиусов произвольная. 

	8
	Роликовтулочная цепь В-0801-100-000 
	Секция из 5 звеньев


	1.Поставка какой длинны секции в собранном виде должна осуществляться, в чем отличие левой цепи от правой 


	Поставлять секции из 5 звеньев. Отличие левой и правой цепи от положения осей позиция 4, для смазки роликов.

	9
	Ось В-0801-100-04
	1.Отверстие диаметром 10  точностью 0,022 

2. Цементация
	1.Для каких целей используется данное отверстие

2.Взоможна ли замена цементации на более углеродистую сталь ст. 40Х с термообработкой 50 ед.
	1. Отверстие диаметром 10 используется для смазки роликов.
2. Допускается замена материала на ст. 40Х с последующей термообработкой.

	10
	Втулка В-0801-100-05
	Цементация
	Возможна ли замена цементации на более углеродистую сталь ст. 40Х с термообработкой 50 ед.
	Допускается замена материала на ст. 40Х с последующей термообработкой.

	11
	Палец каркаса         В-0801-010-000СБ
	Необходимо провести эл дуговую сварку Планки с пальцем 
	На чертеже не указанно место сварки
	В-0801-010-000СБ


1) Пункт 12 ИЗВЕЩЕНИЯ О ПРОВЕДЕНИИ АУКЦИОНА «Дата и время начала и окончания подачи заявок на участие в аукционе в электронной форме» » изложить в следующей редакции:
подача заявок на участие производится с момента публикации извещения о проведении процедуры до 04:00:00 (время московское) «15» июля 2013 года.

2) Пункт 13 ИЗВЕЩЕНИЯ О ПРОВЕДЕНИИ АУКЦИОНА «Дата и место рассмотрения первых частей заявок на участие в аукционе в электронной форме» изложить в следующей редакции: 
не позднее «26» июля 2013 года. 662972, РФ, ЗАТО Железногорск, г. Железногорск, Красноярского края, ул. Ленина, д.56.

3)  Пункт 14 ИЗВЕЩЕНИЯ О ПРОВЕДЕНИИ АУКЦИОНА «Дата и время проведения аукциона в электронной форме» изложить в следующей редакции: 
09:00:00 (время московское),   «31» июля 2013 года.

4)  Пункт 15 ИЗВЕЩЕНИЯ О ПРОВЕДЕНИИ АУКЦИОНА «Дата и место рассмотрения вторых частей заявок и подведения итогов аукциона в электронной форме» изложить в следующей редакции: 
не позднее «09» августа 2013 года. 662972, РФ, ЗАТО Железногорск, г. Железногорск, Красноярского края, ул. Ленина, д.56.

5) 
Пункт 21-24 раздела 5
ИНФОРМАЦИОННАЯ КАРТА АУКЦИОНА Документации изложить в следующей редакции:
	21
	Место и срок окончания подачи заявок на участие в аукционе
	«Аукционный Конкурсный Дом» - http://a-k-d.ru 

04:00:00 (время московское) «15» июля 2013 года

	22
	Место и дата окончания отборочной стадии рассмотрения первых частей заявок на участие в аукционе
	662972, РФ, ЗАТО Железногорск, г. Железногорск, Красноярского края, ул. Ленина, д. 56

не позднее «26» июля 2013 года

	23
	Дата и время проведения аукциона:
	Начиная с 09:00:00  (время московское)

«31» июля 2013 года

	24
	Место и дата окончания отборочной стадии рассмотрения вторых частей заявок на участие в аукционе и подведения итогов аукциона
	662972, РФ, ЗАТО Железногорск, г. Железногорск, Красноярского края, ул. Ленина, д. 56

не позднее «09» августа 2013 года


Данное Извещение подлежит публикации на официальном сайте о размещении заказов на закупки товаров, работ и услуг для нужд Госкорпорации «Росатом» www.zakupki.rosatom.ru и www.fabrikant.ru. 
Начальник отдела закупок
А.А. Ткаченко
А.С. Блинов
Тел. 75-92-07
_1342422511.unknown

