ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ УНИТАРНОЕ ПРЕДПРИЯТИЕ

«СПЕЦИАЛЬНОЕ НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННОЕ ОБЪЕДИНЕНИЕ «ЭЛЕРОН»

 

ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН

открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора
на поставку опор и кронштейнов
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

2013
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора:
Поставка опор и кронштейнов для нужд ФГУП СНПО «Элерон».

2. Требования к количеству, качеству, техническим характеристикам товара, гарантии качества:
	№ п/п
	Наименование товара 
	Характеристики товара
	Гарантия качества
	Кол-во
	Единица измерения

	1
	Опора ОГ-4,0 (1,2) оцинк.
	Опора должна быть граненая, должна соответствовать следующим основным характеристикам:

- опора граненая из трубного проката – квадратная труба с размерами 100х100 мм;

-  вес опоры не более 61-65 кг;

- установка с заглублением в грунт;

- высота надземной части Н=4м;

- заглубление в грунт L=1,2м;

- защита от коррозии – метод горячего оцинковывания;

- крепление кронштейна – независимая фиксация;

- крепёж оцинкованный или из нержавеющей стали.

- Материал: трубной прокат ГОСТ 8731-74 сталь20, Листовой прокат ГОСТ 14637-89 сталь Ст3

- Климатический район ГОСТ 16390-80 II4

- Ветровой район СНиП II-23-8    IV
Комплект поставки 1 шт:

- Опора 1шт

- Монтажная панель   1шт

- Автомат 1Ф/10А  1

- Паспорт 1шт

- Крышка люка 1шт

- Болт М10*40   8шт

- Болт М6*50   2шт 

- Шуруп 6,3х19  4шт


	не менее 12 месяцев
	     174
	шт.

	2
	Кронштейн К4-1,0-1,0-0-1 оцинк.
	Кронштейн двухрожковый должен соответствовать следующим основным характеристикам:

- кронштейн из трубного проката Ǿ 48 мм;

- вес кронштейна не более 19 кг;

- вертикальный размер (Н) – 1,0 м;

- горизонтальный размер (L) – 1,0 м;

- количество ОП - 2 шт

- защита от коррозии – метод горячего оцинковывания;

- способ установки – венчающие фланцевые.


	не менее 12 месяцев
	179
	шт.

	3
	Кронштейн К17-2,0-1,5-1-1 оцинк.
	Кронштейн двухрожковый должен соответствовать следующим основным характеристикам:

- кронштейн из трубного проката Ǿ 48 мм;

- вес кронштейна не более 19 кг;

- вертикальный размер (Н) – 2,5 м;

- горизонтальный размер (L) – 1,5 м;

- количество ОП - 2 шт

- защита от коррозии – метод горячего оцинковывания;

- способ установки – венчающие фланцевые
	не менее 12 месяцев
	23
	шт.


В случае поставки аналогов, затраты на корректировку проектной документации связанную с заменой оборудования, согласование, согласование с Заказчиком, а также прохождение входного контроля Поставщик осуществляет за свой счет. Контактное лицо при взаимодействии с Заказчиком – Арбузов Алексей Николаевич, тел. (495) 399-95-16.
       3. Порядок формирования цены

Цена договора включает в себя: расходы Поставщика на перевозку товара до места поставки, страхование, упаковку, полный комплект тех. документации, налоги и другие обязательные платежи.

       4. Форма, сроки и порядок оплаты товаров
Аванс – не предусмотрен.

Порядок оплаты – безналичный расчет. 100% оплата производится в течение 30 банковских дней с момента фактической приемки товара (при наличии всех необходимых документов: паспорта, сертификаты, счета-фактуры, ТТН и т.д.)

5. Требования к упаковке товара:

Товар должен быть упакован с обеспечением защиты от внешних воздействий. Наличие маркировки, либо упаковочных бирок. Упаковка товара должна обеспечивать безопасность транспортировки и сохранять его качества в течение гарантийного срока хранения.
       6. Место поставки продукции:

Ростовская область, г.Волгодонск
   7. Сроки поставки продукции:

не позднее 9 недель со дня подписания договора.

   8. Дополнительные условия:
Товар должен быть новым, не заложенным, не являться предметом споров третьих лиц.
Начальник отдела снабжения                                                                                                                                                                        Д.П. Давыдов

Ответственный по техническим характеристикам, и иным показателям 

(инженер отдела снабжения)                                                                                                                                                                         Ю.М. Ревтов






