Договор поставки № 

 г.Троицк                                




               
«  »                     2010г.
Федеральное государственное унитарное предприятие «Государственный научный центр Российской Федерации Троицкий институт инновационных и термоядерных исследований» (ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»), в лице заместителя  директора Коржавина С.П., действующего на основании доверенности №10/02-951 от 02.07.2010г., именуемое в дальнейшем "Заказчик", с одной стороны, и …… (далее …..) в лице ….., действующего на основании …….. от ….., именуемое в дальнейшем "Исполнитель", с другой стороны, именуемые в дальнейшем  Стороны, заключили настоящий Договор о нижеследующем:
1. Предмет Договора

1.1. Исполнитель обязуется в соответствии с условиями настоящего Договора  провести работы по изготовлению и поставке Заказчику лазерной машины для  прецизионной  обработки деталей элементов диагностических систем (далее Продукция), имеющую характеристики согласно Техническому заданию (Приложение №1 к настоящему Договору) и комплектацию согласно Спецификации (Приложение №2 к настоящему Договору), а Заказчик обязуется принять и оплатить указанную Продукцию, в порядке установленном настоящим Договором.  

1.2.Содержание и сроки проведения работ определяются Календарным планом, который является неотъемлемой частью настоящего Договора (Приложение № 4 к настоящему Договору).

1.3. Заказчик обязуется произвести своевременную оплату за Продукцию.

1.4. Приемка Продукции осуществляется: по количеству, в соответствии со Спецификацией, и качеству, в соответствии с Техническим заданием.

1.5. Настоящий Договор заключён между сторонами на основании и в соответствии с требованиями Единого отраслевого стандарта закупок Госкорпорации «Росатом» и проведённым редукционом в электронной форме на торговой площадке ООО «Аукционный Конкурсный Дом» (www.A-K-D.ru).
2. Цена Продукции

2.1. Цена настоящего Договора определена Протоколом соглашения о договорной цене (Приложение № 3 к настоящему Договору) и составляет ______ руб. (руб. 00 коп.), в том числе НДС (18%) в сумме _______(руб. 00 коп.). 

3. Порядок, сроки и условия оплаты

3.1. Оплата по Договору производится Заказчиком на основании счетов Исполнителя путем перечисления денежных средств на расчетный счет Исполнителя.

3.2. Расчеты по Договору производятся в следующем порядке:

3.2.1. Авансовый платеж по Договору в размере 30% от стоимости Договора  __________руб. ( руб. 00 коп.), в том числе НДС (18%) в сумме ___________руб. ( руб.  коп.). Заказчик переводит на расчетный счет Исполнителя в течение 10 (Десяти) банковских дней  со дня подписания настоящего Договора и получения Заказчиком соответствующего счета от Исполнителя.

3.2.3. Окончательный расчет производится Заказчиком в срок не позднее 30.11.2010г., после подписания двустороннего Акта сдачи-приемки Продукции на основании счета, выставляемого Исполнителем.

3.3. Датой оплаты считается дата поступления денежных средств на расчетный счет Исполнителя.

3.4. Все расходы в банке Исполнителя относятся на счет Исполнителя, в банке Заказчика – на счет Заказчика.

4. Порядок сдачи и приемки Продукции

4.1. Срок готовности Продукции к поставке: 60 (шестьдесят) дней со дня получения авансового платежа согласно п. 3.2.1 настоящего Договора. 

«Заказчик» ____________



«Исполнитель» ____________

Допускается досрочная подготовка Продукции к сдаче и поставке по согласованию с Заказчиком.
4.2. После подготовки Продукции к сдаче Исполнитель направляет Заказчику по факсу или электронной почте уведомление о готовности Продукции к сдаче.

4.3. Заказчик в течение пяти дней со дня получения уведомления о готовности Продукции к сдаче обязан направить к Исполнителю своего представителя для технической приемки Продукции.

4.4. В результате технической приемки Продукции Заказчик и Исполнитель подписывают двухсторонний Акт сдачи-приемки, подтверждающий соответствие Продукции Спецификации. В случае мотивированного отказа Заказчика от приемки Продукции Сторонами составляется двусторонний акт с перечнем необходимых доработок и сроков их проведения. 

4.5.  Поставка Продукции осуществляется путем самовывоза со склада Исполнителя по адресу:
………………………………………………………………………………………………………………………
Оборудование должно быть упаковано в тару, допускающую перевозку Продукции автомобильным транспортом.

4.6. Право собственности на Продукции и все риски, связанные с хранением и содержанием Продукции, переходят к Заказчику с момента подписания представителем Заказчика товарной накладной.  

5. Гарантийные обязательства

5.1. Исполнитель гарантирует полное соответствие поставляемой Продукции техническим характеристикам, указанным в Спецификации (Приложение № 2 к настоящему Договору) и прилагаемой к Продукции документации.

5.2. Гарантийный срок на Продукцию составляет 12 (двенадцать) месяцев со дня поставки. 

5.3. Если в течение гарантийного срока Продукция или ее часть окажется дефектной или не соответствующей условиям настоящего Договора, Исполнитель обязуется устранить дефекты путем ремонта или замены дефектных частей на новые в кратчайший срок, но не более 30 дней с момента предоставления неисправной аппаратуры Исполнителю, не считая времени транспортировки. Все расходы, связанные с заменой или ремонтом, несет Исполнитель. Гарантия продлевается на время нахождения Продукции в ремонте.

5.4. В случае выхода Продукции или ее частей из строя в течение гарантийного срока Исполнитель, по согласованию с Заказчиком, обязан в течение 5 (Пяти) рабочих дней после письменного уведомления его Заказчиком о случившемся направить к Заказчику своих представителей для определения причин выхода Продукции или ее частей из строя и ее ремонта.

5.5. Гарантия Исполнителя не распространяется на случаи ущерба, возникшего вследствие неправильной или небрежной эксплуатации или чрезмерной нагрузки, применения Продукции не по назначению, а также несоблюдения Заказчиком инструкций изготовителя по пользованию Продукцией.

6. Ответственность сторон и арбитраж

 6.1. Невыполнение или ненадлежащее выполнение обязательств по настоящему Договору влечет имущественную ответственность виновной стороны в порядке и на основаниях, предусмотренных требованиями действующего законодательства Российской Федерации.

6.2. В случае нарушения сроков поставки Продукции, установленных Графиком поставки, по вине Исполнителя Заказчик имеет право потребовать от Исполнителя уплаты пени в размере 0,2% от стоимости не поставленной Продукции за каждый день просрочки.

6.3.  В случае нарушения сроков оплаты, установленных п.п. 3.2.1, 3.2.2, 3.2.3 текста настоящего Договора, Исполнитель имеет право потребовать от Заказчика пени в размере 0,2% от требуемой к оплате суммы за каждый день просрочки.

«Заказчик» ____________



«Исполнитель» ____________

6.4. Любые споры, возникающие при исполнении обязательств по настоящему Договору, должны быть по возможности разрешены путем переговоров между сторонами.

6.5. В случае невозможности разрешения споров путем переговоров, разногласия между сторонами подлежат рассмотрению в Арбитражном суде по месту нахождения Ответчика. 

7. Обстоятельства, исключающие ответственность

7.1. При наступлении обстоятельств, непосредственно препятствующих полному или частичному исполнению любой из сторон обязательств по настоящему Договору, а именно:  пожаров, стихийных бедствий, блокады, запрещений экспорта или импорта, или других независящих от сторон обстоятельств, срок исполнения обязательств отодвигается соразмерно времени, в течение которого будут действовать такие обстоятельства и их последствия. Если эти обстоятельства и их последствия будут продолжаться более 3 (трех) месяцев, то каждая из сторон будет иметь право отказаться от дальнейшего исполнения обязательств по Договору, и в этом случае ни одна из сторон не будет иметь права требовать от другой стороны возмещения убытков, причиненных расторжением  Договора, но обязана будет возвратить другой стороне все, полученное по Договору, в течение 10 дней с момента направления уведомления об отказе от исполнения обязанностей по Договору. 

7.2. Сторона, для которой создалась невозможность исполнения обязательств по Договору, должна немедленно извещать другую сторону о наступлении и прекращении обстоятельств, препятствующих исполнению обязательств. Не извещение или несвоевременное извещение о наступлении указанных обстоятельств лишает Сторону права ссылаться на них в случае спора. Надлежащим доказательством наличия указанных выше обстоятельств и их продолжительности будут служить справки, выдаваемые Торгово-промышленной палатой.

8. Срок действия Договора

8.1. Договор вступает в силу с момента подписания. Действие Договора прекращается после выполнения взаимных обязательств по настоящему Договору.

9. Прочие условия

9.1. Все приложения, упомянутые в настоящем Договоре, являются неотъемлемой частью Договора.

9.2. Изменения и дополнения данного Договора действительны лишь в том случае, если они оформлены в виде письменных приложений к настоящему Договору, согласованны сторонами и заверены печатями и подписями уполномоченных лиц сторон.

9.3. Стороны договорились о признании юридической силы документов, отправленных по факсимильной связи.

9.4. Если отдельные положения настоящего Договора не действуют или не будут действовать, то это не распространяется на остальные положения настоящего Договора.

9.5. Во всем, что не предусмотрено настоящим Договором, стороны руководствуются действующим законодательством РФ.

9.6. Ни одна из сторон не имеет права передавать третьей стороне права и обязанности по настоящему Договору без письменного согласия другой стороны.

9.7.  Информация, полученная сторонами в ходе исполнения настоящего Договора, является конфиденциальной, если это прямо указано стороной, предоставившей информацию, и не подлежит передаче третьим лицам или сторонам, за исключением случаев, предусмотренных действующим законодательством РФ или настоящим Договором.

9.8. Каждая из сторон обязуется использовать конфиденциальную информацию исключительно в целях, связанных с выполнением обязательств по Договору. Каждая из сторон предпримет все необходимые действия, предотвращающие разглашение или противоправное использование конфиденциальной информации. Стороны соглашаются, что доступ к любой 
«Заказчик» ____________



«Исполнитель» ____________

конфиденциальной информации предоставляется только тем сотрудникам и представителям сторон, деятельность которых непосредственно связана с выполнением Договора. 

9.9. Настоящий Договор составлен на русском языке в двух экземплярах, по одному для каждой стороны с Приложениями, которые являются неотъемлемой частью Договора. Оба экземпляра имеют одинаковую юридическую силу.

10. Полный текст договора

10.1.Договор имеет четыре приложения, являющихся его неотъемлемыми частями:

- Приложение № 1 – Техническое задание;

- Приложение № 2 – Спецификация;

- Приложение № 3 – Протокол согласования цены Продукции.

- Приложение № 4 – Календарный план проведения работ.
11. Юридические адреса и реквизиты сторон:

11.1. «Заказчик»:

	Федеральное Государственное унитарное предприятие «Государственный научный центр Российской Федерации Троицкий институт инновационных и термоядерных исследований» (ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»)

142190, Московская обл., г. Троицк, ул. Пушковых, владение 12.

ОКВЭД 73.10, ОКПО 08624272,
ИНН 5046005360   КПП 504601001., БИК 044525187

Р/с 40502810600180000001 ОАО Банк ВТБ г. Москва
К/c 30101810700000000187


11.2. «Исполнитель»:

	


	       ЗАКАЗЧИК

ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»

Заместитель директора
 __________________ С.П.Коржавин 

 «___»____________ 2010 г.
	             ИСПОЛНИТЕЛЬ

___________________ 
    «___»____________ 2010 г.


ПРИЛОЖЕНИЕ № 1

  к Договору №
  от «» 2010г.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

«Создание, поставка и наладка лазерной машины для  прецизионной  обработки деталей элементов диагностических систем»

1. НАИМЕНОВАНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

1.1.Наименование работы: «Создание, поставка и наладка лазерной машины для  прецизионной  обработки деталей элементов диагностических систем»

1.2. Область применения. Создаваемая  лазерная машина будет входить в состав технологического оборудования для изготовления  и прецизионной  обработки деталей прототипов элементов диагностических систем нейтронной диагностики и активной спектроскопии, создаваемых в РФ для поставки на ИТЭР. Лазерная машина будет использоваться для резки, сварки и обработки поверхности миниатюрных деталей элементов диагностических систем при помощи лазерного излучения. 

2. ОСНОВАНИЕ ДЛЯ РАЗРАБОТКИ 

2.1. Основанием для разработки является ГК № Н.4к.52.90.10.1142 от 04 августа 2010 г. на выполнение НИР по теме «Разработка и испытания прототипов элементов для активной спектроскопии и нейтронной диагностики ИТЭР и испытания российского бериллия и макетов первой стенки при воздействии плазменных и радиационных нагрузок, моделирующих условия ИТЭР»

между Госкорпорацией «Росатом» и ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ».
3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

3.1. Назначение создаваемой лазерной машины:
3.1.1. Точечная и линейная сварка

3.1.2. Резка
3.1.3 Лазерная обработка поверхности
3.2. Требования к обеспечению качества должны соответствовать требованиям, принятым в Международной Организации ИТЭР.
4. СОСТАВ ЛАЗЕРНОЙ МАШИНЫ 

Лазерная машина состоит из следующих основных узлов и блоков:
Базовая комплектация
	Наименование составных частей
	Краткая характеристика

	Рабочий модуль


	 Рабочее место оператора и рабочее место технолога, содержащие кинематические блоки, лазерный излучатель, оптические блоки, блоки управления, систему обработки конструкторской документации и создания технологических карт, рабочие органы. 



	Силовой модуль
	Стойка питания и охлаждения лазера связанная с рабочим модулем кабелями и трубопроводами.

В сумме габариты модулей должны позволить расположить машину  на площади не более 1.5  кв.м.

	Лазер

(Поставляет заказчик)
	В базовом варианте используется волоконный лазер типа ЛК (ЛК-300) фирмы "ИРЭ - Полюс". 



	Оптическая система


	Контрольно-фокусирующая оптическая система содержит: фокусирующий модуль  с различными объективами; телескоп с системой регулировки размера пятна, систему визуального контроля с двумя каналами наблюдения – микроскоп с двухступенчатой системой защиты глаз оператора и  модуль ТВ системы.

	Координатная XYZφ система


	Z- манипулятор с 2-х осевым приводом вертикального перемещения изделия и рабочего органа, Автоматизированный прецизионный X привод для перемещения рабочего органа и Y привод для перемещения изделия (оси XY); вращательный привод (ось φ).  

	Пневматическая система


	Электроклапаны, фильтры-регуляторы, сопла, быстроразъемные соединители и шланги для подачи газов в зону обработки, устройство контроля подачи защитного газа, ротаметр.

	Блок питания,  охлаждения и управления
	Система охлаждения  лазера. Источник питания  лазера. (Входит  в состав  лазера ЛК поставляет заказчик). Блок управления приводами. Питание и управление функциональными модулями и лазером типа ЛК-300. 

	Блоки контроля,  управления. 
	Компьютер. Пульт ручного управления. Педаль. Индикатор энергии. 

	Система слежения по высоте
	Дополнительная автоматизированная Z координата с  емкостным датчиком

	Поддон для резки
	300х300 мм

	Защитное ограждение
	Экран для защиты от излучения с окном и блокировкой 

	Система вентиляции
	Устройство дымоудаления из зоны обработки 

	Комплект ЗИП
	Защитные стекла, объектив, предохранители и др.

	Комплект программного обеспечения
	Загрузка, обработка и выполнение файлов-заданий,  настройка и сохранение технологических параметров, контроль и самодиагностика системы.

	Документация
	Текстовая документация (паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации) с - комплектом принципиальных схем.

	Упаковка
	Транспортировка автомобильным транспортом.


5. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ И ХАРАКТЕРИСТИКИ

	№
	Наименование параметра
	Требования:

	5.1. 
	Технические параметры координатных столов.
	

	
	Рабочий ход  по осям "Х-Y" , мм ,
	400х300

	
	Рабочий по оси -Z , мм, включая:

перемещение излучателя

перемещение предметного стола (изделия)
	250

250

	
	Точность позиционирования по осям "Х-Y-Z",   мкм, не хуже
	30

	
	Дискретность перемещения,   мкм, не хуже
	5

	5.2.
	Параметры оптической системы.
	

	
	Фокусное расстояние силового объектива, мм
	 70, 120, 200

	
	Рабочий диапазон длин волн объективов, мкм
	1,06…1,08

	
	Размер сфокусированного  пятна в зоне обработки, мм
	0,1- 2

	5.3.
	Параметры лазера.
	

	
	Длина волны основного/вспомогательного излучения, мкм
	1,07 

	
	Макс. выходная мощность основного излучения, Вт
	300  

	
	Макс. мощность вспомогательного излучения, мВт
	3 (непрер.)

	
	Частота модуляции основного излучения, Гц
	Cw, 10 – 5000

	
	Время включения полной мощности, мс
	35-80

	
	Время выключения полной мощности, мс
	15-80

	5.4.
	Программное обеспечение реализует: Загрузку и обработку файлов-заданий в формате HPGL. Синхронное управление приводами столов и источником питания  лазера. Интерактивную установку технологических параметров

	5.5.
	Система охлаждения:  термостабилизированная автономная 

	5.6.
	Габаритные размеры и масса.
	

	
	Масса машины, кг, не более
	200

	
	Габариты  длина\ширина \высота, мм
	1000\1200\1400

	5.7.
	Электропитание и потребление
	

	
	Электрическая сеть (3P+N)
	

	
	Потребляемая электрическая мощность кВт, не более

Контур заземления (PE) с сечением шины, мм2, не менее
	2,0

10

	5.8.
	Требования к внешним коммуникациям.
	

	
	Воздушная вытяжка с остаточным давлением 66,6 кПа и с производительностью, не менее, м3/час
	160…600

	
	Баллон с защитным  или вспомогательным газом (аргон, азот) с редуктором
	При необхо-

димости


	       ЗАКАЗЧИК

ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»

Зам. директора
 __________________ С.П.Коржавин 

 «___»____________ 2010 г.
	             ИСПОЛНИТЕЛЬ

___________________ 
    «___»____________ 2010 г.


ПРИЛОЖЕНИЕ № 2

 к Договору №

          «…» … 2010г.     
Спецификация
	№
	Наименование 
	Краткая характеристика
	Кол-во, шт.

	1
	Рабочий модуль


	Рабочее место оператора и рабочее место технолога, содержащие кинематические блоки, лазерный излучатель, оптические блоки, блоки управления, систему обработки конструкторской документации и создания технологических карт, рабочие органы. 
	1

	2
	Силовой модуль
	Стойка питания и охлаждения лазера связанная с рабочим модулем кабелями и трубопроводами
	1

	3
	Координатная XYZφ система


	Z- манипулятор с 2-х осевым приводом вертикального перемещения изделия и рабочего органа, Автоматизированный прецизионный X привод для перемещения рабочего органа и Y привод для перемещения изделия (оси XY); вращательный привод (ось φ)  
	1

	4
	Пневматическая система


	Электроклапаны, фильтры-регуляторы, сопла, быстроразъемные соединители и шланги для подачи газов в зону обработки, устройство контроля подачи защитного газа, ротаметр
	1

	5
	Блок питания,  охлаждения и управления
	Блок управления приводами. Питание и управление функциональными модулями и лазером типа ЛК-300
	1

	6
	Блоки контроля,  управления 
	Компьютер. Пульт ручного управления. Педаль. Индикатор энергии
	1

	7
	Комплект ЗИП
	Защитные стекла 20 шт., объектив, предохранители и др.
	1

	8
	Комплект программного обеспечения
	Загрузка, обработка и выполнение файлов-заданий,  настройка и сохранение технологических параметров, контроль и самодиагностика системы
	1

	9
	 Защитное ограждение
	Экран для защиты от лазерного излучения с окном и блокировкой 
	

	10
	Система слежения по высоте 
	Дополнительная автоматизированная Z координата с  емкостным датчиком
	1

	11
	Поддон для резки
	300х 300мм мм
	1

	12 
	Система вентиляции
	Устройство дымоудаления из зоны обработки 
	1

	13
	Документация
	Текстовая документация (паспорт, техническое описание и инструкция по эксплуатации) с комплектом принципиальных схем
	1

	14
	Упаковка
	Транспортировка автомобильным транспортом.
	1


	       ЗАКАЗЧИК

ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»

Заместитель  директора
 __________________ С.П.Коржавин 

 «___»____________ 2010 г.
	             ИСПОЛНИТЕЛЬ

ООО 

___________________

    «___»____________ 2010 г.


ПРИЛОЖЕНИЕ № 3

 к Договору № 
                      от «…»… 2010 г.

Протокол согласования цены Продукции

Настоящим протоколом устанавливаются следующие цены за Продукцию:

	№

n/n
	Наименование Продукции
	Кол-во
	Цена

без НДС,

(руб.)
	НДС

(руб.)
	Цена

 с НДС,

(руб.)

	1
	Лазерная машина для  прецизионной  обработки деталей элементов диагностических систем
	1
	
	
	

	
	Всего 
	
	
	
	


Всего по договору: _______руб. (тысяч руб. 00 коп.), в том числе НДС (18%) в сумме ________________(руб. 00 коп.).
	       ЗАКАЗЧИК

ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»

Зам. директора
 __________________ С.П.Коржавин 

 «___»____________ 2010 г.
	             ИСПОЛНИТЕЛЬ

ООО 

___________________

    «___»____________ 2010 г.


ПРИЛОЖЕНИЕ № 4

                  к Договору №  

                               от «»  2010 г.

КАЛЕНДАРНЫЙ ПЛАН

проведения работ по договору

	№ эта-па
	Наименование этапов

Основное содержание работы
	Результаты работы
	Срок исполнения (начало-конец)
	Цена (руб.), в т.ч. НДС

	1
	Поставка лазерной машины для  прецизионной  обработки деталей элементов диагностических систем в комплекте согласно Приложению №2 настоящего договора.
	Акт сдачи- приемки  Продукции,

товарная накладная, счет-фактура, документация на Продукцию.


	Дата подписания – 15.11.2010
	


ЗАКАЗЧИК







ИСПОЛНИТЕЛЬ
Заместитель директора
 

ФГУП «ГНЦ РФ ТРИНИТИ»





______________ С.П.Коржавин




__________________

«__» ______________ 2010г.




«__» ________________ 2010г.


М.П.








М.П.





