
  Приложение № 3 
к извещению о проведении 
запроса котировок цен 
Техническое задание 
на изготовление, поставку и пусконаладочные работы производственного и промышленного оборудования (для нужд ФГУП «ГНЦ РФ – ФЭИ» согласно следующей спецификации:

Вакуумная печь СШВ-1.2,5/25-И1:

Установленная мощность, кВт               




50

Рабочее пространство 

(размер по нагревателю) диаметр × высота, мм    



110×250

Среда в рабочем пространстве:  вакуум, инертные газы.

Материал корпуса печи: 






нержавеющая сталь

Материал нагревателя, (пруток)                                            


вольфрам

Блок экранов, слои

вольфрам,                                                                           


6

молибден                                                                           


6

Рабочая  температура, ºС 

в вакууме                                                


      
                        2500

в газе                                                                                                                          2000

Рабочая среда

разряжение, мм рт. ст.                                                           


5×10-5

максимальное давление, кг/см2                                                 

1,2 (не более 0,12 МПа.)

Расход газа, см3/сек







не более 10

Назначение и основные 

эксплуатационно-технические характеристики СШВ-1.2,5/25-И1,

Назначение печи:

печь предназначена для спекания изделий из пирофорного материала (источник радиоактивного излучения) под вакуумом или в аргоно-водородной смеси. 

Тип печи:

шахтная, вакуумная, одноуровневая;

Технические характеристики;

Размеры рабочего пространства (диаметр × высота), мм: 110×250;

Корпус печи и её крышка при нагреве охлаждается проточной водой;

Рабочая температура – 2500 ºС;

Масса садки – 4 кг;

Номинальное напряжение питающей сети – 380/220, частотой 50 Гц;

Число фаз нагревателя – 3 (три);

Материал нагревателя – вольфрам;

Нагреватель в виде цилиндра из прутков вольфрама, внутри которого подвесная одноуровневая этажерка для установки стаканов со спекаемыми изделиями;

Материал конструкции печи:

Все основные рабочие узлы печи должны быть изготовлены из нержавеющей стали 12Х18Н10Т.

Основные режимы работы печи

1 Форвакуумная откачка камеры

2 Форвакуумная откачка дифнасоса

3 Высоковакуумная откачка камеры

4 Нагрев 

5 Напуск газа или воздуха в камеру

6 Продувка газа через гидрозатвор 

7 Система безаварийного питания

Газовакуумная  система:

Газовакуумная система построена на электромеханических вентилях и клапанах

Примерный состав:

Форвакуумный насос – 2НВР-20.

Диффузионный насос - НД-250.

Затвор вакуумный

Холодная ловушка

Вентили газовые и вакуумные электромагнитного исполнения

Среда в рабочем пространстве печи: вакуум (предельное остаточное давление 5×10-5 мм рт. ст.) или проток инертного газа с поддержанием заданного давления (расхода). Регулировка расхода газа ведется по расходомеру и регистрируется на компьютере. 

При проведении операций с подачей газа происходит непрерывный напуск его внутрь печи и отвод из печи через водяной расходомер;

Для поддержания в печи требуемого избыточного давления должна быть предусмотрена система его автоматического регулирования, и предохранительного клапана, срабатывающего при достижении избыточного давления 0,2 кгс/см2, на случай выхода из строя предохранительных клапанов или непредвиденного резкого повышения давления в печи, предусмотрена система аварийного сброса давления; аварийная система водоохлаждения  должна обеспечивать снятие 20 кВт тепловой пиковой мощности.

Срок службы не менее 30лет

Управление: автоматическое с БУ и персонального компьютера

Параметры регулирования: температура, 

Контролируемые параметры: температура, давление (расход), вакуум, проток охлаждающей воды.

Система блокировок: автоматически отключающая нагреватель при прекращении подачи воды на охлаждение;

Блок управления должен быть оснащен приборами, для контроля вакуума (типа ВИ-18, ВТТ-18-2), температуры печи (самописец), состояния задвижек и клапанов. Схематичная визуализация процессов и состояния газовакуумной системы на всех режимах работы.

Автоматический режим работы печи должен осуществляться  по заданной программе:

Задание в рабочем пространстве печи скорости изменения температуры, времени работы с заданной температурой и давлением;

Отображение технологического процесса на экране монитора оператора–технолога;

Архивирование параметров проведения технологического процесса для ретроспективного анализа через определённые промежутки времени в электронном виде и на бумажном носителе, возможность просмотра параметров из архива для ретроспективного анализа в любое время проведения технологического процесса спекания.

Контроль температуры в рабочей части (садке): 

Печь должна быть оборудована гермовводом с контактами на защелках на две вольфрам - вольфрам-рениевых термопары.

Состав печи:

1.Печь шахтная вакуумная по типу СШВ-1.2,5/25И1;

2.Шкаф силовой;

3.Шкаф электрооборудования (Блок управления);

4.Состав компьютерного блока управления: (интерфейс DVI-D 24 pin, широкоформатный экран 16:9, угол обзора горизонтальный 170°, угол обзора вертикальный 160º, разрешение 1920х1080. Диагональ 24 дюйма. Контрастность-1000, с интерфейсом VGA(D-Sub). Время отклика 5мс. Вес: 5,2кг. Размеры 582х448х197мм. Принтер HP LaserJet Prof 1566, системный блок на базе процессора intel (типа CPU Intel Core i5-650 BOX 3.2 ГГц), материнская плата ASUS, видеокарта ASUS 1гб, оперативная память 4 гб, жесткий диск не менее 1,5 тб: Источник бесперебойного питания АСУ ТП
5.Программно-аппаратный комплекс АРМ

6.Комплект запасных частей, инструментов и принадлежностей;

7.Запасной комплект вольфрамового нагревателя для печи.

8.Дополнительный запасной молибденовый экран.

9. Аварийная система водоохлаждения.

Комплект эксплуатационных документов:
1 Паспорт

2 Техническое описание

3 Инструкция по эксплуатации (включающая разделы по безопасному проведению работ и аварийных ситуаций)

4 Инструкция по техническому обслуживанию.

5 Инструкция по монтажу, пуску, регулированию и обкатке изделия на месте его применения.

6 Программа и методика испытаний изделия

7 Инструкция по наладке системы регулирования мощности.

8 Инструкция по настройке клапана предохранительного.

9 Чертёжно-конструкторская документация

10 Схемы электрические (принципиальная и соединений).

Безопасность 

Оборудование соответствует требованиям:

НП-016-2005 «Общие положения обеспечения безопасности объектов ядерного топливного цикла (ОПБ ОЯТЦ)»; 

НП-070-2006 «Правила устройства и безопасной эксплуатации оборудования и трубопроводов объектов ядерного топливного цикла».

По требованиям электробезопасности печь должна соответствовать ГОСТ Р 51350-99 и соответствующим СНиП.

Условия эксплуатации

Эксплуатация печи предполагается в закрытом отапливаемом помещении в климатических условиях по ГОСТ 12997-84, группа исполнения В1:

- температура окружающего воздуха - от плюс 10°С до плюс 30°С;

- верхнее значение относительной влажности при 30°С - 75%;

- атмосферное давление - от 84 до 106,7 кПа.

Требования к изготовителю

Поставщик должен иметь лицензию Федеральной службой по экологическому, технологическому и атомному надзору на право конструирования и изготовления оборудования для сооружений, комплексов, установок с ядерными материалами, предназначенными для производства, переработки, транспортирования ядерного топлива и ядерных материалов  

Поставщик производит пуско-наладочные работы на территории Покупателя. Работы заканчиваются подписанием Акта сдачи-приёмки оборудования.

Приемка изготовленной печи СШВ на территории Поставщика.

Маркировка соответствует требованиям ГОСТ 26828-86. Маркировка остается прочной и разборчивой в течение всего срока эксплуатации и хранения в условиях, установленных в настоящем ТЗ. Печь упакована в тару по категории КУ-1 ГОСТ 23170-78, а компьютер - в заводскую упаковку. На тару нанесены: манипуляционный знак «Осторожно, хрупкое» по ГОСТ 14192-96 и предупредительная надпись «НЕ БРОСАТЬ», маркировка в соответствии с ГОСТ 26828-86.
Транспортировка оборудования на территорию Заказчика производится транспортом Поставщика.

Контактное лицо: Доронина Ольга Арнольдовна (48439) 9-50-07.
Рябый В.М. (48439) 9-81-54.
Игнатов А.М. (48439) 9-56-08.
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