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	РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	Универсальный компенсирующий стык из двух линзовых осевых соединений (компенсаторов) изготовленных по ТУ 3683-016-00220302-98 или аналоговых (с обязательным согласованием  с Заказчиком технических параметров аналогового оборудования в ходе торговой процедуры). Приобретается взамен изношенного находящегося в технологической цепочке производства серной кислоты для гидрометаллургического завода сернокислотного цеха.  

	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	 Универсальный компенсирующий стык должен быть новым, выпуска не ранее  2013 года, не бывший в использовании, не из ремонта, не выставочный образец, не собранным из восстановленных узлов, не находящимся под залогом или арестом (свободными от прав третьих лиц)  

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	



	РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Универсальный компенсирующий стык применяется  для компенсации температурных перемещений газоходов при воздействии температур, работающий с агрессивной средой, установлен на газоходе, ведущем от контактного аппарата до  теплообменника   в технологической цепочке по производству серной кислоты.



	РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	    С учётом  климатических условий Забайкальского края (предельные температуры -40 +50оС), Поставщик гарантирует, что поставляемое им оборудование будет адоптировано к  данным условия. Исполнение должно соответствовать условиям эксплуатации Хл 4 по ГОСТ 15150-69 . Помещение категории Д по НПБ 105-03.



	РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Технические, функциональные и качественные характеристики (потребительские свойства) товара

	
технические характеристики
                                                                                                                                                          таблица №1

	Наименование характеристик
	Технические параметры
	Аналог

	1
	2
	3

	Диаметр (D)***,мм
	1118*

	Толщина стенки (S) ***, мм
	6

	Длина компенсирующего стыка (L1)***,мм 
	2500**

	Рабочая среда
	Агрессивная (ГАЗ содержащий :SO2 -8,36%;    SO3 -17,83%;   O2 -5,77%;   N2 -68%.                            

	Проектное давление, бар
	0,5

	Рабочее давление, бар
	0,23

	Проектная температура, оС
	650

	Рабочая температура, оС
	516
	520

	Скорость рабочей среды, м/с
	0,3

	Общий боковой прогиб , мм
	10

	Осевое движение для каждой гофрированной мембраны, мм
	-40

	Угловая жесткость для каждой гофрированной  мембраны, н/м
	4000

	Осевая жесткость для каждой гофрированной  мембраны, н/м
	1000

	Позиция установки
	горизонтальная

	Материал изготовления линзовых осевых соединений
	AISI  321****  
	12Х18Н10Т*****

	Материал  изготовления патрубков
	AISI 304****
	08Х18Н10*****

	Тип соединения
	Под приварку

	Наличие обечайки 
	 Внутренняя с односторонней приваркой по ходу газа

	
* Диаметр не может отличаться от значения указанного в таблице №1 в связи с тем, что данное оборудование должно соответствовать проекту
** Поставщик гарантирует заказчику, что длина готового стыка L1 (согласно таблице №1) должна быть не более и не менее параметра указанного в таблице №1 в связи с тем, что оборудование будет установлено взамен изношенного в действующую цепочку производства серной кислоты
*** Обозначение согласно эскиза №1 (приложение №1 к ТЗ)
**** Данная марка стали по Европейской квалификации
***** Российский аналог согласно ГОСТ 5632-72 «Стали высоколегированные и сплавы коррозионно-стойкие, жаростойкие и жаропрочные. Марки»

	Подраздел 4.2. Требования к надежности

	Поставщик гарантирует Заказчику безотказную работу универсального компенсационного стыка в течение всего срока наработки установленного заводом производителем.
Наработка на отказ устанавливается в документации заводом производителем, но не должна быть менее:
 - 1500 циклов в пределах 70% амплитуды полного рабочего хода от состояния при минимальной температуре проводимой среды до максимального состояния линзовых осевых соединений и универсального компенсирующего стыка;
- 1000 циклов линзовых осевых соединений и универсального компенсирующего стыка при растяжении  – сжатии от минимального до максимального состояния под действием осевого усилия и внутреннего давления;
- 100000 циклов в пределах 20% амплитуды полного рабочего хода от любого первоначального состояния линзовых осевых соединений и универсального компенсирующего стыка. 

	Подраздел 4.3. Требования к составным частям, исходным и эксплуатационным материалам

	Поставщик гарантирует Заказчику, что:
- линзовые осевые соединения должны быть изготовлены из стали AISI  321 по Европейской квалификации или аналоговой стали -  12Х18Н10Т по классификации согласно ГОСТ 5632-72, в соответствии с требованиями ГОСТ Р 51571-2000 «Компенсаторы и уплотнения сильфонные металлические. Общие технические требования». 
- при провоцирующем нагреве  сталь 12Х18Н10Т не должна быть склонна к межкристаллической коррозии;
- соединительные патрубки должны быть изготовлены из стали AISI 304 по Европейской квалификации или аналоговой стали - 08Х18Н10 по классификации согласно ГОСТ 5632-72
- сварные швы по стыкам с линзовыми осевыми соединениями должны быть выполнены методом автоматической сварки (в связи с тем, что рабочая среда, проходящая через компенсирующий стык агрессивна);
- линзовые осевые соединения должны быть снабжены внутренней обечайкой, с односторонней приваркой по ходу газа;
- в конструкции компенсаторов должны быть предусмотрены средства строповки для перегрузки и доставки компенсирующего стыка к месту монтажа.

	Подраздел 4.4. Требования к маркировке

	          Товар поставляется с заводской маркировкой, в соответствии п.7.1 по ГОСТ  Р 51571-2000 «Маркировка компенсаторов и уплотнений должна содержать товарный знак предприятия-изготовителя, условное обозначение, заводской номер и дату изготовления изделия. Маркировку наносят на цилиндрическую поверхность присоединительной арматуры шрифтом 5-Пр3 по ГОСТ 26.020 ударным способом или наклеиванием этикетки». 
Маркировку транспортной тары груза произвести в соответствии с требованиями п.7.2 по ГОСТ Р 51571-2000 «Маркировка транспортной тары - по ГОСТ 14192. На таре должны быть нанесены основные, дополнительные и информационные надписи и манипуляционные знаки: «Хрупкое. Осторожно», «Верх», «Открывать здесь»».

	Подраздел 4.5. Требования к упаковке

	Поставщик несет ответственность за достаточность и надежность упаковки. Упаковка и антикоррозионная защита  компенсирующего стыка должна обеспечивать  его защиту от механических повреждений и воздействий факторов внешней среды в упакованном состоянии. 
Компенсирующий стык должен быть законсервирован в соответствии с требованиями п.8.1 ГОСТ Р 51571-2000 «Внутренняя полость компенсаторов и уплотнений должна быть очищена от посторонних предметов, изделия законсервированы в соответствии с требованиями ГОСТ 9.014 и упакованы в ящики по ГОСТ 2991. Вариант защиты - ВЗ-8. Вариант упаковки - ВУ-4.
Тару изготавливают по документации предприятия-изготовителя компенсаторов и уплотнений.
Примечание - По согласованию с потребителем допускаются другие варианты тары, упаковки и защиты, обеспечивающие сохраняемость продукции в пределах гарантийного срока хранения.
Присоединительные поверхности компенсирующего стыка под приварку к трубопроводу должны иметь временное противокоррозионное покрытие в соответствии с ГОСТ 9.014-78 «Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий». 
В тару во влагонепроницаемый пакет должны быть вложены документы согласно подраздела 5.2 данного ТЗ и упаковочный лист в соответствии с требованиями ГОСТ Р 51571-2000.      

	
РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1. Порядок сдачи и приемки

	Поставщик гарантирует Заказчику 
- проведение заводских испытаний заводом изготовителем на герметичность относительно внешней среды компенсационного стыка с отметкой в паспорте либо предоставлением иного документа о прохождении заводских испытаний (на русском языке), в зависимости от порядка установленного на заводе производителе.

	Подраздел 5.2. Требования по передачи заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	На момент поставки компенсирующего стыка Заказчику представляются следующие документы:
- заверенная копия сертификата соответствия;
- заверенная копия разрешения на применение на территории РФ;
-  паспорт с отметкой о проведении заводских испытаний или иного документа согласно п. 5.1;
- комплект чертежной документации;
или формуляр содержащий:
-  документацию по эксплуатации компенсационного стыка;
-  чертежно – конструкторские документы;
- копию ТУ представляемого Поставщиком на торговую площадку в составе технического предложения участника. 
Вся документация предоставляется на русском языке. 



	РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Исполнитель обязан поставить товар по следующему адресу: Забайкальский край,    г. Краснокаменск ОАО «Приаргунское производственное горно-химическое объединение». Поставщик гарантирует Заказчику обеспечить сохранность качества универсального компенсирующего стыка во время транспортировки, защиту от механических повреждений и воздействий факторов внешней среды в упакованном состоянии. 



	РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	В период хранения исключить возможность повреждения компенсирующего стыка с учетом требований п.4.5 настоящего ТЗ 



	РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	 Гарантийный срок устанавливается в документации завода изготовителя, но не менее 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.
Поставщик гарантирует Заказчику бесперебойную работу поставляемого универсального компенсирующего стыка на весь период гарантийного срока с момента ввода в эксплуатацию.
Поставщик обязуется произвести замену поставляемого универсального компенсирующего стыка в случае выявленных внешних и внутренних дефектов согласно договора поставки с момента получения Акта – рекламации. 
Расходы, связанные с устранением недостатков оборудования или в случае заводского брака несет Исполнитель в полном объеме.



	РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Требования по обслуживанию не определены



	РАЗДЕЛ 10. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Требования не определены



	РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Компенсирующий стык должен  обеспечивать герметичность относительно внешней среды, соответствовать требованиям  ПБ 03-585-03 «Правила безопасной эксплуатации технологических трубопроводов».
Продукция должна быть сертифицирована на соответствие требованиям ГОСТ РФ по безопасности, в частности ГОСТ Р 51571-2000 и разрешена к применению на территории РФ в порядке установленном законодательством Российской Федерации. 



	РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ 

	Компенсирующий стык должен быть новым, не ранее 2013 года изготовления в соответствии с  ТУ 3683-016-00220302-98 (с учётом п.1.1 данного Т.З.) и требований п. 1.2



	РАЗДЕЛ 13. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Не определены



	РАЗДЕЛ 14. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Поставка универсального компенсирующего стыка осуществляется в сроки и количестве в соответствии с Договором поставки.
Возможность досрочной поставки оговаривается сторонами в ходе заключения Договора (в преддоговорной период) в установленном порядке. 



РАЗДЕЛ 15. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ
	На момент поставки Поставщик предоставляет документы согласно п.5.2 данного ТЗ на бумажном носителе.
Вся представляемая документация должна быть на русском языке, либо с предоставлением перевода на русский язык заверенного нотариально в установленном законодательством РФ порядке



РАЗДЕЛ 16. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ
	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	1
	СКЦ
	Сернокислотный цех

	2
	ГМЗ
	Гидрометаллургический завод

	3
	ПБ
	Правила безопасности

	4
	РФ
	Российская Федерация



РАЗДЕЛ 17. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИЛОЖЕНИЙ
	№ п/п
	Наименование приложения
	Номер страницы

	1
	Универсальный компенсирующий стык.  Эскиз №1
	9
























От Поставщика:                                                                    от Покупателя

____________ //                                               Генеральный директор  ОАО «ППГХО»







                                        Приложение № 1 к Техническому заданию
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