ГОСУДАРСТВЕННАЯ КОРПОРАЦИЯ ПО АТОМНОЙ ЭНЕРГИИ «РОСАТОМ»
Федеральное государственное унитарное предприятие 
«Уральский электромеханический завод»

	
	УТВЕРЖДАЮ
Главный инженер ФГУП УЭМЗ
Ю.В. Цветков_______________
 «___» __________ 20___ года










ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ПРОВЕДЕНИЮ ЗАПРОСА 
ПРЕДЛОЖЕНИЙ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ
на право заключения договора на поставку автоматической
установки пайки двойной волной




[bookmark: _GoBack]


ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»












[bookmark: _Toc284850545]2011 г.

1. Технические характеристики

	№ п/п
	Наименование
	Технические характеристики
	Срок гарантии
	Кол-во, шт.

	1
	Автоматическая установка пайки двойной волной
	1.1.
	Максимальная ширина конвейера
	не менее 300 мм
	не менее 12 месяцев
	1

	
	
	1.2.
	Минимальная ширина конвейера
	не более 30 мм
	
	

	
	
	1.3.
	Направление движения конвейера 
	слева-направо
	
	

	
	
	1.4.
	Диапазон скорости движения конвейера
	не уже 5…2000 мм/мин
	
	

	
	
	1.5.
	Диапазон регулировки угла наклона конвейера
	не уже 3…6 град.
	
	

	
	
	1.6.
	Длина зона ИК преднагрева
	не менее 1150 мм
	
	

	
	
	1.7.
	Температура в зоне преднагрева
	не уже 20…170 °С
	
	

	
	
	1.8.
	Максимальная вместимость ванны припоя
	не менее 350 кг
	
	

	
	
	1.9.
	Максимальная температура припоя
	не менее 300 °С
	
	

	
	
	1.10.
	Вместимость контейнера для флюса
	не менее 4 л
	
	

	
	
	1.11.
	Электропитание
	3×380 В, 50 Гц, 8 кВт не более
	
	

	
	
	1.12.
	Пневмопитание
	0,3-0,5 МПа, 25 л/мин не менее
	
	

	
	
	
	Установка должна иметь:
	
	

	
	
	
	- напольное исполнение конструкции
	
	

	
	
	
	- конвейер пальчикового типа с титановыми пальчиками
	
	

	
	
	
	- систему автоматической очистки пальчиков конвейера
	
	

	
	
	
	- встроенный спрей флюсователь
	
	

	
	
	
	- набор для контроля плотности флюса
	
	

	
	
	
	- встроенный модуль инфракрасного преднагрева
	
	

	
	
	
	- ванну припоя с двумя помпами
	
	

	
	
	
	- систему раздельной регулировки частоты вращения каждой помпы
	
	

	
	
	
	- систему охлаждения ПП после пайки
	
	

	
	
	
	- экспортную упаковку
	
	

	
	
	
	Установка должна соответствовать стандарту безопасности СЕ
	
	



2. Комплект поставки:
2.1. Припой SN63Pb37 в брусках, брусок 1.0 кг. – 380 шт.
2.2. Безотмывочный флюс, канистра 25 л – 1 шт.
2.3. Компрессор безмаслянный – 1 шт.
2.4. Методическое пособие «Технологический процесс пайки волной припоя» - 1 шт.
2.5. Руководство пользователя на русском языке – 1 шт.
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