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Техническое задание

на работу

Изготовление оснастки для ударных испытаний экспериментальных образцов контактных накладок с керамическим электроизоляционным покрытием для системы крепления внутреннего бланкета ИТЭР
на 3 листах

Москва, 2012

1. Общие положения

1.1. Настоящее техническое задание разработано в рамках договора между        ООО ИЦД НИКИЭТ и Частным учреждением «ИТЭР-Центр» № 01-12/с от 12.12.11 г. 

 1.2. Сроки выполнения работы:

- начало - с даты подписания Договора;
- окончание - 30.04.2012 г.

1.3. Заказчик – ООО  ИЦД  НИКИЭТ.

1.4. Настоящее техническое задание может дополняться и уточняться по согласованию между заказчиком и исполнителем.

2. Цель и назначения работы

2.1. Целью настоящей работы является:

Изготовление оснастки для проведения ударных испытаний контактных накладок с керамическим электроизоляционным покрытием для системы крепления внутреннего бланкета ИТЭР для подтверждения работоспособности керамического покрытия.

3. Содержание работы

3.1. Изготовление оснастки для ударных испытаний экспериментальных образцов цилиндрических контактных накладок с керамическим электроизоляционным покрытием из состава системы крепления внутреннего бланкета ИТЭР (черт. 214.3.000)  с целью демонстрации работоспособности керамического покрытия накладок под действием ударных нагрузок при 200С на воздухе.

4. Технические требования к выполнению работы

4.1. Требования к материалам, точности изготовления и шероховатости поверхностей деталей оснастки, требования к сборке и упаковке должны соответствовать черт. 214.3.000.
4.2. Сталь 30ХГСА в деталях оснастки может быть заменена на сталь 40Х или аналогичную с соблюдением требований по прочностным свойствам материала - предел текучести не ниже 540 МПа при 20оС.

4.3. Оксидирование на дет. 214.3.004 "Гильза" и 214.3.019 "Шайба" допускается заменить нанесением окиси алюминия плазменным методом с толщиной слоя не более 0,3 мм.

4.4. Электрическое сопротивление слоя покрытия на дет. 214.3.004 "Гильза" и 214.3.019 "Шайба" не менее 1МОм.
5. Сдача и приемка работ

5.1. Приемка работ осуществляется после выполнения всех обязательств, предусмотренных Договором, в соответствии с установленным порядком, действовавшим на дату подписания Договора.

5.2. Работы считаются выполненными после подписания Заказчиком и  Исполнителем двухстороннего Акта сдачи-приемки выполненной работы.
	От Исполнителя
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