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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

Технические требования
	№
	Наименование
	Количество

	1
	Право на использование программного обеспечения Moldex3D eDesign – eDesign: Flow, Pack, Cool, Warp, MCM, Transient Cool, Designer, Project, 4PP, включая Subscription за первый год
	1

	2
	Право на использование Fiber, включая Subscription за первый год
	1

	3
	Право на использование База данных по отечественным полимерным материалам для Moldex3D, включая Subscription за первый год
	1

	4
	Консультационные услуги по обращению с программным обеспечением Moldex3D,
	


Программное обеспечение должно включать:

1. Лицензия – бессрочная 4-процессорная на одно рабочее место, плавающая с годовой технической поддержкой;

2. Импорт модели литьевого изделия в форматах STEP, STL и IGES;

3. Автоматическое построение модели холодноканальной или горячеканальной литниковой системы, а также системы охлаждения литьевой формы с использованием 3D-твердотельных примитивов;

4. Автоматическое построение 3D-модели впускных литниковых каналов: точечного, торцевого, веерного, накладного, туннельного и «бананообразного» туннельного впускных литниковых каналов, а также туннельного канала с впуском «в ножку»;

5. Препроцессор для постановки задачи, построения расчетной сетки;

6. Постпроцессор для вывода результатов моделирования;

7. Основной метод (технология) анализа -3D (расчет трехмерного течения на сетке объемных элементов).

7.1.  Решаемые задачи для литья термопластов:

· 3D-моделирование стадии заполнения формы расплавом при постоянной скорости впрыска или с использованием профиля скорости впрыска для различных условий переключения на режим управления давлением;

· 3D-моделирование стадии заполнения с учетом вытеснения воздуха из оформляющей полости потоком расплава;

· Результаты моделирования стадии заполнения должны включать распределения температуры и давления расплава, напряжений и скоростей сдвига, линейной скорости течения, толщины застывшего пристенного слоя, времени охлаждения, вязкости, плотности, расположение спаев, зависимости давления, температуры и распорного усилия от времени;

· 3D-моделирование стадий выдержки под давлением и выдержки на охлаждение с учетом профиля давления выдержки;

· Результаты моделирования стадии выдержки под давлением должны включать распределение объемной усадки;

· Моделирования кристаллизации полимера, включая ориентационную кристаллизацию;

· 3D-моделирование усадки и коробления с учетом деформаций отливки в форме, процесса релаксации напряжений при нахождении в форме;

· 3D-расчет термических и ориентационных остаточных напряжений в отливке после ее извлечения из литьевой формы;

· 3D-моделирование охлаждения литьевой формы в стационарных и нестационарных условиях с возможностью моделирования нагревательных элементов;

· 3D-моделирования литья под давлением с закладными элементами (металлическими, полимерными);

· 3D-моделирования литья под давлением двухкомпонентного и двухцветного литья под давлением (впуск компонентов в полость производится последовательно в одном цикле литья);

· 3D-расчет деформаций знаков и пуансонов под действием неравномерного распределения давления расплава в литьевой полости

· Проверка конструкции изделия на технологичность; 

· выбор мест впуска; 

· расчет литниковой системы (холодноканальной, горячеканальной, комбинированной); 

· прогнозирование дефектов изделия, связанных с недоуплотнением (утяжины, внутренние усадочные раковины и др.) переуплотнением и неравномерным уплотнением; 

· расчет времени цикла; 

· оптимизация конструкции охлаждающих каналов; 

· определение требований к термостату литьевой формы; 

· оптимизация технологического режима охлаждения литьевой формы;

· расчет разрушения, ориентации и неравномерной концентрации волокнистого наполнителя;

· расчет ориентации наполнителя с частицами  виде пластинок

· расчет механических и термомеханических характеристик композита.

7.2.  Решаемые задачи для реактопластов и резин:

· Моделирование течения и отверждения при литье под давлением и др. процессах переработки; 

· проверка конструкции изделия на технологичность; 

· выбор мест впуска; 

· оптимизация литниковой системы (в том числе с охлаждаемыми литниковыми каналами); 

· прогнозирование дефектов изделий; оптимизация технологического режима.

8. База данных по термопластичным материалам:

· ABS
· ASA
· COC
· COP
· EAA
· EVA
· LCP
· OKP4
· PA
· PBT
· PC
· PC+ABS
· PE
· PEEK
· PEI
· PES
· PET
· PMMA
· POLYBLEND
· POLYESTER
· POM
· PP
· PPO(PPE)
· PPS
· PPSU
· PS
· PSU
· PVC
· PVDF
· SAN
· SB
· SBS
· SEBS
· TPA
· TPC-ET
· TPE
· TPEE
· TPO
· TPU
· TPV
База данных по реактопластам:

· BMC
· Epoxy
· LSP
· Phenolic
· Rubber

Наличие российских материалов  в базе данных:

· Полиэтилен высокого давления

· Полиэтилен низкого давления

· ПП

· Полистирол общего назначения

· Полистирол ударопрочный

· АБС

· ПММА

· Поликарбонат

· ПА 6

· ПА 610

9. База данных по материалам литьевых форм;

10. База данных по литьевым машинам;

11. База данных по хладагентам;

12. Пользовательский интерфейс на русском языке

12.1.  Обучение 3-х специалистов работе с программным обеспечением гражданами РФ в течение 10 дней:

· Расчет заполнения формы при литье термопластичных материалов под давлением.

· Расчет уплотнения при литье термопластичных материалов под давлением. 

· Моделирования литья под давлением с закладными элементами, двухкомпонентного или двухцветного литья под давлением.

· Расчет деформаций знаков и пуансонов.

· Расчет усадки и коробления при литье термопластичных материалов под давлением. 

· Расчет охлаждения формы при литье термопластичных материалов под давлением.

· Расчет разрушения, ориентации и неравномерной концентрации волокнистого наполнителя, расчет ориентации наполнителя с частицами  виде пластинок, расчет механических и термомеханических характеристик композита.

13.    Поставщик программного обеспечения должен являться  официальным дистрибьютором по предоставлению прав  на использование и поставке

 ПО Moldex3D, оказания технической поддержки и услуг на территории Российской Федерации.

14.  Наличие квалифицированных специалистов с  опытом использования и внедрения компьютерного анализа литья пластмасс , наличие сертификата эксперта  от разработчика продукта

15.  Документация на русском языке: консультационные материалы в электронном виде.

16.  Гарантийное обслуживание и техническая поддержка на русском языке, включая все обновления программного обеспечения, в течение 1 года – бесплатно.

17.  Возможность дальнейшего обслуживания и технической поддержки на русском языке, включая все обновления программного обеспечения  – платное.

18. Продукт должен работать на следующем оборудовании:

· Процессор - Intel® Core i7; 

· оперативная память - 8 Гб; 

· жесткий диск - не менее 100 Гб свободного места.


