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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

НА МОДЕРНИЗАЦИЮ УСТАНОВКИ ВОДОПОДГОТОВКИ ДМЭ-4Б ПОЛУЧЕНИЯ ВОДЫ II И II КАТЕГОРИИ ПО ГОСТ 9.314-90

по проекту «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс реконструкции гальванического производства»
1. Общие положения

1.1 Модернизация установки водоподготовки ДМЭ-4Б осуществляется в соответствии с проектом «Техническое перевооружение приборного производства ФГУП ПО «Север». Пусковой комплекс по реконструкции гальванического производства».

1.2 Предприятие-исполнитель ФГУП ПО «Север»

Соисполнитель определяется в соответствии с ЕОСЗ.

2. Функциональное назначение
Поставляемое оборудование предназначено для модернизации действующей установки водоподготовки получения воды II и III категории по ГОСТ 9.314-90 с разводкой инженерных, электрических, водопроводных, канализационных сетей, в комплекте с запорной и регулировочной арматурой и интеграцией дополнительного оборудования в существующую систему.
3. Основные данные и требования.
Действующая установка водоподготовки может работать в двух режимах: периодическом и непрерывном, после дооснащения дополнительным оборудованием режим работы не должен быть изменен.
Все дополнительное оборудование для действующей установки водоподготовки должно быть интегрировано в существующую технологическую схему, подключено к существующей системе автоматического управления с сохранением стабильной работы всей установки в автоматическом режиме.
Производительность действующей установки водоподготовки по очищенной воде: по воде II категории – 2,0 м3/час,  по воде III категории – 0,2 м3/час. Производительность установки по воде II категории после дооснащения дополнительным оборудованием должна составлять 6,0 м3/час, по воде III категории без изменения.
Вода, подаваемая на установку водоподготовки, и вода III категории перед подачей на производство должна быть обеззаражена ультрафиолетом.
Очищенная вода после установки водоподготовки должна соответствовать ГОСТ 9.314-90 «Вода для гальванического производства и схемы промывок. Общие требования» кат. II и III.

4. Описание существующего оборудования

Установка водоподготовки для получения воды II и III категории ДМЭ-4/Б производительностью 2,2 м3/час (2 м3/час по воде II категории и 0,2 м3/час по воде III категории).

Состав действующей установки водоподготовки ДМЭ-4/Б:
Модуль осветлительных фильтров поз. 19/2 (см. пункт 5) для получения воды II категории в составе:

- фильтры осветлительные (ОФ-1 и ОФ-2). Габаритные размеры фильтра – диаметр 480 мм, высота 1678 мм. Загрузка фильтров – сорбент АС (на 2 фильтра 350 дм3), управляющие клапаны для управления работой фильтров WS1CI;

- насос (марка Ebara CDX 120/20) предназначен для подачи воды на обратноточную промывку фильтров осветлительных ОФ-1 и ОФ-2;

- фильтр механический (марка «Ручеек Б 1-2-0,6») предназначен для финишной очистки воды, соответствующей II категории. Рейтинг фильтрации 10 мкм;

- емкость предназначена для хранения воды 2 категории, направляемой на обратноточную промывку фильтров осветлительных. Вместимость емкости – 1,5 м3.

Мембранный модуль поз. 19/3 производительностью 200 литров/час по пермеату в составе:

- фильтр предварительной очистки (марка «Ручеек 2-1-10ВВ») с угольным картриджем RFC-BB предназначен для предварительной очистки воды, поступающей на мембранный модуль;
- насос центробежный высокого давления (марка «АДЛ» DPVF2-160) служит для подачи воды, прошедшей через фильтр предварительной очистки Ф2, на мембранный модуль и создания в нем рабочего давления;

- аппарат мембранный включает в себя рулонный мембранный элемент (марка ESPA2-4040) и служит для первой стадии деминерализации воды;
- емкость (пластмассовое ведро, вместимость – 10 дм3) предназначена для заливки моющих растворов и является частью циркуляционной гидравлической системы для осуществления химической промывки (регенерации) мембранного элемента. 

Ионообменный модуль поз. 19/3 производительностью 200 литров/час состоит из следующих узлов:

- фильтры ионообменные, с катионообменной смолой и анионообменной смолой, предназначены для финишной деминерализации воды. Габаритные размеры фильтра: диаметр – 206 мм, высота – 1131 мм. Загрузка: катионообменная смола марки Purolite С100 Н, анионообменная смола марки Purolite А400МВ ОН. Объем загрузки каждого фильтра – 20 дм3 смолы. Поддерживающая засыпка – гравий, фракция 3-7 мм, объем гравия 3 дм3 (на 2 фильтра 6 дм3).

- емкости для растворов, регенерирующих ионообменные смолы: 12% раствора соляной кислоты, 8% раствора едкого натра. Вместимость каждой емкости 35 дм3.

- фильтр финишной очистки (марка «Ручеек Б 1-1-10ВВ») предназначен для улавливания частиц ионообменных смол перед подачей воды 3 категории в производство. Рейтинг фильтрации 1 мкм.

Три емкости поз. 19/5 объемом 1,1 м3 для накопления воды, две насосных станции для подачи воды II и III категории потребителям.

5. Описание и характеристики дополнительного оборудования 
Описание и основные характеристики дополнительного оборудования для действующей установки водоподготовки представлены в таблице 4.
Таблица 4
	Номер по планировке (см. пункт 6) 
	Наименование оборудования
	Количество
	Основные требования

	19/1, 19/1.1
	Модуль осветлительных фильтров с двухступенчатой фильтрацией Q=2 м3/ч, в т.ч.:  фильтр   осветлительный с управляющим клапаном (тип Clack WS1TC) регенерацией и лучевой дренажной системой, насос типа Ebara CDX 120/20, Q=4,8 м3/час, Н=35,3 м вод. ст., N= 1,5 кВт; фильтр механический типа «Ручеек Б 1-2-0,6» с рейтингом фильтрации 10 мкм.
	2
	Модуль должен быть интегрирован в существующую технологическую схему, подключен к существующей системе автоматического управления с сохранением стабильной работы всей установки в автоматическом режиме. Вода на обратноточную промывку должна подаваться из существующей емкости Е2.

	19.6, 19.6.2, 19.6.1 


	Блок обеззараживания в составе: два модуля обеззараживания ультрафиолетом производительностью 7 и один модуль обеззараживания ультрафиолетом производительностью 10 м3/час марок «Sterilight» (или аналог)
	1
	Блок должен быть интегрирован в существующую технологическую схему, подключен к существующей системе автоматического управления с сохранением стабильной работы всей установки в автоматическом режиме. Модули производительностью 7 м3/ч должны быть рассчитаны на длину волны 254 нм, мощность лампы = 0,08 кВт. Модуль производительностью 10  м3/ч должны быть рассчитаны на длину волны 254 нм, мощность лампы = 0,12 кВт.

	19/4
	Накопитель воды 2-й категории Vобщ.=5,6 м3
	1
	Накопитель должны быть интегрированы в существующую технологическую схему, подключены к существующей системе автоматического управления с сохранением стабильной работы всей установки в автоматическом режиме. Накопитель воды 2-й категории должны быть выполнен в виде трех емкостей с габаритами не более: 2150х760х1630 мм (ДхШхВ) соединенных между собой, образуя единый накопитель. При наполнении накопителей водой II категории, должно производиться отключение подачи воды в накопители автоматически. Тип отдельных накопителей «Анион» Т2000ФК23 V=2 м3, материал - полиэтилен, габаритные размеры.

	Н19.4.1
	Насосная станция для подачи воды II категории

CO-2 MHI 404/ER-EB “WILO” Германия (в соответствии с проектом) 
	1
	Насосная станция должна быть интегрирована в существующую технологическую схему, подключена к существующей системе автоматического управления с сохранением стабильной работы всей установки в автоматическом режиме. При отсутствии воды II категории в накопителях насосная станция должна автоматически отключаться. Насосная станция должна обеспечивать стабильную производительность и напор. Производительность насосной станции Q=5-10 м3/час (H=0,3-0,4 МПа) Hср=0,35МПа, N=0,75 х 2 кВт.

	Н19.5.1
	Насосная станция для подачи воды III категории 

CO-2 MHI 404/ER-EB “WILO” Германия (в соответствии с проектом)

	1
	Насосная станция должна быть интегрирована в существующую технологическую схему, подключена к существующей системе автоматического управления с сохранением стабильной работы всей установки в автоматическом режиме. При отсутствии воды III категории в накопителях насосная станция должна автоматически отключаться. Насосная станция должна обеспечивать стабильную производительность и напор. Производительность насосной станции Q=5-10 м3/час (H=0,3-0,4 МПа) Hср=0,35МПа, N=0,75 х 2 кВт.


6. Проектная планировка размещения установки водоподготовки с дополнительным оборудованием
Эскиз плана размещения оборудования участка водоподготовки
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19/5, Н19.4, Н19.5, 19/2, 19/3 – существующее оборудование

7. Условия оплаты

После подписания договора на поставку оборудования Заказчик (ФГУП ПО «Север») оплачивает не менее 30 процентов от суммы, указанной в договоре. Оставшуюся часть суммы Заказчик оплачивает не позднее пяти дней после подписания акта сдачи-приемки оборудования.

В стоимость поставки должна входить доставка на промплощадку заказчика по адресу г. Новосибирск, ул. Объединения, 3 на условиях DDP, шеф-монтажные, пуско-наладочные работы и обучение персонала. Работы на промплощадке заказчика должны выполняться специалистами поставщика, имеющими Российское гражданство.

8. Сроки поставки

Все оборудование должно быть поставлено и подключено к существующей системе в срок до 31 мая 2013 г. 
9. Требования к поставляемому оборудованию

На все поставляемое оборудование должна быть следующая техническая документация: паспорт, руководства по монтажу, обслуживанию и эксплуатации оборудования на русском языке (2 экземпляра) и в электронном виде. Приборы, входящие в состав, должны иметь паспорта, руководства по эксплуатации и методики аттестации на русском языке (1 экземпляр) и в подлиннике (1 экземпляр). 

10. Упаковка и транспортирование

Оборудование должно поставляться в упаковке в соответствии с ГОСТ 23170-78, обеспечивающей полную сохранность оборудования на весь срок его транспортирования с учётом перегрузок и длительного хранения.
11. Требования к оборудованию и гарантии

Все поставляемое оборудование должно быть новым (2012 – 2013 годов выпуска), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным и не собранным из восстановленных компонентов.

Гарантийный срок на поставляемое оборудование не менее 12 месяцев с момента пуска в эксплуатацию.
12. Дополнительная информация
На предприятии заказчика имеется трех-фазный переменный ток напряжением 380В +10%, частотой 50 Гц, хозпитьевой водопровод с давлением 2 кгс/см2, сжатый воздух давлением 4.5 + 1.5 кгс/см2.

13. Требования к поставщику
Поставщик оборудования должен:
- быть правомочным заключать договор;

- не находиться в процессе ликвидации (для юридического лица), отсутствие решения арбитражного суда о признании участника процедуры закупки банкротом;

- не являться организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена;

- не иметь задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год;

- не состоять в реестре недобросовестных поставщиков ФАС России, реестре недобросовестных поставщиков атомной отрасли;

- отвечать всем необходимым требованиям, указанным в настоящей документации;

- иметь соответствующие лицензии и разрешения уполномоченных органов государственной власти Российской Федерации на осуществление видов деятельности, связанные с выполнением договора, право, на заключение которого является предметом настоящей закупки;

- обладать опытом выполнения аналогичных договоров за период не менее пяти лет, наличием необходимых ресурсов (людских - специалистов, необходимых для выполнения объемов работ; материальных - механизмов, приспособлений, инструмента, необходимых для выполнения объема работ). 
Разработано:
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