Том 2.Техническая часть.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
на установку индукционную нагревательную для сквозного нагрева заготовок под пластическую деформацию (штамповку и ковку). 
	№

п/п
	Основные технические требования ( параметры ) к установке индукционного нагрева заготовок
	Величина 

	1
	Температура нагрева заготовок , ºС.
	1200-1300

	2
	Размер зоны нагрева заготовок, диаметр, мм

                                                       длина, мм .
	2 - 60
5 - 200

	3
	Номинальное напряжение питающей сети, В.
	380

	4
	Число фаз питающей сети.
	3

	5
	Частота тока питающей сети, Гц.
	50

	6
	Диапазон частоты тока контурной цепи, кГц.
	15-66

	7
	Диапазон мощности установки на выходе, кВт.
	30-100

	8
	Диапазон регулирования мощности относительно номинальной, %.
	0-100

	9
	Коэффициент полезного действия установки, %.
	94-97

	10
	Давление воды для охлаждения установки, атм.
	2-3

	11
	Температура воды охлаждающей индуктор, на выходе не выше, ºС
	+60

	12
	Наличие термоскопа (пирометра) для замера температуры заготовок, установленного в зоне нагрева. 
	Обязательно

	13
	Cтепень защиты установки – по ГОСТ 14254-80
	IP55

	14
	Уровень радиопомех не должен превышать значений 
	ГОСТ 23450-79

	15
	Время нагрева заготовок не более, мин.
	1


Дополнительные технические требования:
1. Система регулирования параметров режима нагрева (частота, мощность и др.) должна быть с цифровой индикацией или выведены на жидкокристаллический дисплей и иметь функцию стабилизации температуры нагрева .
2. Управление (включение –выключение) нагревом должно осуществляется с панели управления и с ножной педали.
3. При включении нагрева заготовки должен включаться цифровой секундомер для контроля времени нагрева. Секундомер должен быть хорошо виден в зоне нагрева оператором установки.
4. Установка должна быть снабжена станцией охлаждения «вода-вода» с ионообменным фильтром или «вода-воздух» (Чилер) и обеспечивать охлаждение преобразователя частоты (ПЧ) и других элементов установки. Система водяного охлаждения должна быть герметичной и не иметь участков «падающей - открытой» воды, иметь средства контроля и регистрации давления и температуры. 
5. Установка должна иметь защиту от аварийных и блокировку от недопустимых ситуаций -отсутствие или прекращение охлаждения и других.

6. Установка индукционного нагрева должна обеспечивать безопасные условия труда по ГОСТ 12.3.002-79 в части разделов-1,2,5, ГОСТ 12.2.003-74 в части разделов -1,2, ГОСТ 12.1.004-76 в части разделов -3.1, 3.6, ГОСТ 12.2.007.9-88  часть 1,  ГОСТ Р 50014.3-92  часть 3
7. Максимальные габариты установки в собранном состоянии со всеми системами (преобразователь частоты, блок компенсации, станция охлаждения и др.)  не более, (длина х ширина х высота), мм.- 3000 х 1600 х 2500. 
8. Регулирующие и регистрирующие приборы, а также средства измерения (термоскоп) должны иметь отметку о прохождении метрологического контроля и иметь разрешения на эксплуатацию после проведения пусконаладочных работ.

9. Установка должна быть поставлена с 2 индукторами для нагрева стальных заготовок: 
1. Диаметром – 50-60мм, длиной – 100-120мм под ковку-штамповку (полный нагрев не более 1минуты) сталь 36НХТЮ. 
2. Полоски: толщиной -2-3мм, шириной – 7-9мм, длинной -100-110мм, сталь 30Х13 (20Х13).

10. Приемка оборудования должна проводится на площадке Исполнителя и после монтажа у Заказчика, с нагревом заготовки указанной в п.9, проверкой всех параметров указанных в ТТ, и составлением акта приемки – испытаний на площадке Исполнителя и Заказчика 
11.  Гарантийный срок эксплуатации установки не менее 12 месяцев со дня приемки в эксплуатацию у Заказчика.

12. Срок изготовления 60 дней.

