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ИЗВЕЩЕНИЕ 

О ПРОВЕДЕНИИ  ОТКРЫТОГО ЗАПРОСА ПРЕДЛОЖЕНИЙ 
В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ
на право заключения договора на оказание услуг ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» по капитальному ремонту и модернизации токарных полуавтоматов с ЧПУ моделей 1740 РФ3.61К и 1740 РФ3.01
1. Форма процедуры закупки: Запрос предложений в электронной форме
2. Заказчик: ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор»
3. Адрес: 624200  г. Лесной, Свердловской области, ул. Коммунистический проспект 6а.
4. Контактное лицо: Шумихина Елена Федоровна
       Время работы в рабочие дни с 6-00 до 15-00  по московскому времени.
5. Телефон/факс: (34342) 3-66-46
6. Адрес электронной почты: shumihina.e@ehp-atom.ru
7. Предмет договора: Капитальный ремонт и модернизация токарных полуавтоматов с ЧПУ моделей 1740 РФ3.61К и 1740 РФ3.01
8. Место выполнения работ, оказание услуг: Работы по ремонту и модернизации станков выполняются на площадях Исполнителя.
9. Начальная (максимальная) цена договора: 9 300 000,00 (девять миллионов триста тысяч) рублей 00 коп.
9.1 Форма, сроки и порядок оплаты работ, услуг: 
Заказчик производит предварительную оплату в размере не более 40% стоимости работ в срок не позднее 10 банковских дней с момента подписания договора Заказчиком.
Оставшуюся сумму Заказчик оплачивает в срок не позднее 10 банковских дней после подписания Заказчиком акта выполненных работ.

Задержка выплаты авансового платежа не является основанием для прекращения работ и изменения срока окончания работ по Договору.

Заказчиком предусмотрена возможность уменьшения или отказа Участника от выплаты ему авансовых платежей. 

Если Исполнитель ранее не выполнял работы по ремонту станков на предприятиях ГК «Росатом», то оплата работ производится без предоставления предоплаты в срок не позднее 10 банковских дней после подписания Заказчиком акта выполненных работ.
Оплата выполненных Исполнителем и принятых Заказчиком работ осуществляется Заказчиком при условии предоставления Исполнителем:

            - «Акта о приемке выполненных работ» (форма КС-2), принятого (подписанного) представителем Заказчика;

            - «Справки о стоимости выполненных работ и затрат» (форма КС-3) или иных актов о приемке выполненных работ, составленных по согласованной сторонами форме;

            - оригинала счета-фактуры.
9.2.  Порядок формирования цены договора: с учетом расходов на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей. Цена указывается с учетом НДС.
Общую цену договора Исполнитель разбивает на две составляющие: стоимость капитального ремонта и стоимость модернизации, в соответствии с калькуляциями (сметами) затрат (с учетом НДС), для каждой модели станков.
В случае, если возникает необходимость выполнения работ и поставки комплектующих, не предусмотренных Договором, то цена Договора может быть увеличена на основании дополнительного соглашения, подписанного Исполнителем и Заказчиком.
9.3.  Сведения о валюте, используемой для формирования цены договора и расчётов с поставщиками (исполнителями, подрядчиками), а также порядок применения официального курса иностранной валюты к рублю Российской Федерации, установленного Центральным банком Российской Федерации, используемого при оплате заключённого договора: российский рубль.
9.4.  Условия платежей по договору, в том числе порядок и условия открытия аккредитива, если используется аккредитивная форма оплаты: безналичный расчет, аккредитив не предусмотрен.
10. Срок, место и порядок предоставления документации по запросу предложений: 
10.1. Заинтересованные лица могут скачать полный комплект документации с официального сайта www. zakupki.rosatom.ru  в электронном виде бесплатно.
10.2. Со дня опубликования на официальном сайте извещения о проведении запроса предложений  документация предоставляется  на основании заявления любого заинтересованного лица, поданного в письменной форме, в течение двух рабочих дней со дня получения соответствующего заявления по адресу:  624201 г. Лесной,  Свердловской области, Коммунистический проспект 6 «А», отдел ОМТСКО, группа централизованных закупок). 

Плата за конкурсную документацию не взимается.

11. Официальный сайт предоставления документации по запросу предложений: http://zakupki.rosatom.ru

 HYPERLINK "http://zakupki.rosatom.ru/"
. 
12. Место подачи предложений: http://www.a-k-d.ru 

13. Дата и время окончания срока подачи предложений: 
«21»  марта 2012 года в 09.00 (время московское).
14. Место, дата и время открытия доступа к поданным в форме электронных документов Предложениям:

Закупочной комиссией открывается доступ к поданным в форме электронных документов Предложениям на участие в запросе предложения по адресу: г. Лесной Свердловской области, ул. Коммунистический проспект 6 «А», ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», отдел МТСКО, группа ЦЗ, здание 420а, кабинет 421.
«21» марта 2012 года в 09.00 (время московское).
15. Место и дата рассмотрения предложений и подведения итогов запроса предложений:

Закупочная комиссия рассматривает предложения на участие и подводит итоги запроса предложений  по адресу: г. Лесной Свердловской области, ул. Коммунистический проспект 6 «А», ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», зд.302, кабинет главного механика.
«26» марта 2012 года в 15.00 (время московское).
16. Предоставляемые преференции: отсутствуют.
ДОКУМЕНТАЦИЯ

по запросу предложений в электронной форме
1. Общие сведения:


            1.1.Официальное название, вид и предмет запроса предложений: на оказание услуг ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор» по капитальному ремонту и модернизации токарных полуавтоматов с ЧПУ моделей 1740 РФ3.61К и 1740 РФ3.01  
1.2.Заказчик: ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», 624200, Свердловская область, г. Лесной, Коммунистический проспект, 6а. 

1.3.Извещение о проведении запроса предложений:  размещено на официальном сайте http://zakupki.rosatom.ru  и на сайте http://www.a-k-d.ru. 
2. Правовой статус процедур и документов

            2.1. Запрос предложений в электронной форме проводится в соответствии с Единым отраслевым стандартом закупок  Госкорпорации «Росатом», утвержденным приказом генерального директора Госкорпорации «Росатом» от 29.07.2009г. в редакции на дату размещения извещения о процедуре закупки на официальном сайте закупок Госкорпорации «Росатом».
2.2. Данная процедура запроса предложений не является конкурсом, либо редукционном и ее проведение не регулируется статьями 447—449 части первой Гражданского кодекса Российской Федерации. Данная процедура запроса предложений также не является публичным конкурсом и не регулируется статьями 1057—1061 части второй Гражданского кодекса Российской Федерации. Таким образом, данная процедура запроса предложений не накладывает на Заказчика соответствующего объема гражданско-правовых обязательств. Заказчик, вправе на любом этапе отказаться от проведения запроса предложений, разместив сообщение об этом на официальном сайте.
2.3. Предложение Участника имеет правовой статус оферты и будет рассматриваться Заказчиком в соответствии с этим, однако Заказчик оставляет за собой право разрешать или предлагать Участникам вносить изменения в их Предложения по мере проведения этапов запроса предложений. Заказчик оставляет за собой право на последнем (финальном) этапе запроса предложений установить, что Предложения Участников, поданные на данный этап, должны носить характер твердой оферты, не подлежащей в дальнейшем изменению.
 2.4. Заключенный по результатам запроса предложений Договор фиксирует все достигнутые сторонами договоренности. 
3. Подача Предложений
           3.1.    Предложение подается в электронном виде на сайте электронной торговой площадки (www.a-k-d.ru).

3.2. Время окончания приема Предложений организатором размещения заказа указывается в Извещении и Документации. Предложения, полученные позже установленного в Извещении и Документации срока, организатором размещения заказа не рассматриваются, независимо от причин опоздания.

3.3.  Участник имеет право подать только одно Предложение на участие в открытом запросе предложений. В случае если Участник подал более одного Предложения на участие в открытом запросе предложений, все Предложения на участие в открытом запросе предложений данного Участника отклоняются без рассмотрения. 

3.4.  Участник вправе изменить или отозвать свое Предложение на участие в открытом запросе предложений после его подачи в любое время до истечения срока предоставления Предложений на участие в открытом запросе предложений.
4. Порядок представления разъяснений положений документации:
4.1. Любой участник процедуры закупки независимо от наличия у него аккредитации на электронной торговой площадке вправе направить на адрес электронной торговой площадки, на которой планируется проведение запроса предложений в электронной форме, запрос о разъяснении положений документации. В течение суток с момента поступления указанного запроса оператор электронной торговой площадки направляет запрос Заказчику, организатору размещения заказа.

4.2. В течение двух дней со дня поступления от оператора электронной торговой площадки запроса, Заказчик размещает разъяснение положений документации с указанием предмета запроса, но без указания участника процедуры закупки, от которого поступил запрос, на официальном сайте о размещении заказов  и электронной торговой площадке при условии, что указанный запрос поступил Заказчику не позднее, чем за пять дней до дня окончания подачи заявок на участие в запросе предложений.

5. Прочие положения

5.1. Исполнитель самостоятельно несет все расходы, связанные с подготовкой и подачей Предложения, а Заказчик по этим расходам не отвечает и не имеет обязательств, независимо от хода и результатов данного запроса предложений.

5.2. Заказчик обеспечивает разумную конфиденциальность относительно всех полученных от Участников сведений, в том числе содержащихся в Предложениях. Предоставление этой информации другим Участникам или третьим лицам возможно только в случаях, прямо предусмотренных действующим законодательством Российской Федерации или настоящей Документацией по запросу предложений.
6. Техническое задание на ремонт и модернизацию токарных полуавтоматов с ЧПУ моделей 1740 РФ3.61К и 1740 РФ3.01
            6.1 Характеристики оборудования:

Наименование, модель (тип)   Полуавтомат токарный с ЧПУ мод. 1740 РФ3.61К 
Год выпуска   1991 год

Предприятие – изготовитель: совместное станкостроительное предприятие «ХОМАТЕК»
Заводской номер  № 46.
Наименование, модель (тип)   Полуавтомат токарный с ЧПУ мод. 1740 РФ3.01 
Год выпуска   1989 год

Предприятие – изготовитель: производственное объединение  «Станкостроительный завод» им. Серго Орджоникидзе
Заводской номер  № 615

            6.2 Комплектность:
	№ п/п
	Перечень основных составных частей полуавтоматов, документы 1740РФ3.61К.00.000 РЭ, 1740РФ3.000.000-У1 РЭ
	Количество

	1
	Станина 
	2

	2
	Основание 
	2

	3
	Задняя бабка 
	1

	4
	Цилиндр уравновешивания 
	2

	5
	Цилиндр зажима револьверной головки
	2

	6
	Транспортер стружки
	1

	7
	Суппорт 
	2

	8
	Передача винт-гайка продольного привода
	2

	9
	Передача винт-гайка поперечного привода
	2

	10
	Револьверная головка
	2

	11
	Шпиндельная бабка
	2

	12
	Привод продольный
	2

	13
	Привод поперечный 
	2

	14
	Станция смазки (циркуляционная и импульсная)
	2 компл.

	15
	Механизм автоматического переключения диапазонов
	2

	16
	*Устройство числового программного управления 
	2

	17
	Электрооборудование 
	2 компл.

	18
	Гидрооборудование 
	2 компл.


*Станки передаются в ремонт с демонтированным и изъятым устройством числового программного управления.
            6.3 Технические данные: 
	№ п/п
	Основные параметры, документы 1740 РФ3.61К.00.000РЭ, 1740 РФ3.000.000.У1РЭ
	Величина

	1
	Наибольший диаметр устанавливаемого изделия над станиной
	680 мм

	2
	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над станиной
	630 мм 

	3
	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над суппортом
	400 мм

	4
	Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах 

мод. 1740 РФ3.61К
	2000 мм

	5
	Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах 

мод. 1740 РФ3.01
	1000 мм

	6
	Наибольший диаметр сверления
	40 мм

	7
	Конус в шпинделе шпиндельной бабки  по ГОСТ 25557-82
	Метр. 100АТ7

	8
	Конец шпинделя фланцевый по ГОСТ 12595-85
	1-11М

	9
	Диаметр отверстия в шпинделе
	72 мм

	10
	Количество позиций в револьверной головке
	12 мм

	11
	Сечение устанавливаемых резцов
	32х25 мм, 

32х32 мм

	12
	Пределы частот вращения шпинделя 

мод. 1740 РФ3.61К
	10-1600 об/мин.

	13
	Пределы частот вращения шпинделя 

мод. 1740 РФ3.01
	0-2500 об/мин.

	14
	Количество диапазонов частот вращения шпинделя
	4 

	15


	Пределы частот вращения шпинделя, переключаемых по программе в каждом диапазоне:

мод. 1740 РФЗ.01

мод. 1740 РФ3.61К
	10-315 об/мин.,

20-670 об/мин.,

40-1175 об/мин.

80-2500 об/мин.

80-1600 об/мин.

	16
	Наибольший рабочий ход суппорта, 

продольный мод. 1740 РФ3.61К

поперечный мод. 1740 РФ3.61К

продольный мод. 1740 РФ3.01

поперечный мод. 1740 РФ3.01
	2020 мм

385 мм

1000 мм 

385 мм

	17
	Диапазоны рабочих подач суппорта 

в продольном направлении

в поперечном направлении


	0,1-10000 мм/мин

0,1-10000 мм/мин

	18
	Скорость быстрого перемещения суппорта

в продольном направлении

в поперечном направлении
	10000 мм/мин

10000 мм/мин

	19
	Конус в шпинделе задней бабки по ГОСТ 25557-82
	Морзе № 6

	20
	Наибольший ход пиноли задней бабки
	200 мм

	21
	Расстояние от основания полуавтомата до оси центров
	1160 мм

	22
	Объём резервуара для охлаждающей жидкости
	310 л


            6.4 Объем выполняемых работ: 
6.4.1 Механическая часть:  

Демонтаж станка с последующей дефектовкой узлов и деталей; шлифовка направляющих станины; шлифовка с последующей шабровкой и выставкой направляющих суппорта; разборка шпиндельной бабки, замена изношенных деталей и всех подшипников; ремонт или замена шпинделя; разборка резцедержки, замена изношенных деталей и подшипников; замена ШВП осей Х и Z и опорных подшипников; ремонт или замена пиноли задней бабки; шабровка и выставка направляющих задней бабки; ремонт редукторов стружкоудаления с заменой изношенных деталей; изготовление клиньев; шлифовка прижимных планок с заменой тарельчатых пружин; сборка узлов станка; предварительная шпаклевка и покраска узлов станка; монтаж станка, выставка и проверка параметров геометрической точности станка; проверка режимов работы станка на холостых ходах; окончательная покраска.
Примечание: Не допускается комплектация станков шариковыми винтовыми передачами (ШВП) производства государств азиатского региона (Китай. Тайвань и др.)
6.4.2 Электрическая часть:

Замена изношенной электроаппаратуры и всех трасс электроразводки на новые, замена электродвигателей подач на оборудование фирмы ОМRON по координатам Х и Z: серводвигатели SGMGH-50DCA8F-OY мощность 5 кВт, сервоприводы SGDH-50DE-OY мощностью 5 кВт; замена электродвигателей главного движения на новые российского производства мощностью 60 кВт и блоков приводов на оборудование фирмы OMRON мод. SIMR F7Z40550 (мощностью 55 кВт); замена устаревшей системы ЧПУ на комплект системы NC210, установка нового математического обеспечения, настройка системы управления совместно с приводами подачи и главного движения, замена датчиков положения на датчики фирмы Heidenhain: ось Х – линейные датчики LS477, ось Y – круговые датчики ROD426 2500 имп., шпиндель – круговые датчики ROD426 1024 имп.

6.4.3 Гидравлическая часть:

Комплектная гидроаппаратура фирмы Бош.

            6.5 Требования к поставке комплектующих и материалов: наличие сопроводительных паспортов и документов, подтверждающих качество изделий.
            6.6 Требования к документации: внесение изменений в эксплуатационную документацию (ЭД), связанных с заменой комплектующих. Приложение к ЭД  измененных узловых чертежей  и электрических схем с описанием их работы и эксплуатации.            
7. Требования к качеству работ (услуг):
            7.1 Исполнитель гарантирует после проведения ремонта и модернизации соответствие оборудования требованиям технического паспорта.
Геометрическая точность полуавтомата

	№ п/п
	Геометрическая точность полуавтомата, документы 

1740 РФ3.61К.00.000РЭ, 1740 РФ3.000.000.У1РЭ
	Допуск, мкм.

	1
	Прямолинейность продольного перемещения суппорта:

а) в плоскости, проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта.

Наибольшая длина перемещения, мм:

св. 1000 до 1600 (мод. 1740 РФ3.01) 

св. 1600 до 2500 (мод. 1740 РФ3.61К)

б) в плоскости, проходящей через ось шпинделя перпендикулярно направлению поперечного перемещения суппорта.

Наибольшая длина перемещения, мм:

св. 1000 до 1600 (мод. 1740 РФ3.01) 

св. 1600 до 2500 (мод. 1740 РФ3.61К)
	20

25

30

40

	2
	Радиальное биение наружной базирующей поверхности шпинделя передней бабки
	12

	3
	Торцовое биение наружной базирующей поверхности шпинделя передней бабки
	20

	4
	Осевое биение передней бабки
	10

	5
	Радиальное биение внутренней центрирующей поверхности шпинделя передней бабки:

у торца шпинделя

на расстоянии 300 мм
	12

20

	6
	Радиальное биение внутренней центрирующей поверхности шпинделя задней бабки
	16

	7
	Прямолинейность и параллельность продольного перемещения суппорта относительно оси вращения шпинделя передней бабки (на длине 300 мм):

- в плоскости «а», проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта

 - в плоскости «б» проходящей через ось шпинделя перпендикулярно направлению поперечного перемещения суппорта (свободный конец оправки может отклоняться только в сторону расположения резца)
	12

20

	8
	Соосность оси шпинделя передней бабки и оси шпинделя задней бабки в плоскости, проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта
	40

	9
	Прямолинейность и перпендикулярность траектории поперечного перемещения поперечных салазок суппорта к оси шпинделя передней бабки
	20

	10
	Соосность отверстия для инструментов в револьверной головке с осью шпинделя передней бабки
	65

	11
	Параллельность оси отверстия для инструментов в револьверной головке направлению продольного перемещения суппорта (на длине 100 мм):

- в плоскости, проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта

- в плоскости, проходящей через ось шпинделя перпендикулярно направлению поперечного перемещения суппорта
	50

50

	12
	Одновысотность оси шпинделя передней бабки и оси шпинделя задней бабки относительно направляющих станины
	40

	13
	Стабильность фиксации револьверной головки:

- в радиальном направлении

- в осевом направлении
	8

16

	14
	Точность линейного позиционирования:

а) точность одностороннего позиционирования РТ:

по оси «Х» - длина шаблона 36 мм

по оси «Z» - длина шаблона, мм

96

146

196

246

296

б) повторяемость одностороннего позиционирования РГ:

по оси «Х»

по оси «Z», наибольшая длина перемещения, мм

св. 630 до 1000

св. 1000 до 1600

св. 1600 до 2500

в) наибольшая зона нечувствительности Umax:

по оси «Х»

по оси «Z», наибольшая длина перемещения, мм

св. 630 до 1000

св. 1000 до 1600

св. 1600 до 2500


	12

19

26

32

32

40

5

14

17

21

10

25

32

40

	15
	Точность обработки образцов-изделий 

а) постоянство диаметра образца-изделия в поперечном сечении при закреплении образца в патроне

б) постоянство диаметра образца-изделия в поперечном сечении при закреплении образца в центрах

в) постоянство диаметра образца-изделия в поперечном сечении при закреплении образца в патроне (на длине 300 мм)

г) постоянство диаметра образца-изделия в продольном сечении при закреплении образца в центрах (на длине 300 мм)

д) прямолинейность торцовой поверхности образца-изделия (на длине 300 мм). Выпуклость не допускается.

е) точность шага резьбы, нарезаемой на образце-изделии

ж) точность профиля криволинейной поверхности образца-изделия

з) постоянство размеров цилиндрических образцов-изделий в пределах одной партии:

- постоянство диаметров наружных поверхностей 

- постоянство длины наружных поверхностей
	10

10

30

30

20

6q
70
50

100


            7.2 Контроль качества осуществляется в процессе приемки станка после окончания ремонта в присутствии Заказчика путем проверки станка на геометрическую точность и  соответствие его параметров паспортным данным, а также испытанием на холостом ходу и при обработке контрольного образца в присутствии Заказчика. По результатам испытаний составляется Акт испытаний с приложением карты проверки станка на геометрическую точность. Акт подписывается представителями Исполнителя и Заказчика.
    
7.3 Исполнитель по Договору несет ответственность за качество заменяемых узлов и выполненные работы в течение гарантийного срока при условии соблюдения Заказчиком требований руководства по эксплуатации.

    
7.4 Гарантийный срок составляет не менее 18 месяцев и не более 36 месяцев со дня подписания акта сдачи-приемки станка после ремонта.

    
7.5 В период гарантийного срока Исполнитель обязуется за свой счет выполнять ремонт или замену вышедших из строя узлов или деталей, если выход из  строя не связан с нарушением Заказчиком условий эксплуатации станка.

8. Место выполнения работ, оказания услуг: работы по ремонту и модернизации станков выполняются на площадях Исполнителя. 
9. Требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, к размерам, требования к результатам работ и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг потребностям Заказчика: технические характеристики, определяющие производительность станка, должны быть не ниже паспортных технических характеристик, параметры точности отремонтированного станка должны быть не ниже паспортных данных нового станка (смотри п.6, п.7).
10. Срок выполнения работ, оказания услуг: с 01.03.2012 г. по 31.12.2012 г.
11. Начальная (максимальная) цена договора: 9 300 000,00 (девять миллионов триста тысяч) рублей 00 копеек, включая НДС.
12. Сведения о валюте, используемой для формирования цены контракта и расчетов с поставщиками  (подрядчиками, исполнителями): Российский рубль.
13. Порядок формирования цены договора:

      
13.1 С учетом расходов на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей. Цена указывается с учетом НДС. Общую цену договора Исполнитель разбивает на две составляющие: стоимость капитального ремонта и стоимость модернизации, для каждой модели станка в соответствии с калькуляциями (сметами) затрат (с учетом НДС). В случае, если возникает необходимость выполнения работ и поставки комплектующих, не предусмотренных Договором, то цена Договора может быть увеличена на основании дополнительного соглашения, подписанного Исполнителем и Заказчиком.
      
13.2 В случае снижения суммы договора, цены на товары (работы, услуги) по данному договору понижаются на разницу понижения суммы договора пропорционально первичным ценам по каждой позиции. 
14. Форма оплаты: Безналичный расчет.

15. Сроки и порядок оплаты работ (услуг):

       Заказчик производит предварительную оплату в размере не более 40% стоимости работ в срок не позднее 10 банковских дней с момента подписания договора Заказчиком.

Оставшуюся сумму Заказчик оплачивает в срок не позднее 10 банковских дней после подписания Заказчиком акта выполненных работ. Задержка выплаты авансового платежа не является основанием для прекращения работ и изменения срока окончания работ по Договору.

Заказчиком предусмотрена возможность уменьшения или отказа Участника от выплаты ему авансовых платежей.

Если Исполнитель ранее не выполнял работы по ремонту станков на предприятиях ГК «Росатом», то оплата работ производится без предоставления предоплаты в срок не позднее 10 банковских дней после подписания Заказчиком акта выполненных работ.

 
Оплата выполненных Исполнителем и принятых Заказчиком работ осуществляется Заказчиком при условии предоставления Исполнителем:



- «Акта о приемке выполненных работ» (форма КС-2), принятого (подписанного) представителем Заказчика;



- «Справки о стоимости выполненных работ и затрат» (форма КС-3) или иных актов о приемке выполненных работ, составленных по согласованной сторонами форме;



- оригинала счета-фактуры.
      16 Порядок определения и основание выбора единого базиса сравнения ценовых предложений: отсутствует.

17 Прочие требования: Требования безопасности: При выполнении ремонтных работ обеспечить соблюдение стандартов ССБТ, правил и норм электробезопасности и требований промышленной безопасности.
18 Дата и время окончания срока подачи предложений: 
«21»  марта 2012 года в 09.00 (время московское).
19. Место, дата и время открытия доступа к поданным в форме электронных документов Предложениям:

Закупочной комиссией открывается доступ к поданным в форме электронных документов Предложениям на участие в запросе предложения по адресу: г. Лесной Свердловской области, ул. Коммунистический проспект 6 «А», ФГУП «Комбинат «Электрохиприбор», отдел ОМТСКО, группа ЦЗ, здание 420а, кабинет 421.
«21»  марта 2012 года в 09.00 (время московское).
      20. Место и дата рассмотрения предложений и подведения итогов запроса предложений:

Закупочная комиссия рассматривает предложения на участие и подводит итоги запроса предложений  по адресу: г. Лесной Свердловской области, ул. Коммунистический проспект 6 «А», ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», зд.302, кабинет главного механика.
«26» марта 2012 года в 15.00 (время московское).
21. Требования к участникам процедуры закупки: 
            21.1 Участник процедуры закупки должен соответствовать требованиям, предъявляемым в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом закупки, в том числе:
21.1.1 быть правомочным заключать договор; 
21.1.2 обладать необходимыми лицензиями или свидетельствами о допуске на поставку товаров, производство работ и оказание услуг, подлежащих лицензированию  в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации, и являющихся предметом заключаемого договора;

21.1.3 обладать необходимыми сертификатами на товары в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации, являющиеся предметом заключаемого договора;

21.1.4 не находиться в процессе ликвидации (для юридического лица) или быть

признанным по решению арбитражного суда несостоятельным (банкротом);

21.1.5 не являться организацией, на имущество которой наложен арест по решению суда, административного органа и (или) экономическая деятельность, которой приостановлена; 
21.1.6 раскрывать в составе заявки на участие в процедуре закупки информацию в отношении всей цепочки собственников, включая бенефициаров (в том числе конечных), по формам, установленным в документации процедуры закупки, с приложением соответствующих подтверждающих документов.

21.2 Отсутствие сведений об участнике процедуры закупки в реестре недобросовестных поставщиков, который ведется в соответствии с Федеральным законом от 21.07.2005 №94-ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд» и/или в реестре недобросовестных поставщиков атомной отрасли.
21.3. Участник процедуры закупки должен обладать опытом и репутацией, а именно наличием опыта работы в области ремонта станков.
21.4 Заказчик должен предоставить, если имеется, информацию о наличии официального документа органа надзора за саморегулируемыми организациями (письмо в адрес саморегулируемой организации или участника, выписка из реестра, иной документ), прямо подтверждающего право саморегулируемой организации выдавать свидетельства на данные виды работ.
21.5 Требования к участникам закупок, предусмотренные п. 21.1., 21.3., 21.4., а также требования к товарам, работам, услугам, являющимся предметом закупки, установлены Заказчиком в документации процедуры закупки также к соисполнителям (субподрядчикам, субпоставщикам), привлекаемым участником процедуры закупок для исполнения договора в соответствии с объёмом и перечнем выполняемых  соисполнителями (субподрядчиками, субпоставщиками) поставок, работ, оказываемых услуг, если предполагаемый объём таких поставок, работ, услуг составляет более 5% от общей цены заявки участника.

22. Размер обеспечения заявки на участие в электронном запросе предложений, в случае если Заказчиком установлено требование обеспечения заявки: отсутствует.

23. Размер обеспечения исполнения договора и/или обеспечения возврата аванса, срок и порядок его предоставления в случае, если Заказчиком установлено требование обеспечения исполнения договора и/или обеспечения возврата аванса: отсутствуют.

24.  Размер обеспечения исполнения гарантийных обязательств, в случае если Заказчиком установлено требование обеспечения исполнения гарантийных обязательств: отсутствует.
25. Участник запроса предложений должен подготовить предложение, включающее:
· заявку о подаче предложения по форме и в соответствии с требованиями Документации, подписанную ЭЦП (электронной цифровой подписью); 
· проект Договора, заполненный в соответствии с требованиями и условиями установленными Документацией, а также в соответствии с приложенным к Документации Заказчика проектом договора;
· документы, подтверждающие соответствие Участника требованиям Документации: 

      1) Анкета Участника запроса предложений;

2) документы, подтверждающие полномочия лица на осуществление действий от имени Участника:

- копия решения о назначении или об избрании и приказа о назначении физического лица на должность, в соответствии с которым такое физическое лицо (руководитель) обладает правом действовать от имени Участника без доверенности;

- в случае если от имени Участника действует иное лицо, также предоставляется доверенность на осуществление действий от имени Участника, заверенная печатью Участника и подписана руководителем Участника или уполномоченным этим руководителем лицом, либо нотариально заверенная копия такой доверенности. В случае если указанная доверенность подписана лицом, уполномоченным руководителем Участника, Предложение должно содержать также документ, подтверждающий полномочия такого лица.

3) копии учредительных документов Участника, заверенные нотариально или заверенные печатью и подписью уполномоченного лица Участника (для юридических лиц), нотариально заверенную копию паспорта гражданина Российской Федерации (для физических лиц);

4) полученную не ранее чем за шесть месяцев до дня размещения извещения о проведении  запроса предложений оригинал или нотариально заверенную копию выписки из Единого государственного реестра юридических лиц (для юридического лица), выписки из Единого государственного реестра индивидуальных предпринимателей (для индивидуальных предпринимателей);
5) иностранные участники Запроса предложений предоставляют надлежащим образом заверенный перевод на русский язык документов о государственной регистрации юридического лица или государственной регистрации физического лица в качестве индивидуального предпринимателя в соответствии с законодательством соответствующего государства (для иностранного лица), полученные не ранее чем за шесть месяцев до дня размещения на официальном сайте извещения о проведении  запроса предложений; 
6) копии документов, подтверждающих соответствие участников требованиям, устанавливаемым в соответствии с законодательством Российской Федерации к лицам, осуществляющим поставку товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющихся предметом  запроса предложений, в случае если в соответствии с законодательством установлены такие требования (копии лицензий и иных разрешительных документов);  

7) копии баланса вместе с отчетом о прибылях и убытках за последний завершенный финансовый год и последний отчетный период, предшествующий подаче Предложения, или копии налоговых деклараций по налогу, уплачиваемому в связи с применением упрощенной системы налогообложения, с отметкой налогового органа о приеме, за аналогичный период, в случае, если участник применяет упрощенную систему налогообложения, заверенные печатью и подписью уполномоченного лица Участника;

8) решение об одобрении или совершении крупной сделки либо копия такого решения в случае, если требование о необходимости наличия такого решения для совершения крупной сделки установлено законодательством  Российской Федерации, учредительными документами юридического лица и если для участника процедуры закупки поставка товаров, являющихся предметом договора, или внесение денежных средств в качестве обеспечения заявки на участие в процедуре закупки, обеспечения исполнения договора является крупной сделкой.
В случае, если получение указанного решения до истечения срока подачи заявок на участие в запросе предложений для участника процедуры закупки невозможно в силу необходимости соблюдения установленного законодательством и учредительными документами участника процедуры закупки порядка созыва заседания органа, к компетенции которого относится вопрос об одобрении или о совершении крупных сделок, участник процедуры закупки обязан представить письмо, содержащее обязательство в случае признания его победителем запроса предложений представить вышеуказанное решение до момента заключения договора.
В случае, если для данного участника поставка товаров, выполнение работ, оказание услуг, являющиеся предметом договора, или внесение денежных средств в качестве обеспечения заявки на участие в процедуре закупки, обеспечения исполнения договора не являются крупной сделкой, участник процедуры закупки представляет соответствующее письмо;

9) сведения и копии документов, подтверждающие информацию в отношении всей цепочки собственников, включая бенефициаров (в том числе конечных), по форме:

	
	
	
	
	
	
	Таблица 1
	
	
	
	
	

	
	Информация о предприятии
	
	
	
	
	

	
	ИНН 
	ОГРН
	Наименование
	Адрес регистрации
	Наименование должности руководителя
	Фамилия, имя, отчество руководителя
	
	
	
	
	

	
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	
	
	
	
	

	                                         
	
	
	
	
	
	
	Таблица 2


	
	
	
	Таблица 2

	Информация о собственниках предприятия
	Подтверждающие документы

	№ 
	ИНН 
	ОГРН
	Наименование (для юридического лица) / ФИО (для физического лица)
	Адрес регистрации
	Паспорт: серия номер (для физического лица)
	Наименование должности руководителя (для юридического лица)
	Фамилия, имя, отчество руководителя (для юридического лица)
	Статус (участник / акционер / бенефициар)
	Наименование документа
	Номер документа
	Дата документа

 

	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	


Нумерация в Таблице 2 заполняется по уровням:

- на первом уровне указываются собственники и бенефициары самого предприятия (номера 1,2,…);

- на втором уровне указываются собственники и бенефициары организаций первого уровня (номера 1.1, 1.2, …, 2.1, 2.2,…);

- и т.д., на каждом следующем уровне раскрываются собственники и бенефициары организаций предыдущего уровня.

10) официальный документ органа надзора за саморегулируемыми организациями (письмо в адрес саморегулируемой организации или участника, выписка из реестра, иной документ), прямо подтверждающий право саморегулируемой организации выдавать свидетельства на данные виды работ, в случае, если в документации процедуры закупки содержится указание на требование о представлении участником в составе заявки официального документа органа надзора за саморегулируемыми организациями (письмо в адрес саморегулируемой организации или участника, выписка из реестра, иной документ);

11) сведения и документы, подтверждающие соответствие соисполнителей (субподрядчиков, субпоставщиков), предприятий-изготовителей требованиям, установленным в документации о запросе предложений, если таковые требования были установлены, а также подтверждающие документы о том, что соисполнитель (субподрядчик, субпоставщик) осведомлен о своем привлечении и согласен принять обязательства по выделяемому ему объему поставки товара, выполнения работ, оказания услуг и срокам, или справку о том, что соисполнители (субподрядчики, субпоставщики), выполняющие более 5% объема поставок, работ, услуг участником привлекаться не будут;
12) согласие Участника уменьшить размер авансовых платежей по сравнению с размером, указанным в документации процедуры закупки, или согласие на отказ от получения аванса в случае, если в документации процедуры закупки предусмотрена возможность уменьшения или отказа от авансовых платежей и участник выражает свое согласие на вышеуказанные уменьшения;

13) копию информационного письма налогового органа, указывающего дату представления Участником заявления о переходе на упрощенную систему налогообложения, заверенного печатью и подписью уполномоченного лица Участника, в случае, если Участник применяет упрощенную систему налогообложения;

14) письмо, на официальном бланке Участника подписанное и скрепленное печатью Участника о согласии с условием, что сведения о нем будут внесены в публичный реестр недобросовестных поставщиков атомной отрасли сроком на 2 года в случаях если:

- будучи признанным победителем в процедуре закупки уклонился от заключения договора;

- будучи единственным Участником процедуры закупки, подавшим заявку на участие в процедуре закупки либо Участником процедуры закупки, признанным единственным Участником, уклонился от заключения Договора;

- будучи признанным победителем в процедуре закупки, не представил Заказчику в срок, указанный в извещении о проведении редукциона подписанный Договор или в последствие не выполнил условия оговоренные в нем;

- Договор, заключенный по результатам размещения заказа, будет расторгнут по решению суда или по соглашению сторон в силу существенного нарушения условий Договора победителем процедуры закупки;
15)  справку о количество станочного оборудования, отремонтированного за 2009-2011 годы, подтверждающую соответствие участников требованию, установленному  в п. 21.3 Документации;

16) иные документы, которые, по мнению Участника, подтверждают его соответствие установленным требованиям, с соответствующими комментариями, разъясняющими цель предоставления этих документов.

Все вышеуказанные документы прилагаются Участником к Предложению.
26. Образцы форм и документов для заполнения:

26.1. Опись документов

представляемых для участия в открытом запросе предложений на право заключения договора на выполнение работ _______________________________________________________

Настоящим __________________________________________________ подтверждает, что для участия

         (наименование или Ф.И.О. Участника процедуры закупки)

в названном запросе предложений нами направляются нижеперечисленные документы:

	№№ п\п
	Наименование
	Номера страниц с … по …
	Кол-во

листов

	1.
	
	
	


26.2. Форма заявки на участие в запросе предложений в электронной форме

	На бланке организации

Дата, исх. Номер


	
	


ЗАЯВКА НА УЧАСТИЕ В ЗАПРОСЕ ПРЕДЛОЖЕНИЙ В ЭЛЕКТРОННОЙ ФОРМЕ
на право заключения договора на __________________________________________________

1. Изучив документацию на право заключения вышеупомянутого договора, а также применимые к данному конкурсу законодательство и нормативно-правовые акты 

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________ 

(фирменное наименование (наименование), сведения об организационно-правовой форме, о месте нахождения, почтовый адрес (для юридического лица), фамилия, имя, отчество, паспортные данные, сведения о месте жительства (для физического лица)) 

в лице, _________________________________________________________________________, 

(наименование должности руководителя (уполномоченного лица) и его Ф.И.О.) 
действующего на основании _____________________, сообщает о согласии участвовать в запросе предложений  на условиях, установленных в указанных выше документах, и направляет настоящую заявку. 

2. Мы согласны поставить товары, выполнить работы, оказать услуги, предусмотренные Технической частью документации в полном объеме, со следующими показателями:

	п/п
	Наименование показателя
	Единица измерения
	Данные Участника
	Примечание

	1.
	Предлагаемая цена договора, с НДС (цифрами и прописью) 
	руб. 
	
	

	2.
	Предложение о функциональных характеристиках (потребительских свойствах) и качественных характеристиках товара, о качестве выполнения работ, оказания услуг 
	есть/нет 

(кол-во лист.) 
	
	

	3.
	Срок поставки товаров, выполнения работ/оказания услуг 
	месяцы 
	
	В соответствии графиком поставки товаров, выполнения работ, оказания услуг (оформляется в произвольной форме) 


3. Предложение имеет следующие приложения: 

3.1. Предложение о цене договора на _______ лист___. (Приложение №__ к заявке на участие в конкурсе). 
3.2. Предложение о функциональных характеристиках (потребительских свойствах) и качественных характеристиках товара, о качестве выполнения работ, оказания услуг на _______ лист___. (Приложение №__ к заявке на участие в запросе предложений). 
3.3. График поставки товаров, выполнения работ, оказания услуг на __________ лист___. (Приложение № __ к заявке на участие в запросе предложений). 

4. Если наши предложения, изложенные выше, будут приняты, мы берем на себя обязательство поставить товары, выполнить работы, оказать услуги в соответствии с требованиями  документации в запросе предложений, в том числе технической частью настоящей документации, и согласно нашим предложениям, которые мы просим включить в договор. 

5. Настоящей заявкой подтверждаем, что против _____________________________________________ 

                                                                                                                    (наименование организации или Ф.И.О. Участника процедуры закупки) 
не проводится процедура ликвидации, не принято арбитражным судом решения о признании ___________(наименование организации или Ф.И.О. Участника процедуры закупки)_______ банкротом и об открытии конкурсного производства, деятельность не приостановлена, а также, что размер задолженности по начисленным налогам, сборам и иным обязательным платежам в бюджеты любого уровня или государственные внебюджетные фонды за прошедший календарный год не превышает ____ %________________________________(значение указать цифрами и прописью) балансовой стоимости активов Участника процедуры закупки по данным бухгалтерской отчетности за последний завершенный отчетный период, на имущество не наложен арест по решению суда, административного органа. 

6. В случае если наши предложения будут признаны лучшими, мы берем на себя обязательства подписать со своей стороны договор на поставку товаров, выполнение работ, оказание услуг в соответствии с требованиями  документации запроса предложений  и условиями наших предложений, в срок не ранее чем через десять дней со дня размещения на официальном сайте протокола оценки и сопоставления заявок на участие в запросе предложений. 

7. В случае, если наши предложения будут лучшими после предложений Победителя конкурса, а Победитель конкурса будет признан уклонившимся от заключения договора с Заказчиком, мы обязуемся подписать данный договор в соответствии с требованиями документации запроса предложений и условиями наших предложений.
8. Даем свое согласие на уменьшение размера авансовых платежей по сравнению с размером, указанным в документации процедуры закупки или отказываемся от получения аванса (указывается в случае, если в документации процедуры закупки Заказчиком предусмотрена возможность уменьшения или отказа Участника от авансовых платежей и Участник выражает свое согласие на вышеуказанные уменьшения. В иных случаях данные сведения в составе заявки на участие в запросе предложений Участником не предоставляются).

 9. Сообщаем, что для оперативного уведомления нас по вопросам организационного характера и взаимодействия с Заказчиком/Организатором размещения заказа нами уполномочен _______________________ (Ф.И.О., телефон представителя Участника процедуры закупки). 

Все сведения о проведении запроса предложений просим сообщать уполномоченному лицу. 

10. Настоящая заявка действует до заключения договора. 

11. Контактный телефон __________________, факс ________ , e-mail _______________, банковские реквизиты________________________________________________________ 

12. Корреспонденцию в наш адрес просим направлять по адресу: __________________________________________, факс ________ , e-mail _______________ 

_______________________ _______________________ /___________________/ 

(должность) (подпись) (ФИО) 
М.П. 

26.3. Форма анкеты участника процедуры закупки  
	1. Полное и сокращенное наименования организации и ее организационно-правовая форма:

(на основании Учредительных документов установленной формы (устав, положение, учредительный договор), свидетельства о государственной регистрации, свидетельства о внесении записи в единый государственный реестр юридических лиц).
	

	2. Регистрационные данные:

Дата, место и орган регистрации юридического лица, 

(на основании Свидетельства о государственной регистрации или иного документа, выдаваемого иностранным компаниям при регистрации)
	

	3. Учредители (перечислить наименования и организационно-правовую форму всех учредителей, чья доля в уставном капитале превышает 10%) и доля их участия (для акционерных обществ – на основании выписки из реестра акционеров)

(на основании Учредительных документов установленной формы (устав, положение)
	

	3.1. Срок деятельности организации (с учетом правопреемственности)
	

	3.2. Размер уставного капитала
	

	3.3. Почтовый адрес налоговой инспекции по месту регистрации Участника, контактные лица (налоговые инспекторы) и их телефоны

3.4. Почтовый адрес Арбитражного суда по месту регистрации Участника, контактные лица и их телефоны
	

	ИНН, КПП, ОГРН, ОКПО Участника
	

	Примечание:

Вышеуказанные данные могут быть по усмотрению Участника процедуры закупки подтверждены путем предоставления следующих документов: 

- Свидетельство о государственной регистрации;

- Информационное письмо об учете в ЕГРПО;

- Свидетельство о постановке на учет в налоговом органе;

- Справка Арбитражного суда об отсутствии дела о банкротстве.

	4. Место нахождения Участника процедуры закупки
	Страна

	
	Адрес 

	5. Почтовый адрес Участника процедуры закупки
	Страна

	
	Адрес

	
	Телефон

	
	Факс 

	6. Банковские реквизиты (может быть несколько):
	

	6.1. Наименование обслуживающего банка
	

	6.2. Расчетный счет
	

	6.3. Корреспондентский счет
	

	6.4. Код БИК
	

	7. Сведения о выданных Участнику процедуры закупки свидетельствах СРО, лицензиях, необходимых для выполнения обязательств по договору (указывается лицензируемый вид деятельности, реквизиты действующей лицензии, наименование территории на которой действует лицензия)
	

	8. Орган управления Участника процедуры закупки – юридического лица, уполномоченный на одобрение сделки, право на заключение которой является предметом настоящей процедуры закупки и порядок одобрения соответствующей сделки.
	


В подтверждение вышеприведенных данных к анкете прикладываются следующие документы:

___________ (название документа) ____ (количество листов в документе);

___________ (название документа) ____ (количество листов в документе);

Мы, нижеподписавшиеся, заверяем правильность всех данных, указанных в анкете.

_______________________ 

_______________________ 

/___________________/

(должность) 



(подпись)



 (ФИО)

М.П.

26.4. Проект договора Заказчика.  
ДОГОВОР №
г. ___________                                                                                        «____»____________2012 г.

            _________________________, именуемое в дальнейшем «Исполнитель» в лице______________________, действующего на основании______________________, с одной стороны, и ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор», именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице Генерального директора Новикова Андрея Владимировича.,  действующего на основании Устава, с другой стороны, заключили настоящий договор о нижеследующем:
1. ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА

1.1 Исполнитель обязуется на условиях настоящего договора провести капитальный ремонт и модернизацию токарных полуавтоматов с ЧПУ моделей 1740РФ3.61К и 1740РФ3.01 по одному станку каждой модели согласно техническому заданию (Приложение 1 к настоящему договору) и графику выполнения работ (Приложение 2), а Заказчик обязуется принять станки после ремонта и оплатить работы в установленном договором порядке. 

    
1.2 Если в процессе выполнения работ выявится необходимость в проведении дополнительных работ и поставке дополнительных комплектующих, не предусмотренных настоящим Договором, то выполнение этих работ и поставка дополнительных комплектующих должны быть оформлены дополнительным соглашением к настоящему Договору.

2. ЦЕНА ДОГОВОРА

    
2.1 Общая цена работ, поручаемых Заказчиком Исполнителю, определяется как сумма затрат на ремонт и модернизацию каждого из двух станков на основании калькуляций (смет) затрат отдельно на капитальный ремонт и на модернизацию каждого станка (см. Приложение 3, Приложение 4, Приложение 5 и Приложение 6 к настоящему договору).

2.2 Цена по Договору составляет……….(сумма прописью) руб., в том числе НДС (18%) в сумме ……..(сумма прописью) руб. 

    
2.3 Общая стоимость капитального ремонта двух станков составляет ……..(сумма прописью) руб., в том числе НДС (18%) в сумме………(сумма прописью) руб., общая стоимость модернизации двух станков составляет ……..(сумма прописью) руб., в том числе НДС (18%) в сумме……..(сумма прописью) руб.


2.4 Общая цена договора является твердой и окончательной на весь срок выполнения работ и не подлежит никаким изменениям, за исключением случаев, предусмотренных действующим законодательством Российской Федерации.
3. УСЛОВИЯ ПЛАТЕЖА

    
3.1 Заказчик производит предварительную оплату в размере …%, что составляет …..(сумма прописью) руб., в том числе НДС 18%.

    
3.2 Оставшуюся сумму Заказчик оплачивает в срок не позднее 10 банковских дней после приемки оборудования по окончании ремонта и подписания Заказчиком акта приема-передачи оборудования в эксплуатацию.

    
3.3 Расчеты по настоящему Договору производятся в российских рублях.

    
3.4 Форма оплаты – платежным поручением по представляемому Исполнителем счету.
4. СРОКИ ИСПОЛНЕНИЯ ОБЯЗАТЕЛЬСТВ

    
4.1 Работы, предусмотренные Договором, выполняются Исполнителем в сроки согласно графику выполнения работ (Приложение 2).
    
4.2 Договор вступает в силу со дня его подписания и действует до 31.12.2012г.

Допускается досрочное выполнение работ по Договору без оформления дополнительного соглашения.
4.3 Никакие задержки и нарушения в выполнении работ не могут служить основанием для продления срока выполнения работ, за исключением случаев, оговоренных в разделе 8 Договора.
5. КАЧЕСТВО РАБОТ И ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА

    
5.1 Исполнитель гарантирует после проведения ремонта и модернизации соответствие оборудования требованиям технического паспорта и документации на модернизацию.
    
5.2 Контроль качества осуществляется в процессе приемки станка после окончания ремонта в присутствии Заказчика путем проверки станка на геометрическую точность и испытанием на холостом ходу и при обработке контрольного образца. По результатам испытаний составляется Акт испытаний с приложением карты проверки станка на геометрическую точность. Акт подписывается представителями Исполнителя и Заказчика.

    
5.3 Исполнитель по Договору несет ответственность за работоспособность и точность станков, качество заменяемых узлов и выполненные работы в течение гарантийного срока при условии соблюдения Заказчиком требований руководства по эксплуатации.

    
5.4 Гарантийный срок составляет не менее 18 месяцев со дня подписания акта сдачи-приемки станка после ремонта.

    
5.5 В период гарантийного срока Исполнитель обязуется за свой счет выполнять ремонт или замену вышедших из строя узлов или деталей, если выход из  строя не связан с нарушением Заказчиком условий эксплуатации станка.

6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН

    
6.1 За нарушение срока выполнения работ, установленного в разделе 4 настоящего Договора, Исполнитель выплачивает заказчику пеню в размере 0,1 процента стоимости Договора за каждый день просрочки.

    
6.2 В случае задержки в оплате Заказчик выплачивает Исполнителю пеню в размере 0,1 процента стоимости Договора за каждый день просрочки.

    
6.3 Спорные вопросы по настоящему Договору, решение которых путем переговоров не дало положительных результатов, подлежат рассмотрению в арбитражном суде РФ в претензионном порядке.

7. УСЛОВИЯ ПРОИЗВОДСТВА РАБОТ 

    
7.1 Работы по ремонту и модернизации оборудования выполняются на площадях Исполнителя.


7.2 Транспортировку оборудования от Заказчика до Исполнителя и обратно обеспечивает Заказчик. Погрузку, закрепление и укрытие оборудования при транспортировке до Исполнителя обеспечивает Заказчик, обратно – Исполнитель.


7.3 Заказчик обязуется выделить постоянных представителей, наделенных полномочиями для решения организационно-технических вопросов, связанных с ремонтом и модернизацией оборудования и его приёмкой по окончании работ.
8. ФОРС-МАЖОР

8.1 Ни одна из сторон не несет ответственности в случае невыполнения или несвоевременного выполнения каких-либо обязательств по настоящему Договору и не вправе требовать возмещения понесенных убытков либо компенсации за неполученные доходы, если указанное невыполнение или несвоевременное выполнение обусловлены обязательствами непреодолимой силы (форс-мажор), наличие которых письменно подтверждается компетентным органом (организацией).

8.2 В случаях, когда указанные обстоятельства и их последствия продолжают действовать более 2-х месяцев или когда при наступлении данных обстоятельств становится ясным, что они и их последствия будут действовать более этого срока, стороны в возможно более короткий срок проведут переговоры с целью выявления приемлемых для них альтернативных способов исполнения настоящего Договора и достижения соответствующей договоренности. При этом любая сторона может отказаться от дальнейшего исполнения настоящего Договора. В этом случае каждая сторона обязана вернуть другой стороне все полученное по настоящему Договору.
9. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ УСЛОВИЯ ДОГОВОРА


9.1 Исполнитель должен до подписания акта сдачи-приемки оборудования после ремонта предоставить Заказчику сопроводительные паспорта и документы на покупные изделия, примененные при ремонте и модернизации.

9.2 Исполнитель обязуется поставить комплект запасных частей согласно Приложению №7 к настоящему Договору.

9.3 Исполнитель должен до подписания акта сдачи-приемки оборудования после ремонта представить Заказчику комплект документации, содержащей сведения об изменениях, внесенных в конструкцию оборудования при ремонте и модернизации, в том числе измененные кинематическую и электрическую схемы, сборочные чертежи измененных узлов, дополнения в руководство по эксплуатации, связанные с модернизацией, сведения о программировании устройств ЧПУ и т. п.


9.4 Перед подписанием акта сдачи-приемки оборудования после ремонта Заказчик имеет право потребовать от Исполнителя предоставления фактических калькуляций (смет затрат) по выполненным работам и отчета о затратах на приобретение материалов и покупных изделий, а также предоставления актов по формам КС-2, КС-3. 
10. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ      


10.1 Всякие изменения и дополнения к настоящему Договору будут действительны только в том случае, если они оформлены в письменном виде и подписаны обеими сторонами.


10.2 Настоящий Договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному экземпляру для каждой из сторон.

11. ЮРИДИЧЕСКИЕ АДРЕСА И ПЛАТЕЖНЫЕ РЕКВИЗИТЫ СТОРОН


11.1 ЗАКАЗЧИК: ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор»,

624200, г. Лесной, Свердловской обл., Коммунистический проспект., 6а

ИНН 663002336  КПП 660850001  ОКПО 07624577

   
р/с 40502810616340101001 в Лесном отделении  №8642 

г. Лесной Уральского банка ОАО «Сбербанк России» г. Екатеринбург

к/с 30101810500000000674  БИК 046577674

11.2 ИСПОЛНИТЕЛЬ:
     ИСПОЛНИТЕЛЬ                                                            ЗАКАЗЧИК                                                                                  
                                                                                              Генеральный директор 

                                                                                             ФГУП «Комбинат «Электрохимприбор»

                                                                                              ____________________А. В. Новиков

                                                                                              «____»_____________2012 г.

                                                                                              М. П.
Приложение №1 к договору №______от ______________  

Техническое задание
 на ремонт и модернизацию токарных полуавтоматов моделей  1740РФ3.61К и 1740РФ3.01
1. Идентификационные данные станков

	Наименование, модель
	Год выпуска
	Зав. №
	Изготовитель 
	Количество

	Полуавтомат токарный с ЧПУ модели 1740 РФ3.61К
	1991
	46
	Совместное станкостроительное предприятие «ХОМАТЕК» (г. Москва)
	1

	Полуавтомат токарный с ЧПУ модель 1740 РФ3.01
	1989
	615
	ПО «Станкостроительный завод им. Серго Орджоникидзе» (г. Москва)
	1


2. Комплектность

	№ п/п
	Перечень основных составных частей полуавтоматов, документы 1740РФ3.61К.00.000 РЭ, 1740РФ3.000.000-У1 РЭ
	Количество

	1
	Станина 
	2

	2
	Основание 
	2

	3
	Задняя бабка 
	1

	4
	Цилиндр уравновешивания 
	2

	5
	Цилиндр зажима револьверной головки
	2

	6
	Транспортер стружки
	1

	7
	Суппорт 
	2

	8
	Передача винт-гайка продольного привода
	2

	9
	Передача винт-гайка поперечного привода
	2

	10
	Револьверная головка
	2

	11
	Шпиндельная бабка
	2

	12
	Привод продольный
	2

	13
	Привод поперечный 
	2

	14
	Станция смазки (циркуляционная и импульсная)
	2 компл.

	15
	Механизм автоматического переключения диапазонов
	2

	16
	*Устройство числового программного управления 
	2

	17
	Электрооборудование 
	2 компл.

	18
	Гидрооборудование 
	2 компл.


*Станки передаются в ремонт с демонтированным и изъятым устройством числового программного управления.

3. Технические данные
3.1 Техническая характеристика полуавтоматов

	№ п/п
	Основные параметры, документы 1740 РФ3.61К.00.000РЭ, 1740 РФ3.000.000.У1РЭ
	Величина

	1
	Наибольший диаметр устанавливаемого изделия над станиной
	680 мм

	2
	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над станиной
	630 мм 

	3
	Наибольший диаметр обрабатываемого изделия над суппортом
	400 мм

	4
	Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах 

мод. 1740 РФ3.61К
	2000 мм

	5
	Наибольшая длина устанавливаемого изделия в центрах 

мод. 1740 РФ3.01
	1000 мм

	6
	Наибольший диаметр сверления
	40 мм

	7
	Конус в шпинделе шпиндельной бабки  по ГОСТ 25557-82
	Метр. 100АТ7

	8
	Конец шпинделя фланцевый по ГОСТ 12595-85
	1-11М

	9
	Диаметр отверстия в шпинделе
	72 мм

	10
	Количество позиций в револьверной головке
	12 мм

	11
	Сечение устанавливаемых резцов
	32х25 мм, 

32х32 мм

	12
	Пределы частот вращения шпинделя 

мод. 1740 РФ3.61К
	10-1600 об/мин.

	13
	Пределы частот вращения шпинделя 

мод. 1740 РФ3.01
	0-2500 об/мин.

	14
	Количество диапазонов частот вращения шпинделя
	4

	15


	Пределы частот вращения шпинделя, переключаемых по программе в каждом диапазоне:

мод. 1740 РФЗ.01

мод. 1740 РФ3.61К
	10-315 об/мин.,

20-670 об/мин.,

40-1175 об/мин.

80-2500 об/мин.

80-1600 об/мин.

	16
	Наибольший рабочий ход суппорта, 

продольный мод. 1740 РФ3.61К

поперечный мод. 1740 РФ3.61К

продольный мод. 1740 РФ3.01

поперечный мод. 1740 РФ3.01
	2020 мм

385 мм

1000 мм 

385 мм

	17
	Диапазоны рабочих подач суппорта 

в продольном направлении

в поперечном направлении


	0,1-10000 мм/мин

0,1-10000 мм/мин

	18
	Скорость быстрого перемещения суппорта

в продольном направлении

в поперечном направлении
	10000 мм/мин

10000 мм/мин

	19
	Конус в шпинделе задней бабки по ГОСТ 25557-82
	Морзе № 6

	20
	Наибольший ход пиноли задней бабки
	200 мм

	21
	Расстояние от основания полуавтомата до оси центров
	1160 мм

	22
	Объём резервуара для охлаждающей жидкости
	310 л


3.2 Геометрическая точность полуавтомата

	№ п/п
	Геометрическая точность полуавтомата, документы 

1740 РФ3.61К.00.000РЭ, 1740 РФ3.000.000.У1РЭ
	Допуск, мкм.

	1
	Прямолинейность продольного перемещения суппорта:

а) в плоскости, проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта.

Наибольшая длина перемещения, мм:

св. 1000 до 1600 (мод. 1740 РФ3.01) 

св. 1600 до 2500 (мод. 1740 РФ3.61К)

б) в плоскости, проходящей через ось шпинделя перпендикулярно направлению поперечного перемещения суппорта.

Наибольшая длина перемещения, мм:

св. 1000 до 1600 (мод. 1740 РФ3.01) 

св. 1600 до 2500 (мод. 1740 РФ3.61К)
	20

25

30

40

	2
	Радиальное биение наружной базирующей поверхности шпинделя передней бабки
	12

	3
	Торцовое биение наружной базирующей поверхности шпинделя передней бабки
	20

	4
	Осевое биение передней бабки
	10

	5
	Радиальное биение внутренней центрирующей поверхности шпинделя передней бабки:

у торца шпинделя

на расстоянии 300 мм
	12

20

	6
	Радиальное биение внутренней центрирующей поверхности шпинделя задней бабки
	16

	7
	Прямолинейность и параллельность продольного перемещения суппорта относительно оси вращения шпинделя передней бабки (на длине 300 мм):

- в плоскости «а», проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта

 - в плоскости «б» проходящей через ось шпинделя перпендикулярно направлению поперечного перемещения суппорта (свободный конец оправки может отклоняться только в сторону расположения резца)
	12

20

	8
	Соосность оси шпинделя передней бабки и оси шпинделя задней бабки в плоскости, проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта
	40

	9
	Прямолинейность и перпендикулярность траектории поперечного перемещения поперечных салазок суппорта к оси шпинделя передней бабки
	20

	10
	Соосность отверстия для инструментов в револьверной головке с осью шпинделя передней бабки
	65

	11
	Параллельность оси отверстия для инструментов в револьверной головке направлению продольного перемещения суппорта (на длине 100 мм):

- в плоскости, проходящей через ось шпинделя параллельно направлению поперечного перемещения суппорта

- в плоскости, проходящей через ось шпинделя перпендикулярно направлению поперечного перемещения суппорта
	50

50

	12
	Одновысотность оси шпинделя передней бабки и оси шпинделя задней бабки относительно направляющих станины
	40

	13
	Стабильность фиксации револьверной головки:

- в радиальном направлении

- в осевом направлении
	8

16

	14
	Точность линейного позиционирования:

а) точность одностороннего позиционирования РТ:

по оси «Х» - длина шаблона 36 мм

по оси «Z» - длина шаблона, мм

96

146

196

246

296

б) повторяемость одностороннего позиционирования РГ:

по оси «Х»

по оси «Z», наибольшая длина перемещения, мм

св. 630 до 1000

св. 1000 до 1600

св. 1600 до 2500

в) наибольшая зона нечувствительности Umax:

по оси «Х»

по оси «Z», наибольшая длина перемещения, мм

св. 630 до 1000

св. 1000 до 1600

св. 1600 до 2500


	12

19

26

32

32

40

5

14

17

21

10

25

32

40

	15
	Точность обработки образцов-изделий 

а) постоянство диаметра образца-изделия в поперечном сечении при закреплении образца в патроне

б) постоянство диаметра образца-изделия в поперечном сечении при закреплении образца в центрах

в) постоянство диаметра образца-изделия в поперечном сечении при закреплении образца в патроне (на длине 300 мм)

г) постоянство диаметра образца-изделия в продольном сечении при закреплении образца в центрах (на длине 300 мм)

д) прямолинейность торцовой поверхности образца-изделия (на длине 300 мм). Выпуклость не допускается.

е) точность шага резьбы, нарезаемой на образце-изделии

ж) точность профиля криволинейной поверхности образца-изделия

з) постоянство размеров цилиндрических образцов-изделий в пределах одной партии:

- постоянство диаметров наружных поверхностей 

- постоянство длины наружных поверхностей
	10

10

30

30

20

6q
70
50

100


4. Объём выполняемых работ

4.1 Механическая часть:  

Демонтаж станка с последующей дефектовкой узлов и деталей; шлифовка направляющих станины; шлифовка с последующей шабровкой и выставкой направляющих суппорта; разборка шпиндельной бабки, замена изношенных деталей и всех подшипников; ремонт или замена шпинделя; разборка резцедержки, замена изношенных деталей и подшипников; замена ШВП осей Х и Z и опорных подшипников; ремонт или замена пиноли задней бабки; шабровка и выставка направляющих задней бабки; ремонт редукторов стружкоудаления с заменой изношенных деталей; изготовление клиньев; шлифовка прижимных планок с заменой тарельчатых пружин; сборка узлов станка; предварительная шпаклевка и покраска узлов станка; монтаж станка, выставка и проверка параметров геометрической точности станка; проверка режимов работы станка на холостых ходах; окончательная покраска.
Примечание: Не допускается комплектация станков шариковыми винтовыми передачами (ШВП) производства государств азиатского региона (Китай, Тайвань и др.)
4.2 Электрическая часть:


Замена изношенной электроаппаратуры и всех трасс электроразводки на новые, замена электродвигателей подач на оборудование фирмы ОМRON по координатам Х и Z: серводвигатели SGMGH-50DCA8F-OY мощность 5 кВт, сервоприводы SGDH-50DE-OY мощностью 5 кВт; замена электродвигателей главного движения на новые российского производства мощностью 60 кВт и блоков приводов на оборудование фирмы OMRON мод. SIMR F7Z40550 (мощностью 55 кВт); замена устаревшей системы ЧПУ на комплект системы NC210, установка нового математического обеспечения, настройка системы управления совместно с приводами подачи и главного движения, замена датчиков положения на датчики фирмы Heidenhain: ось Х – линейные датчики LS477, ось Y – круговые датчики ROD426 2500 имп., шпиндель – круговые датчики ROD426 1024 имп.


4.3 Гидравлическая часть:


Комплектная гидроаппаратура фирмы Бош.

Исполнитель                                                                              Заказчик

_______________                                                                      ______________ А. В. Новиков

           М. П.                                                                                         М. П.      
                                                                                  Приложение №2 к договору №______от_____________         
График

выполнения работ по ремонту и модернизации станков 

моделей 1740 РФ3.61К и 1740 РФ3.01
	№ этапов
	Содержание работ
	Срок исполнения
	Примечание

	1

2

3

4

5

6

7
8
9
10
11
12

13

14

15 
	Демонтаж узлов и деталей

Составление ведомости дефектов

Разработка конструкторской документации на ремонт и модернизацию

Приобретение покупных изделий и материалов

Шлифовка и шабровка базовых поверхностей и направляющих

Сборка механических узлов с заменой изношенных деталей и подшипников
Замена гидростанции и гидроаппаратов
Ремонт и модернизация электрической части
Монтаж и выверка
Пусконаладочные работы

Покраска

Проверка на точность и испытание (с обработкой контрольного образца)
Оформление акта сдачи-приёмки
Транспортировка станка

Закрытие договора
	
	в присутствии Заказчика

Не позднее 20.12.12 г.


Исполнитель                                                                              Заказчик

_______________                                                                      ______________ А. В. Новиков

           М. П.                                                                                       М. П.     
Приложение №3 к договору №______от______________
Калькуляция

на капитальный ремонт токарного полуавтомата модели 1740 РФ3.61К (зав. № 46)
1. Материалы и комплектующие:

1.1 

1.2

1.3

Итого 

ТЭР 10%

Всего 

2. Заработная плата основных рабочих

3. Дополнительная заработная плата ( %)

4. Отчисления во внебюджетные фонды

5. Накладные расходы

6. Себестоимость

7. Прибыль

8. Заводская цена

9. НДС 18%

10. Полная стоимость

Исполнитель                                                              Заказчик

_____________/_______________ /                         ________________/ А. В. Новиков/    

        М. П.                                                                        М. П.

Приложение №4 к договору №______от_______________
Калькуляция

на капитальный ремонт токарного полуавтомата модели 1740 РФ3.01 (зав. № 615)
1. Материалы и комплектующие:

1.1 

1.2

1.3

Итого 

ТЭР 10%

Всего 

2. Заработная плата основных рабочих

3. Дополнительная заработная плата ( %)

4. Отчисления во внебюджетные фонды

5. Накладные расходы

6. Себестоимость

7. Прибыль

8. Заводская цена

9. НДС 18%

10. Полная стоимость

Исполнитель                                                              Заказчик

_____________/_______________ /                         _______________/ А. В. Новиков/    

        М. П.                                                                        М. П.

Приложение №5 к договору №______от_______________
Калькуляция

на модернизацию токарного полуавтомата модели 1740 РФ3.61К (зав. № 46)
1. Материалы и комплектующие:

1.1 

1.2

1.3

Итого 

ТЭР 10%

Всего 

2. Заработная плата основных рабочих

3. Дополнительная заработная плата ( %)

4. Отчисления во внебюджетные фонды

5. Накладные расходы

6. Себестоимость

7. Прибыль

8. Заводская цена

9. НДС 18%

10. Полная стоимость

Исполнитель                                                              Заказчик

_____________/_______________ /                         _______________/ А. В. Новиков/    

        М. П.                                                                        М. П.

Приложение №6 к договору №______от_______________
Калькуляция

на модернизацию токарного полуавтомата модели 1740 РФ3.01 (зав. № 615)
1. Материалы и комплектующие:

1.1 

1.2

1.3

Итого 

ТЭР 10%

Всего 

2. Заработная плата основных рабочих

3. Дополнительная заработная плата ( %)

4. Отчисления во внебюджетные фонды

5. Накладные расходы

6. Себестоимость

7. Прибыль

8. Заводская цена

9. НДС 18%

10. Полная стоимость

Исполнитель                                                              Заказчик

_____________/_______________ /                         _______________/ А. В. Новиков/    

        М. П.                                                                        М. П.

Приложение №7 к договору №______от_______________

Комплект 

Запасных частей для токарных полуавтоматов моделей 1740 РФ3.61К и 1740 РФ3.01


Датчики положения фирмы Heidenhain:


а) линейный LS477 -2 шт.;


б) круговой ROD426 на 2500 имп. – 2 шт.;


в) круговой ROD426 на 1024 имп. – 2 шт.
Исполнитель                                                              Заказчик

_____________/_______________ /                         _______________/ А. В. Новиков/    

        М. П.                                                                        М. П.

26.5 Форма справки о количество станочного оборудования, отремонтированного ___________________________ за 2009-2011 годы.

       наименование организации

	№
	Наименование и модель станка
	Количество
	Реквизиты Заказчика (название, адрес, телефон/факс)
	Принадлежность Заказчика к Росатому
	Примечание

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	


___________________________                                                     __________________________

Подпись уполномоченного представителя                                                                                    Фамилия, И. О., должность

               М. П.


27. Критерии оценки заявок (критериями оценки могут быть критерии, указанные в части 1 ст.13.1 ЕОСЗ):

	№
	Наименование критерия
	Весовое значение 
критерия в баллах

	1.
	Цена договора  
	Значимость критерия (БЦi) - 55 %.

	2.
	Опыт и репутация участника процедуры закупки, опыт работы в ГК «РОСАТОМ». 
	Значимость критерия (БОi) - 30 %.

	3.
	Срок представляемых гарантий качества 
	Значимость критерия (БГi) - 15%

	Общее количество баллов
	100


27.1. Порядок оценки и сопоставления предложений: 

Рейтинг заявки на участие в конкурсе представляет собой оценку в баллах, получаемую по результатам оценки по критериям с учетом значимости (веса) данных критериев. 

Рейтинг Предложения  i-го участника процедуры закупки определяется по формуле:

R i = БЦ i  * Vц  + БО i  * Vо  + БГ i  * Vг ;
где V – значимость (вес) соответствующего критерия;
БЦ, БО, БГ – оценка (балл) соответствующего критерия.
Оценка по критерию "Цена договора" (Ц i )
БЦ i = (Ц min  / Ц i )*100,
где:  БЦ i   - 
оценка по критерию "цена договора" i-го участника процедуры закупки, баллы;
          Ц i  - 
предложение участника процедуры закупки о цене Договора, руб. с НДС;
          Ц min - минимальное предложение участника процедуры запроса предложений, руб.с НДС.
Оценка по критерию "Квалификация участника" (О i)
Используется подкритерий «Опыт и репутация участника процедуры закупки»

БО i  =  (Еi  / Еmax)*50+( ЕiРА  / ЕmaxРА)*50
где: БОi  - оценка по критерию "опыт" (Оi);
        Еi – количество физических единиц станочного оборудования, отремонтированного участником процедуры запроса предложений за последние 3 года;
        Еmax – максимально предложенное участниками запроса предложений количество физических единиц станочного оборудования за последние 3 года;

        ЕiРА – количество физических единиц станочного оборудования, отремонтированных участником процедуры запроса предложений за последние 3 года на предприятиях Росатома;

        ЕmaxРА – максимально предложенное участниками запроса предложений количество физических единиц станочного оборудования, отремонтированного за последние 3 года на предприятиях Росатома.

Оценка по критерию "Срок представляемых гарантий качества"
БГi = (Гi -Гmin / Гпредел – Гmin  )*100
где: Гi – гарантийный срок, указанный i-м участником запроса предложений, месяц;
        Гmin  - минимальный гарантийный срок согласно требованиям, указанным в настоящей документации;

        Гпредел – предельное значение гарантийного срока, превышающее Гmin
Устанавливаются следующие значения Гmin  и  Гпредел:

Гmin =18 месяцев;

Гпредел=36 месяцев.

Оценка и сопоставление предложений на участие в процедуре закупки, поданных участниками, проводится в отношении тех предложений, которые по результатам рассмотрения предложений, указанным в протоколе рассмотрения, допущены комиссией к участию в процедуре закупки.


 Оценка и сопоставление предложений осуществляется в соответствии с критериями и методикой оценки, указанными в документации процедуры закупки.

28. Порядок направления запросов участникам процедуры закупки:

В ходе рассмотрения Предложений Заказчик по решению закупочной комиссии вправе направить запросы участникам процедуры закупки:

1) о предоставлении непредставленных, представленных не в полном объеме или в нечитаемым виде разрешающих документов (лицензий, свидетельств, сертификатов), доверенности на осуществление действий от имени участника процедуры закупки, копий бухгалтерских балансов или копий налоговых деклараций по налогу, уплачиваемому в связи с применением упрощенной системы налогообложения, документов, подтверждающих наличие у участника процедуры закупки правомочий от изготовителей предлагаемого им оборудования.

2) об исправлении выявленных в ходе рассмотрения арифметических и грамматических ошибок в документах, представленных в составе Предложения, и направлении Заказчику исправленных документов. При исправлении арифметических ошибок в заявках применяется следующие правила: при наличии разночтений между суммой, указанной словами, и суммой, указанной цифрами, преимущество имеет сумма, указанная словами; при наличии разночтений между ценой, указанной в заявке и ценой, получаемой путем суммирования итоговых сумм по каждой строке, преимущество имеет итоговая цена, указанная в заявке; при несоответствии итогов умножения единичной цены на количество исправление арифметической ошибки производится исходя из преимущества общей итоговой цены, указанной в заявке. Представленные документы могут быть изменены только в части исправления указанных Заказчиком арифметических и грамматических ошибок, в случае выявления иных противоречий в представленных документах такой участник не допускается к участию в запросе предложений.
3) о разъяснении положений Предложения. Не допускаются запросы, направленные на изменение существа Предложения, включая изменение условий Предложения (сроков и условий поставки продукции, графика поставки продукции или платежа, иных условий). Допускаются уточняющие запросы, в том числе по техническим условиям Предложения (уточнение перечня предлагаемой продукции, ее технических характеристик, иных технических условий), которые не должны изменять предмет проводимой процедуры закупки, объем и номенклатуру предлагаемой участником продукции. 

Решение Комиссии о направлении участникам процедуры закупки запросов отражается в протоколе заседания Комиссии. Протокол заседания Комиссии размещается Заказчиком на официальном сайте о размещении заказов.

Запросы направляются участникам процедуры закупки после размещения на официальном сайте протокола заседания Комиссии. Все направленные участникам процедуры запросы и полученные от них ответы регистрируются Заказчиком в Журнале запросов – ответов.

Срок предоставления участником процедуры закупки документов устанавливается одинаковый для всех участников процедуры закупки, которым был направлен запрос, и не может превышать пять рабочих дней со дня направления соответствующего запроса. 

Непредставление или представление не в полном объеме запрашиваемых документов в установленный в запросе срок служит основанием для отклонения Предложения такого участника.
