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25.12.2013 г № 224/67-03/14-28 ОЗЦЭ

Извещение о внесении изменения в документацию запроса цен в электронной форме на право заключения договора на изготовление и поставку металлических изделий для нужд ФГУП «ГНЦ РФ-ФЭИ»
Процедура закупки проводится в соответствии с Единым отраслевым стандартом закупок (Положение о закупке) Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом», утвержденным решением Наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 15.02.2013 № 46 и протокол от 25.09.2013 № 53), с учетом приказов генерального директора Госкорпорации «Росатом» от 15.02.2013 № 1/149-П и от10.10.2013 №1/1079-П.
1. Заказчик.

1.1. Наименование: Федеральное государственное унитарное предприятие «Государственный научный центр Российской Федерации – Физико-энергетический институт имени А.И. Лейпунского» (ФГУП «ГНЦ РФ–ФЭИ»)

1.2. Место нахождения заказчика, почтовый адрес Заказчика: 249033, г. Обнинск, Калужская область, пл. Бондаренко, 1.

1.3. Адрес электронной почты: vosina@ippe.ru
1.4. Контактное лицо: Осина Вера Григорьевна
1.5. Номер контактного телефона: (48439) 9-85-26, 
1.6. Номер факса: (48439) 9-47-40.
Заказчик уведомляет о внесении изменений в документацию открытого одноэтапного запроса цен в электронной форме на право заключения договора на изготовление и поставку металлических изделий для нужд ФГУП «ГНЦ РФ-ФЭИ» (номер электронной процедуры на официальном сайте Российской Федерации для размещения информации о размещении заказов – 31300775758, на официальном сайте ГК «Росатом» - 131223/0458/540, на сайте ЭТП АКД - R028289), размещенного «23» декабря 2013 г., а именно:
В части 3 «Техническая часть» удалить следующие пункты:
Подраздел 1.1. Наименование - удалить 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД).

Подраздел 1.3. Этапы разработки / изготовления – удалить трубную заготовку Ø 45 мм из стали 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД) в количестве 350 кг.

РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ удалить следующие пункты:

3.1.3 Технические требования на поставку трубной заготовки Ø 45 мм из стали 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД).

3.1.3.1 Трубная заготовка Ø 45 мм поставляется с клети радиально-сдвиговой прокатки с предельным отклонением по диаметру 2,5 мм.

По форме, размерам и предельным отклонениям трубные заготовки должны соответствовать ГОСТ 1133.

3.1.3.2 Химический состав стали должен соответствовать требованиям таблицы 3.

Таблица 3

	Марка стали
	Массовая доля элементов, %

	
	C
	Al
	Si
	Mn
	S
	P
	Cr
	Ni
	Mo
	Ti
	V
	Co
	B
	N

	ЧС68
	0,05
	н.б.
	0,3
	1,3
	н.б.
	н.б.
	15,5
	14,0
	1,9
	0,2
	0,1
	н.б.
	0,002
	н.б.

	
	0,08
	0,05
	0,6
	2,0
	0,012
	0,020
	17,0
	15,5
	2,5
	0,5
	0,3
	0,02
	0,005
	0,02

	Примечание: 1. В готовой продукции допускается отклонение по массовой доле марганца минус 0,3%, алюминия – плюс 0,05%, кремния – плюс 0,05%.

                        2. Отношение массовой доли титана к массовой доле углерода должно быть не менее 4.

                          3. По требованию заказчика сталь 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД) должна выплавляется с массовой долей фосфора 0,015-0,030%.


3.1.3.3 Трубная заготовка Ø 45 мм поставляется без обточки.

На поверхности трубной заготовки местные дефекты не допускаются, если их глубина превышает ¾ предельного отклонения, считая от фактического размера.

3.1.3.4 Уков или коэффициент вытяжки заготовки должен быть не менее 4,5.

3.1.3.5 Трубную заготовку поставляют без термообработки.

3.1.3.6 Механические свойства при комнатной температуре и при повышенных температурах 375 и 650ºС и длительная прочность при температуре 650ºС, определяемые на продольных термически обработанных образцах, должны соответствовать требованиям таблицы 4.
Таблица 4

	Рекомендуемый режим термической обработки образцов
	Номинальная

температура

испытаний,

ºС
	Механические свойства, не менее
	Длительная прочность

	
	
	Временное

сопротивление, σв, Н/мм2
(кгс/мм2)
	Предел

текучести, σ0,2, Н/мм2 

(кгс/мм2)
	Относительное

удлинение, δ5,%
	Постоянно-приложенное напряжение,

Н/мм2
(кгс/мм2)
	Время до разрушения, не менее,

час

	Закалка (1050-1100)°С, охлаждение на воздухе или вода
	Комнатная температура
	490

(50)
	196

(20)
	40
	-
	

	
	375
	350

(36)
	147

(15)
	30
	-
	

	
	650
	310

(32)
	118

(12)
	30
	216

(22)
	100

	Примечание: термическая обработка производится в заготовках диаметром (стороной квадрата) 20-25 мм.


3.1.3.7 В макроструктуре заготовки не должно быть трещин, подкорковых пузырей, завернувшихся корочек, следов усадочной рыхлости, шлаковых включений, расслоений, видимых невооруженным глазом.

Производится оценка макроструктуры в баллах. Допустимые дефекты не должны превышать:

- центральная пористость – 1,0 балла;

- точечная неоднородность – 1,0 балла;

- ликвационный квадрат – 1,0 балла.

Послойная кристаллизация и квадрат повышенной травимости не являются браковочным признаком.

3.1.3.8 Загрязненность стали неметаллическими включениями не должна превышать:

- сульфидов – 1 балла;

- оксидов строчечных – 2 балла;

- оксидов точечных – 2 балла;

- силикатов хрупких – 2 балла;

- силикатов пластичных – 1 балла;

- силикатов недеформируемых – 1 балла.

3.1.3.9 В трубной заготовке содержание нитридной и карбонитридной фазы не должно превышать по максимальному баллу 3,0 балла ГОСТ 1778. По соглашению сторон допускается содержание нитридной и карбонитридной фазы до 3,5 балла.

3.1.3.10 Заготовка подвергается УЗК по I группе ГОСТ 21120.

3.1.3.11 Сталь должна обладать стойкостью к межкристаллитной коррозии по ГОСТ 6032
Подраздел 3.2 Требования к маркировке – удалить:
3.2.3 Маркировка трубной заготовки из стали ЧС68-ИД согласно ГОСТ 7566. Каждая трубная заготовка маркируется маркой стали и номером плавки.

Подраздел 3.3 Требования к упаковке – удалить:

3.3.3 Упаковка трубной заготовки из стали ЧС68-ИД согласно ГОСТ 7566.

Подраздел 4.1 Порядок сдачи и приемки – удалить:

4.1.3 Правила приемки трубной заготовки из стали ЧС68-ИД должны соответствовать ГОСТ 7566. Трубную заготовку предъявляют к приемке партиями, состоящими из заготовки одной плавки и одного размера. К вакуумно-дуговой плавке относятся слитки, выплавленные из одной вакуумно-индукционной плавки на одном электрическом режиме.

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ – удалить:

5.3 Транспортирование трубной заготовки из стали ЧС68-ИД производится в соответствии с ГОСТ 7566.

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ – удалить:

6.1 Хранение трубной заготовки из стали ЧС68-ИД производится в соответствии с ГОСТ 7566.

РАЗДЕЛ 11. ТРЕБОВАНИЯ К КОНТРОЛЮ КАЧЕСТВА – удалить:

11.1 Требования к контролю качества для трубной заготовки из стали ЧС68-ИД.

11.3.1 Отбор проб для контроля химического состава производят в соответствии с ГОСТ 7565.

11.3.2 Химический анализ стали производят по ГОСТ 12344, ГОСТ 12345, ГОСТ 12346, ГОСТ 12347, ГОСТ 12348, ГОСТ 12350, ГОСТ 12351, ГОСТ 12352, ГОСТ 12353, ГОСТ 12354, ГОСТ 12356, ГОСТ 12359, ГОСТ 12360, ГОСТ 12364, ГОСТ 28473 или другими методами, обеспечивающими точность определения, требуемую стандартами.

11.3.3 Контроль макроструктуры производят по методикам и шкалам ГОСТ 10243 на двух протравленных поперечных темплетах, отобранных от двух заготовок в поставляемом профиле.

При наличии в плавке только одной заготовки контроль производят на одном темплете.

11.3.4 Контроль содержания неметаллических включений производят на шести шлифах от плавки по методике и шкалам ГОСТ 1778 по методу «Ш» варианту «Ш-6», нитридной и карбонитридной фазы титана – по шкале нитридов титана.

11.3.5 Отбор проб для испытаний механических свойств производят от заготовок поставляемого профиля по ГОСТ 7564.

Механические свойства определяют на двух образцах от плавки при комнатной температуре по ГОСТ 1497, при повышенных температурах по ГОСТ 9651.

Определение длительной прочности производят на двух образцах от плавки по ГОСТ 10145.

11.3.6 Испытания на стойкость к межкристаллитной коррозии проводят на двух образцах от плавки, вырезанных от заготовок поставляемого профиля и термически обработанных по режиму таблицы 4 по методу АМУ ГОСТ 6032 с провоцирующим нагревом при температуре 650°С – 2 часа.

РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ – удалить:

13.3 Трубная заготовка Ø 45 мм из стали 06Х16Н15М2Г2ТФР-ИД (ЧС68-ИД) должна быть поставлена в количестве 350 кг. 

Начальник ЦОиСЗД  ______________________ И.В. Минаев
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