ДОГОВОР №________________

«____» ________________2010
__________________________________________________________________________________________________, именуемое в дальнейшем «Подрядчик», в лице ___________________________________
___________________, действующего на основании Устава, с одной стороны и Открытое акционерное общество «Торжокский вагоностроительный завод»(ОАО «ТорВЗ»),именуемое в дальнейшем «Заказчик», в лице и. о. генерального директора Панкратова Александра Евгеньевича, действующего на основании Устава и протокола Совета директоров №8 от 10.09.10г.,с другой стороны, в дальнейшем совместно именуемые «Стороны»,заключили настоящий договор о нижеследующем:

1.ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА.'
1.1 Подрядчик обязуется поставить зубофрезерный полуавтомат модели 53С11 (далее по тексту именуемый Оборудование),   основные технические характеристики которого указаны в техническом протоколе (Приложение №1 настоящего договора), и передать результат работ Заказчику, а также осуществить иные действия, предусмотренные в качестве его обязанностей настоящим договором, а Заказчик обязуется принять результат работ и оплатить его на условиях, установленных настоящим договором.
1.2 Работы, выполнение которых является обязанностью Подрядчика, выполняются из его материалов, его силами и средствами.
1.3
Подрядчик   обязуется   поставить   Оборудование,   являющееся   предметом   настоящего договора и передать его Заказчику, не позднее, чем через 10 (десять) дней с момента получения Подрядчиком авансового платежа в соответствии с пунктом 2.4.1 настоящего договора.
2. ЦЕНА ДОГОВОРА И ПОРЯДОК ОПЛАТЫ.
2.1.
Цена  договора составляет ______________ (___________________________________) рублей, в том числе НДС 18% - ______________ рублей.
2.2. Цена       договора    включает   в   себя:    стоимость   оборудования, эксплуатационной документации -1 экз., тары, упаковки, маркировки, транспортировки, пусконаладочных работ.
2.3. Общая сумма действительна и неизменна на весь срок исполнения договора, при условии оплаты авансового платежа в установленный настоящим договором срок.
2.4.
Заказчик обязан произвести оплату работ по настоящему договору путем перечисления денежных средств на расчетный счет Подрядчика, и следующем порядке:
2.4.1.
Авансовый платеж  в размере  90% от цены договора, указанной в пункте  2.1. настоящего договора,  в сумме  ________ рублей, в том числе НДС — __________ рублей Заказчик обязан произвести в течение 5 (пяти) банковских дней с даты подписания настоящего договора на основании счета Подрядчика и уведомления Подрядчика о наличии Оборудования готового к приемке Заказчиком.
2.4.2. Окончательный платеж в размере 10% от цены договора, указанной в пункте 2.1. настоящего договора, в сумме __________ рублей, в том числе НДС - __________ рублей Заказчик обязан произвести в течение 10 (десяти) банковских дней с даты подписания Сторонами «Акта приемки Оборудования в промышленную эксплуатацию».
2.5. В платежном поручении Заказчик указывает, по какому договору и  на основании какого счета произведен платеж. В случае, если оплата произведена за Заказчика третьим лицом, в платежном поручении помимо названной информации указывается, что оплата произведена за Заказчика.
2.6. Моментом оплаты Продукции считается дата поступления денежных средств на расчетный счет Подрядчика.
3. ПОРЯДОК ПРИЕМКИ РЕЗУЛЬТАТА РАБОТ.
3.1.
Готовое Оборудование принимается Заказчиком на площадях Подрядчика в соответствии с техническим протоколом (Приложение №1).
3.2. Результаты приемки оформляются актом предварительной приемки Оборудования.
3.3. Пусконаладочные работы и окончательная сдача оборудования на территории Заказчика производятся специалистами Подрядчика в соответствии  с техническим протоколом  (Приложение №1), результаты пусконаладочных работ и окончательной сдачи оборудования оформляются Актом приемки Оборудования       в    промышленную    эксплуатацию       который    подписывается    полномочными представителями обеих сторон и является основанием для платежа в размере 10% от суммы договора (п.2.4.2. договора).
3.4.
Подрядчик направляет своих представителен в течение 10 (десяти) календарных дней с даты получения    от Заказчика извещения, о готовности оборудования   к проведению пуско- наладочных работ.
3.5. Пуско-наладочные    работы    оборудования    производятся      на    площадях Заказчика представителями Подрядчика в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты начала работ.

4. УСЛОВИЯ ДОСТАВКИ ОБОРУДОВАНИЯ ЗАКАЗЧИКУ.
4.1 Доставка Оборудования до места нахождения Заказчика производится Подрядчиком по его выбору железнодорожным или автомобильным транспортом, силами и за счет Подрядчика. Заказчик обязан произвести разгрузку Оборудования после его доставки собственными силами.
4.2 Отгрузка оборудования Заказчику осуществляется Подрядчиком при условии выполнения пункта 2.4.1 и 3.1. настоящего договора.
4.3   Вместе   с   отгружаемым   оборудованием   Подрядчик   передает   Заказчику   оригиналы следующих документов:

-счёт-фактура;

-товарно-транспортная накладная;
-упаковочный лист;
-сертификат качества.
4.4 Риск случайной гибели или случайного повреждения оборудования переходит на Заказчика с момента доставки ему оборудования Подрядчиком.
5. КАЧЕСТВО РАБОТ И УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ.
5.1 Подрядчик гарантирует: высокое качество и соответствие Оборудования, являющегося предметом настоящего договора, требуемым стандартам качества, а также качество материалов, которые применяются для изготовления Оборудования, и высокий уровень изготовления, достигаемый  с привлечением квалифицированного персонала.
5.2 Подрядчик устанавливает гарантийный срок на Оборудование - 12 (двенадцать) месяцев с даты подписания «Акта приемки Оборудования в промышленную эксплуатацию».
5.3 Если во время гарантийного срока обнаруживается, что Оборудование имеет дефекты или  не соответствует условиям настоящего договора, Заказчик обязан в течение семи рабочих дней сообщить    об этом Подрядчику, путем направления    ему по факсу уведомления с подробным описанием выявленного дефекта, а также предшествовавших этому событий. После получения такого уведомление   Подрядчик   в  течение 15 (пятнадцати)  рабочих дней  должен направить своих специалистов для   устранения   этого  дефекта   или,   но  своему  усмотрению,   бесплатной   замены неисправных частей. Период устранения дефекта не должен превышать 10 (десяти) рабочих дней с момента прибытия специалистов Подрядчика. В случае если ремонт Оборудования потребует замены дефектных деталей, то срок ремонта может быть увеличен по согласованию Сторон.
5.4 Если прибывшие по требованию Заказчика специалисты Подрядчика установят, что дефекты возникли по вине Заказчика вследствие неправильной эксплуатации Оборудования, либо по     иным причинам, а также отсутствие дефектов Оборудования, Заказчик обязан возместить Подрядчику       все расходы, связанные с направлением специалистов. Кроме того, ремонт Оборудования в указанном       случае производится полностью за счет Заказчика, включая оплату услуг специалистов, стоимость деталей и иные необходимые расходы.
6. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН.
6.1. В   случае,      если   Заказчик   необоснованно   отказывается   подписать   «Акт   приемки Оборудования в промышленную эксплуатацию», либо «Акт предварительной приемки Оборудования»,   в соответствии с условиями настоящего договора, аравно нарушает любую из своих обязанностей, установленную  разделом 3 настоящего договора, он обязан уплатить Подрядчику штраф в размере 1/360  установленной   ЦБ РФ на день подписания настоящего договора ставки рефинансирования, за каждый день просрочки, но не более чем 5 % от цены настоящего договора.
6.2. За   нарушение   Подрядчиком   сроков   выполнения   работ,   установленных   настоящим договором, он обязан уплатить Заказчику пени     в размере 1/360   установленной ЦБ РФ на день  подписания настоящего договора ставки рефинансирования, за каждый день просрочки, но не  более чем 5 % от цены настоящего договора.
6.3. В  случае  досрочного  расторжения  настоящего  договора  по  инициативе  Заказчика, независимо от его основания, он обязан уплатить Подрядчику все фактически понесенные расходы, связанные с выполнением работ по настоящему договору, а также уплатить штраф в размере 5 % от цены настоящего договора, в течение 5-ти банковских  дней с момента   расторжения договора. При этом, авансовые    и иные платежи, произведенные Заказчиком по настоящему договору, возврату Заказчику не подлежат.
6.4. В случае невыполнения или ненадлежащего выполнения Заказчиком либо Подрядчиком других   обязательств,   принятых   ими   для   исполнения   по   настоящему   договору,   они   несут ответственность в соответствии с действующим законодательством РФ.
6.5. Уплата штрафных санкций не прекращает обязанности стороны по настоящему договору реально исполнить то или иное обязательство по настоящему договору.
7. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ.
7.1.
Право собственности на Оборудование, являющееся предметом настоящего договора переходит к Заказчику после полной его   оплаты в соответствии с условиями настоящего договора, включая оплату пени и штрафов.
7.2.
При   задержке Заказчиком любого из платежей, предусмотренных настоящим договором, Подрядчик вправе приостановить выполнение предусмотренных договором работ до поступления на его счет соответствующего платежа. В этом случае срок выполнения paбот но настоящему договору, а соответственно и срок передачи   Оборудования Заказчику и сроки производства пуско-наладочных работ продлеваются на общее количество дней задержки платежа.
7.3 Настоящий договор может быть изменен или дополнен по соглашению сторон.  Все изменения и дополнения к настоящему договору подписываются обеими сторонами и являются его неотъемлемыми частями.
7.4 Стороны признают действительным факсимильное воспроизведение подписей и печатей руководителей до получения оригиналов.
7.5 Ни одна из сторон не несет ответственности перед другой стороной за невыполнение обязательств, обусловленное обстоятельствами, возникшими помимо их воли и желания сторон и которые  нельзя   предвидеть   или   избежать,   включая   войну,   гражданские   волнения,   эпидемии, землетрясения, наводнения, пожары и другие стихийные бедствия, введение местными властями и правительством   страны   нормативных  актов,   делающих   невозможным   выполнение   настоящего договора. Если обстоятельства непреодолимой силы действуют на протяжении трех последовательных   месяцев и не обнаруживают признаки прекращения, настоящий договор может быть расторгнут одной   из сторон путем письменного уведомления другой стороны.
7.6 Во   всем   остальном,   не   предусмотренном   настоящим   договором,   стороны   будут руководствоваться.действующим российским законодательством.
7.7 Для разрешения споров, которые могут возникнуть в ходе исполнения настоящего договора, стороны устанавливают обязательный досудебный (претензионный) порядок их урегулирования. Срок
рассмотрения претензии – 30 дней со дня получения    соответствующей стороной, после чего сторона, направившая претензию вправе обратиться в суд.
7.8
Лри не урегулировании споров в порядке, установленном п.7.6 настоящего договора, они подлежат передаче на рассмотрение в Арбитражный суд Саратовской области.
7.9
Настоящий договор составлен в двух экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу,  по одному для каждой из сторон.

8. РЕКВИЗИТЫ И ПОДПИСИ СТОРОН.
	Подрядчик:
	Заказчик

	Юридический адрес: 

Почтовый адрес: 

	ОАО «ТорВЗ»,

172008, РФ, Тверская обл, г.Торжок,

ул. Энгельса, 5

ИНН 6915000624, КПП 691501001

ОКПО 05744550

факс: 8 (48251) 9-12-83, 



	
	Банк Заказчика


Подписи сторон:

	Заказчик
	Подрядчик

	
	

	____________________/Панкратов А.Е /
	____________________/____________________./


Приложение №1

к договору № ________

от «____» __________2010г.

	«УТВЕРЖДАЮ»
	«УТВЕРЖДАЮ»

	И.о. генерального директора

ОАО «ТорВЗ»

_______________________А.Е. Панкратов

«____»______________________2010г.
	Генеральный директор

______________________

«____»_____________________2010г.


ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОТОКОЛ

согласования условий поставки зубофрезерного полуавтомата мод.53С11
ПОДРЯДЧИК – _________________________________________

ЗАКАЗЧИК – ОАО «Торжокский вагоностроительный завод», г. Торжок, обл. Тверская

1.Зубофрезерный полуавтомат модели 53С11 (далее ОБОРУДОВАНИЕ) предназначен для  нарезания прямозубых и косозубых цилиндрических и червячных колес червячной фрезой методом обкатки в условиях единичного и серийного производства.

2. ОБОРУДОВАНИЕ должно соответствовать классу точности П по ГОСТ 659-89 и техническим характеристикам в соответствии с таблицей 1.

Таблица 1
2.1. Наибольший диаметр нарезаемых колес, мм, без контрподдержки                                 1250
                                                                                  с контрподдержкой                                            800
2.2. Наибольший модуль нарезаемых колес, мм                                                                               14

2.3. Минимальное число нарезаемых зубьев                                                                                      12

2.4. Диаметр стола, мм                                                                                                            1000

2.5. Максимальный угол наклона зубьев нарезаемых колес, град                                            +/- 45

2.6. Расстояние между осями стола и фрезы, мм                                                                 100…750

2.7. Расстояние от плоскости стола до оси фрезы, мм                                                         235…835

2.8. Макс, размеры устанавливаемой червячной фрезы, мм, длина/диаметр                     250/225

2.9. Наибольшее вертикальное перемещение суппорта, мм                                                           650

2.10. Конус отверстия фрезерного суппорта                                                                           Морзе 6

2.11. Макс, осевое перемещение фрезы, мм                                                                              2.12.245

2.12. Частота вращения фрезерного шпинделя, об/мин                                                 2.14.28 …270                                   

2.13. Подача, мм/мин
вертикальная                                                                                   0,15…40,0
радиальная                                                                                       0,06…17,2
                                         тангенциальная                                                                               0,04…19,5

2.14. Мощность электродвигателя главного привода, кВт                                                  8/10/12,5

2.15. Габаритные размеры станка, не более, мм 
                                        длина                                                                                                     4 020

                                         ширина                                                                                                      2 350

                                         высота                                                                                                      2780
2.16. Масса станка, не более, кг                                                                                                     17900

3. Система управления ОБОРУДОВАНИЕМ выполнена на базе программируемого контроллера SIMATIC  S7-200 фирмы SIEMENS.

4. Испытание ОБОРУДОВАНИЯ производится в два этапа: первый этап – на площадях ПОДРЯДЧИКА в присутствии представителей ПОКУПАТЕЛЯ, второй этап – на площадях ЗАКАЗЧИКА.

4.1. На первом этапе производится:

   4.1.1. Проверка работы ОБОРУДОВАНИЯ на холостом ходу и проверка основных  норм точности по ГОСТ 659-89 с внесением действительных результатов измерений в руководство по эксплуатации.

   4.1.2. Испытание на точность нарезания на заготовках, оснастке и инструментом ПОДРЯДЧИКА, в количестве 1-го образца-изделия, соответствующего п.3.1 - 3.3ГОСТ 658-89, с последующим составлением протокола измерений, являющегося неотъемлемой частью акта приемки ОБОРУДОВАНИЯ.

4.2 По результатам испытаний составляется Акт предварительной приемки ОБОРУДОВАНИЯ.

4.3. До прибытия специалистов ПОДРЯДЧИКА для проведения пуско-наладочных работ, ОБОРУДОВАНИЕ должно быть установлено на фундамент, подключено к электросети и гидравлическая система заполнена маслом.

4.4. На втором этапе производится испытание на точность нарезания на заготовках, оснастке и инструментом ЗАКАЗЧИКА, в количестве до 3-х заготовок с последующим составлением протокола измерений, являющегося неотъемлемой частью акта сдачи – приемки пуско-наладочных работ ОБОРУДОВАНИЯ.

4.5. При контроле точности проверяется разность соседних окружных шагов (проверка 3.5.1 ГОСТ 659-89), накопленная погрешность окружного шага (проверка 3.5.2 ГОСТ 659-89), точность направления зуба (проверка 3.5.3 ГОСТ 659-89).

4.6. Точность изготовления зубчатых колес в зависимости от класса точности червячных фрез должна соответствовать ГОСТ 9324-80 (таблица 5, стр. 44).

4.7. По результатам испытаний составляется Акт приемки ОБОРУДОВАНИЯ в промышленную эксплуатацию.

5. ОБОРУДОВАНИЕ поставляется со следующей технической документацией:

- Руководство по эксплуатации станка (РЭ)

- Руководство по эксплуатации электрооборудования (РЭ1)

-Сопроводительная документация на комплектующие, в том числе SIMENS.
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