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ФД.64В.716
Копировал Формат A2

Изделие используется для временного размещения на дне
бассейна-хранилища чехлов ОРП.
Данное изделие относится к элементам нормальной эксплуатации,
не влияющим на безопасность и согласно НП-016-05,
соответствует классу безопасности - 4Н.
Изделие опытное. В процессе изготовления, наладки, испытаний
возможны доработки.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. * Размеры для справок.
2. Сварка ручная аргонодуговая.
3. Контроль качества сварных швов производить внешним осмотром
и измерениями по ГОСТ 3242-79. Трещины, прожоги, непровары не
допускаются.
4. Параметр шероховатости поверхности сварного шва Ra 3,2 .

Детали

А4 1 ФД.64В.716.001 Ребро 6
А4 2 ФД.64В.716.002 Кольцо 1
А4 3 ФД.64В.716.003 Основание 1
А4 4 ФД.64В.725.001 Фланец 1
А3 5 ФД.64В.725.002 Конус 1
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