
№1

	Приложение № 4

	к договору поставки

	№ 100-10-05/____________ от "       "__________2012г.



Техническое задание
на поставку составных частей и комплектов мельницы ММС-7000×2300 (или эквивалент) в комплектации согласно данного технического задания, осуществление шеф-монтажных работ по монтажу составных частей и комплектов мельницы ММС-7000×2300.

Все указания на товарные знаки, знаки обслуживания, фирменные наименования, патенты, полезные модели, промышленные образцы, наименование места происхождения товара или наименование производителя по тексту сопровождаются словами «или эквивалент»
1. Наименование поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг
1.1. Составные части мельницы мокрого полусамоизмельчения ММС-7000×2300                        (далее ММС-7000х2300), согласно таблице №1, с  документами на русском языке (инструкция по эксплуатации, комплект чертежей и конструкторской документации, строительное  задание на фундамент мельницы), осуществление шеф-монтажных работ по монтажу составных частей мельницы ММС-7000×2300.
1.2.  Данное оборудование приобретается для цеха №1 блока измельчения №3 взамен изношенного. Мельница ММС-7000×2300 состоит в технологической цепочке на поз.109/3                   (номер чертежа проекта фундаментов 3Ау79.07-0 МЧ исх. №5-3/13989(к) от 19/07/1974) и является оборудованием, произведенным на заводе тяжелого машиностроения                                  (ОАО «ТЯЖМАШ») г. Сызрань или эквивалент.
2. Описание товаров, работ, услуг (функциональные характеристики и потребительские свойства)
2.1. Комплект поставки.                                                                                                                             
					                   Таблица №1
	№
п/п
	Наименование                                                оборудования
	№ чертежа
	Ед. изм.
	Кол- во

	1.
	Барабан в сборе, в том числе:
	32.11.016.09-0-01
	шт.
	1

	1.1
	Корпус барабана
	32.11.481.09.01И1-0
	шт.
	1

	1.2
	Цапфа загрузочная
	32.11.016.09-1
	шт.
	1

	1.3
	Цапфа разгрузочная
	32.11.016.09-2
	шт.
	1

	1.4
	Зубчатый венец
	3Бу66.0921-0-01
	шт.
	1

	1.5
	Втулка загрузочная
	32.11.016.09.26-0-01
	шт.
	1

	1.6
	Втулка разгрузочная
	32.11.016.09.16-0-01
	шт.
	1

	1.7
	Крепеж и мелкие детали
	
	к-т.
	1

	2.
	Установка приводной шестерни
	32.11.016.17-0-01
	шт.
	1

	3.
	 Установка кожуха венца
	32.11.016.18-0-01
	шт.
	1

	4.
	 Муфта упругая
	32.11.016.41-0
	шт.
	1

	5.
	 Ограждение
	50.35 984-0-13
	шт.
	1

	6.
	 Загрузочное устройство 
	32.11.016.30-0
	шт.
	1

	7.
	 Приспособление для подъема   
 барабана
	32.11.474-0
	шт.
	1

	8.
	 Привод вспомогательный
	3Бу66.55-0-01
	шт.
	1

	9.
	 Бутара
	32.11.016.34-0-01
	шт.
	1

	10.
	 Муфта зубчатая
	32.11.016.39-0
	шт.
	 1

	11.
	 Ограждение
	50.35 984-0-06
	шт.
	1

	12.
	 Комплект монтажных частей
	32.11.016.07-0
	к-т.
	1

	13.
	 Комплект инструмента
	3Г66.86-0
	к-т.
	1


                                                                                                                  
		  			
2.2. Составные части и комплекты должны соответствовать техническим  характеристикам составных частей имеющихся на объекте мельницы ММС-7000×2300:
      Мельница ММС-7000×2300 предназначена для измельчения руд на 1 (первой) стадии.   
Для условий ГМЗ – вновь устанавливаемое оборудование по проекту вместо мельницы                   ММС-7000×2300 поз.109/3.
   Технические характеристики Мельницы ММС 7000×2300:
      -     исполнение – левое,  
· Размер барабана – 7000х2300мм.
· Частота вращения барабана, об/мин  – 13 об/мин
· Частота вращения барабана от вспомогательного привода, об/мин – 0,05 об/мин.
· Рабочий объем барабана,  м3  – 80м3.
· Мощность электродвигателя,  кВт. – 2000 кВт.
· Тип электродвигателя   -   синхронный.
· Скорость вращения вала электродвигателя, об/мин  - 1000 об/мин. 
· Редуктор Ц2Ш 1250, крутящий момент на выходном валу, Н.м.  – до 350000 Н.м.
· Передаточное число редуктора Ц2ш1250, i – 13,05.
Технические характеристики вспомогательного привода:
· Тип электродвигателя  –  асинхронный АОП-62-6
· Мощность электродвигателя, кВт – 13 кВт.
· Напряжение электродвигателя, В  – 380 В.
· Скорость вращения вала электродвигателя, об/мин  - 970об/мин.
· Тип редуктора  - ЦЧ-360.
· Передаточное число редуктора ЦЧ-360, I – 261.
· Расчетный крутящий момент на выходном валу, кгс.м – 1770 кгс.м.
· Габариты мельницы, мм (приблизительно) - 17100×9400×8000.                                                                           
 3. Требования к техническим характеристикам товара, работ, услуг  
3.1. Барабан изготовить из стали повышенной прочности 09Г2С ГОСТ 19281-89.
3.2. Цапфы (загрузочная и разгрузочная) изготовить из стали 25Л ГОСТ 997-88.
3.3. Крепеж выполнить из высоколегированной стали:

	Наименование крепежа
	Марка стали, ГОСТ

	Болты соединений частей корпуса барабана
	Сталь 45 ГОСТ 1050-74

	Болты крепления цапф
	Сталь 40ХН2МА ГОСТ4543-71



3.4. Кожух зубчатого венца и приводной шестерни должны быть полностью закрытыми. 
3.12. Бутару изготовить согласно чертежу 32.11.016.34-0-01 (703.000) правого исполнения.
3.13. Шаровая загрузка мельницы должна составлять: 60 тонн шаров. Диаметр шара Ø=100мм.
3.14. Предоставить специалистов на работы по монтажу составных частей мельницы                     ММС-7000×2300 именно: шеф-инженера механика, имеющего документы (дающие полномочия действовать от имени завода производителя) на право подписи в актах (акт об окончании монтажных работ, акт о готовности составных частей и комплектов мельницы к пуску (холостая обкатка), акт о готовности составных частей и комплектов мельницы к пуску под нагрузкой (72 часа), акт о сдаче составных частей и комплектов мельницы (вводе оборудования в эксплуатацию), акт о приемке шеф-монтажных. Результатом работы по монтажу становится акт о приемке шеф-монтажных работ составных частей мельницы ММС-7000×2300, подписываемый шеф-инженером механиком,  и заказчиком, после обкатки составных частей  и комплектов мельницы  ММС-7000×2300 под нагрузкой в течении 72 часов и устранении всех замечаний Заказчика.



4. Требования к количеству поставляемого товара, объему выполняемых работ, оказываемых услуг.
4.1. Согласно приложению №1 (спецификации) к договору поставки.

5. Требования к сроку (периодичности) поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
5.1 Перед согласованием  участника закупки участник  предоставляет чертежи на фундаменты для согласования и проверки на предмет соответствия фундаментов с существующими.

5.2. Оборудование изготавливается Заказчику в течении 8 (восьми) месяцев с момента подписания договора. Оборудование может быть поставлено досрочно или поставлено частично по письменному согласованию Заказчика.
5.3. После доставки составных частей и комплектов мельницы ММС-7000×2300 к месту поставки товара (пункт 8) Заказчик производит приемку товара на комплектность, качество, отсутствие дефектов. В случае обнаружения дефектов заказчик в течении 10 (десяти) календарных дней извещает поставщика о наличии дефектов с приложением актов на дефекты и фотографии. При отсутствии претензий к качеству комплектации товара, отсутствия дефектов заказчик составляет акт о приемке товара и извещает поставщика актом что товар принят.
5.4. По окончании демонтажа старой мельницы и подготовки фундаментов Заказчик извещает поставщика о готовности к монтажу составных частей и комплектов мельницы ММС-7000×2300. Поставщик обязан предоставить технический персонал (шеф-инженера механика) в течении 10 (десяти) календарных дней с даты получения уведомления для проведения полного цикла шеф-монтажных  работ до подписания акта о сдаче составных частей и комплектов мельницы в эксплуатацию.

6. Требования к комплектации, размерам, упаковке, отгрузке товара
6.1. Поставка оборудования производится в крупноблочном исполнении.  Комплектность поставки согласно таблице №1.
6.2. Техническая документация должна соответствовать поставляемому оборудованию.
6.3. Эксплуатационная и чертежно - конструкторская документация поставляется в водонепроницаемом пакете.

7. Ответственность поставщика.
7.1. На период гарантии сервисное обслуживание за счет исполнителя. Оборудование должно быть новым 2012 года выпуска, не используемое ранее (не допускается поставка оборудования собранного из восстановленных узлов и агрегатов, не находящимся под залогом или арестом, не быть выставочным образцом).

8. Требования к месту поставки товара, выполнения работ, оказания услуг
8.1. Исполнитель обязан поставить оборудование по следующему адресу: Забайкальский край, г. Краснокаменск, ОАО «Приаргунское  производственное горно-химическое объединение».

9. Требования к качеству поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг
9.1 Мельница ММС 7000х2300 должна установится на существующие фундаменты без разборки и дальнейшей реконструкции основных фундаментов, фундаменты изготовлены согласно проекта фундаментов черт № 3Ау 79.07-0 МЧ  от 19\07\1974г.

9.2. Качество и комплектность должны соответствовать назначению оборудования, требованиям, предъявляемых к техническим характеристикам оборудования в стране производителя, а также действующим в РФ стандартам и техническим условиям.
9.3. Качество поставляемого оборудования  должно соответствовать действующим в РФ                     ТУ 4844-020-05764498-2007(или эквивалент). Оборудование должно быть 2012 года выпуска.
9.4. Результатом шеф-монтажных работ составных частей  и комплектов мельницы              ММС-7000×2300 должна стать без перебойная работа в течении гарантийного срока эксплуатации.
9.5.Не допускается поставка оборудования используемого ранее, а также восстановленных узлов и агрегатов, не обремененных никакими правами со стороны третьих лиц и не находящихся в залоге или под арестом.




10. Требования к безопасности поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг
10.1. Оборудование должно быть разрешено к установке и эксплуатации на территории РФ
10.2. Исполнитель  гарантирует Заказчику, что приобретенное им оборудование отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с законодательством Российской Федерации (разрешение Ростехнадзора №РРС 00-4314 от 21.09.2010г.)  и соответствует техническим характеристикам оборудования (сертификат соответствия №РОСС RU. AB44.B001192 от 21.10.2009г.), заявленным заказчиком данного оборудования. Оборудование поставляется со свидетельством о прохождении метрологической поверки.
 
11. Требования к результатам работ                                                                                        
[bookmark: _GoBack] 11.1. Результатом выполнения работ должна стать бесперебойная работа поставленного оборудования, в течение гарантийного срока указанного в документации, прилагаемой к данному оборудованию (акт о приемке шеф-монтажных работ составных частей  и комплектов мельницы ММС-7000×2300, подписанный обеими сторонами).

12. Требования к сроку и (или) объему предоставления гарантий качества товара, работ, услуг, к обслуживанию товара, к расходам на эксплуатацию товара 
12.1. Гарантийный срок на оборудование не менее 12 месяцев со дня подписания акта о вводе в эксплуатацию составных частей и комплектов мельницы ММС-7000×2300 обеими сторонами.

  
Инициатор закупки                                    _______________   А.И. Попов
                                                                   



Директор ГМЗ                                            ________________   Д.Г.Тупиков    


Согласовано:

Главный  механик                                       ________________     А.Т. Зинкевич
ОАО ”ППГХО”

Заместитель главного
Механика ОАО «ППГХО»                        ________________    В.С. Литвинцев



	

От Поставщика /__________/		  От Покупателя/__________ /В.С. Святецкий/
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