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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку  импульсного аппарата для ручной аргонно-дуговой сварки

со специальными сварочными режимами источника.
Технические требования:
	Наименование оборудования(товара)
	Технические характеристики
	Кол.
шт.

	Импульсный аппарат для ручной аргонно-дуговой сварки 

	- Диапазон сварки                                 АС/ДС
- Сварка TIG, А                                     3 - 300
- Продолжительность включения (ПВ) свар-

   ки TIG при температуре окружающего воз-

   духа 400С:

   ток при 100% ПВ                               190А

   ток при 60% ПВ                                 230А  
-Напряжение подключения, 3ф,50/60Гц  

                                                               400±10%                   

- Потребляемая мощность не более   10 кВт 
- Панель управления должна иметь возможность воспроизводить настройку всех параметров сварки (циклограмма) на цифровом дисплее.

- Специальные сварочные режимы 
  источника: 
«синергетические скоростные импульсы»
«функция сварных микрозаклёпок»

«функция сварки прихватками»

«функция минилог»

«длинные импульсы»

«регулировка формы дуги,баланс»

«сварка на смешанном токе: переменный, постоянный»

«регулировка динамики сварки штучными электродами»

«контактное/искровое зажигание дуги»

«двухрежимная/четырёхрежимная работа»

- Специальные режимы управления
  источником:
«запись десяти сварочных режимов в память»

«автоматическая идентификация дистанци-

  онного регулятора»

«дистанционная регулировка сварочного тока

  и способов сварки»

«подключение ножной педали с возможностью калибровки сварочного тока»

- Возможность подключения ТИГ грелок разной мощности с водяным и газовым охлаждением.
- Защита источника от перенапряжения в питающей сети.
- Дополнительные устройства:

Горелка под газовую линзу.
Обратный кабель, струбцина 

Редуктор с ротаметром

Шланг для газа

Цанги 3,2 мм, 2,4 мм, 2 мм с газовой линзой
Сопло керамическое 16х50 мм

Сопло керамическое 10х50 мм
	1
1
1
1
4 м

По 3шт.

По 20


Требования к поставке:
- Транспортировка оборудования должна производиться транспортом, обес-
   печивающим его сохранность.

- Оборудование поставляется в специальной упаковке, соответствующей 
  стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаков-
   ки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на 
   весь срок его транспортировки с учётом перегрузок и длительного хране-
   ния. 

- Техническая документация по обслуживанию и эксплуатации оборудования  

  должна быть на  русском языке. Все приборы обеспечения должны иметь
  инструкции по эксплуатации, обслуживанию и методике аттестации на рус-
  ском языке.
- Поставленное оборудование должно быть новым. Не допускается поставка 
  выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановлен
  ных узлов и агрегатов. Оборудование должно быть поставлено комплектно 
  и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость. Обору-
  дование должно иметь сертификат соответствия. 

- В общую сумму контракта должны входить стоимость оборудования с учё-
  том НДС,  стоимость  доставки на склад Заказчика, стоимость шеф –

  монтажных и пусконаладочных работ  и стоимость обучения ремонтного и 
  обслуживающего персонала. 
- Заказчик – ФГУП ПО «Север», г. Новосибирск-75, ул. Объединения 3, 
  тел./факс (383) 2746 77, e-mail    info@posever. ru
- Гарантия на оборудование -12 месяцев с момента его сдачи в эксплуатацию.
- Срок поставки – 15 дней от срока оплаты Аванса.








                         Главный технолог







                               __________ С.А.Семиков

                                                                                                                       23.04.2014

                                                                                                                Ю.В. Пузырёв

исп. Пургин В.М.

т. 913 748 31 03, ф. (383) 274 46 77

e-mail: info@posever.ru    
semikovsa@posever.ru
