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                                                                                                                          Приложение №1

                                                                                                                      к  договору №

                                                                                                                 от «__ »__________ 2012 г.

	« СОГЛАСОВАНО» «СОГЛАСОВАНО»

      «___» __________    2012 г.
____»______________2012 г.
	         « УТВЕРЖДАЮ »

  Заместитель генерального директора

  по производству - директор ОЗ ЭФО

 ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»
              _____________     В.С.Танаев
      «___» __________    2012 г.


ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
На опытно-конструкторскую работу по теме:
« Разработка, изготовление и поставка комплекса оборудования для окрашивания секций защитных резисторов с системой утилизации выбросов».
№ ведомственной регистрации ИТЭР -
                                                        2012 г.

1. Основание для выполнения работ
1.1 Основанием для выполнения работ является договор №83 – Синтез/12 

от  «23» января 2012 г., заключенный между Частным учреждением 

Государственной  корпорации  по  атомной  энергии  «Росатом» 

«Проектный центр ИТЭР» (Частное учреждение «ИТЭР – Центр» (Генеральный заказчик) и Федеральным государственным унитарным предприятием «Научно-исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» (ФГУП «НИИЭФА им. Д.В.Ефремова»).

1.2 Заказчик и финансирующая организация: 

ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова, 196641, г. Санкт-Петербург, п. Металлострой, дорога на Металлострой, дом 3.

1.3. Исполнитель: 

2. Область применения
2.1. Комплекс оборудования для окрашивания секций защитных резисторов предназначен для нанесения защитного термостойкого покрытия на резистивные элементы, изготовленные из углеродистой стали. Система утилизации выбросов, которая является неотъемлемой частью окрасочного комплекса, предназначена для создания благоприятной экологической обстановки в воздухе рабочей и общезаводской атмосферы, а так же для предварительной сушки термостойкого защитного покрытия.
3. Цель и исходные данные для выполнения работ
3.1. Целью работы является создание автоматизированного комплекса окраски, который позволяет качественно и с наименьшими трудо- и энергозатратами наносить термостойкие защитные эмали. Помимо этого комплекс должен сохранять воздух окружающей среды в рабочей и промышленной зоне.
3.2. Характеристика применяемых материалов:
3.2.1. Окраска резистивных элементов производится методом окунания.
3.2.2. В качестве термостойкой защитной эмали используется органосиликатная композиция ОС-82-05 (зеленая) ТУ 2312-010-23354769-2008.
3.2.3. Размеры и масса резистивного элемента (без окрасочной оснастки) 1159х765х580мм и 517кг.

3.3. Конструктивные особенности элементов комплекса:
3.3.1. комплекс состоит из следующих основных узлов:
- окрасочный бак (1);

- бак для хранения эмали (2);
- установка утилизации газовых выбросов (3);

- сушильный шкаф (4).
3.3.2. Принципиальная схема комплекса и краткое описание его работы
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Принципиальная схема комплекса
В окрасочный бак (1) помещается резистивный элемент . После этого бак (1) закрывается и в него из бака (2) по трубопроводу (5) поступает эмаль. После того, как резистивный элемент окрасился полностью, эмаль откачивается обратно в бак хранения (2). Избыток эмали, стекший с резистивного элемента, так же откачивается в бак хранения (2). Время перекачки эмали из бака в бак не должно превышать 10 минут. После этого в бак (1) по воздуховоду (7) поступает горячий воздух от установки утилизации газовых выбросов (3). Происходит предварительная сушка резистивного элемента. Далее предварительно высушенный резистивный элемент после перекрепления оснастки для его транспортировки возвращается в окрасочный бак для нанесения второго слоя эмали и направляется в сушильный шкаф (4), где происходит окончательное отверждение двух слоев покрытия.

На всех стадиях окраски, предварительной сушки, отверждения и хранения эмали происходит непрерывное удаление паров органических соединений (растворителя эмали) через систему воздуховодов (6). Пары органических соединений попадают в установку утилизации (3), где окисляются до углекислого газа и воды, после чего выбрасываются в атмосферу по воздуховоду (8). Теплый воздух от установки утилизации (3) направляются в окрасочную камеру (1) для предварительной сушки резистивного элемента. Тем самым обеспечивается замкнутый цикл воздухообмена.
4. Технические требования к основным узлам комплекса
4.1. Требования к окрасочному баку.
4.1.1. Материал, из которого изготовлен бак,- углеродистая сталь. Внутренняя поверхность бака должна быть обработана антиадгезионным покрытием, которое облегчит техническое обслуживание бака.

4.1.2. Бак должен быть снабжен системой фильтрации эмали, чтобы исключить попадание механических загрязнений на окрашиваемую поверхность .
4.1.3. Бак должен закрываться герметично.

4.1.4. В конструкции бака должна быть предусмотрена защита от перелива эмали «через край».

4.1.5. Система подачи горячего воздуха и вытяжная система в баке должны обеспечивать равномерную циркуляцию .

4.1.6 Окрасочный бак должен так же обеспечивать возможность предварительной сушки резистивного элемента при температуре 180оС в течение 2-3 часов. Скорость подъема температуры 3-4оС/мин.
4.2. Бак хранения эмали.

4.2.1. Материал, из которого изготовлен бак,- углеродистая сталь. Внутренняя поверхность бака должна быть обработана антиадгезионным покрытием, которое облегчит техническое обслуживание бака.

4.2.2. В баке должна быть предусмотрена система перемешивания эмали при оборотах не более 500-600 об/мин .

4.2.3. Бак должен быть снабжен системой фильтрации эмали, чтобы исключить попадание механических загрязнений на окрашиваемую поверхность .

4.3. Установка утилизации газовых выбросов .
4.3.1. Принцип работы системы очистки от газовых выбросов должен быть основан на методе термокаталитического окисления.
4.3.2. Установка должна быть выполнена во взрывозащищенном исполнении.

4.3.3. Используемый в установке катализатор должен быть сотовой структуры на основе пеноматериалов. Удельная поверхность катализатора должна составлять не менее 200м2/г. Катализатор не должен содержать платиноиды и другие драгоценные металлы.

4.3.4. Метод нагрева в установке должен быть основан на принципе рекуперации тепла.

4.3.5. Установка утилизации газовых выбросов должна иметь шкаф управления и возможностью комплектоваться системой мониторинга выбросов.

4.4. Шкаф сушильный должен обеспечивать отверждение эмали ОС-82-05 при температуре 250-270оС. Продолжительность прогрева 3 часа, скорость подъема температуры 3-4оС/мин.

4.4.1 Шкаф должен быть снабжен системой принудительной циркуляции воздуха.

4.4.2. Конструкция сушильного шкафа должна включать в себя выдвижной под для облегчения загрузки внутрь резистивного элемента.
4.5. Все подвижные части воздуховодов должны быть выполнены из гибких, термостойких материалов, стойких к парам органических растворителей.
4.6. Для всего комплекса в целом необходимо предусмотреть место работы оператора с соответствующим пультом управления основными узлами и элементами.

4.7. Требования к технической документации.

4.7.1. Полный комплект рабочей конструкторской документации должен разрабатываться в соответствии с требованиями стандартов ЕСКД, норм и правил Госгортехнадзора.

4.7.2. Эксплуатационная документация должна разрабатываться в соответствии с требованиями ГОСТ 2.601.

4.7.3. Подлинники конструкторских и технологических документов должны разрабатываться на бумаге и в электронном виде на русском языке.

4.7.4. Исполнитель должен разработать и представить Заказчику технический проект (ТП) комплекса с описанием составных частей и процесса его функционирования для оценки соответствия принятых технических решений настоящему ТЗ.
5.Требования безопасности.
5.1. Комплекс оборудования для окрашивания должен быть выполнен с учетом следующих правил и норм:

«Правила устройств электроустановок»

«Правила технической эксплуатации электроустановок потребителей»
«Правила техники безопасности при эксплуатации электроустановок»
«Нормы пожарной безопасности»
5.2. Комплекс должен быть обеспечен ручным аварийным отключением при возникновении чрезвычайной ситуации.
6. Условия работы комплекса окраски.

6.1. Отапливаемое помещение с температурой от 10 до 30˚С.

6.2. Режим работы односменный.

6.3. Коэффициент загрузки 50%.
7. Гарантийные обязательства. 

7.1.  Исполнитель гарантирует соответствие качества поставляемой оборудования расчетно-конструкторской документации.

7.2.  Гарантийный срок эксплуатации оборудования – 12 месяцев со дня ввода  в эксплуатацию, но не более 2-х лет с момента приемки (даты сдачи - приемки) на предприятии Исполнителя.

7.3.  Гарантийные обязательства Исполнителя действительны при соблюдении Заказчиком правил транспортировки, хранения, обслуживания и эксплуатации установки.

8. Комплектность поставки.
8.1. Комплекс оборудования для окрашивания.

8.2. Паспорт, руководство по эксплуатации.

8.3. Полный комплект конструкторской документации.

8.4. Эксплуатационная документация на составные части комплекса.

8.5. Запасные части к оборудованию согласно ведомости.

9. Требования к маркировке и упаковке.

9.1. Оборудование, входящее в комплекс, должно иметь таблички с обозначением и заводским номером.

9.2. Консервация и упаковка составных частей комплекса должны обеспечивать их полную сохранность при транспортировке и хранении.

9.3. Упаковка должна иметь маркировку и обозначение мест строповки .
                                       10. Этапы выполнения работ.
	№эт
	Наименование этапа и его содержание
	Результаты работы.Документ, подтверждающий выполнение работ.

	1.
	Разработка ТП и конструкторско -технологической документации (КТД) 

Приобретение материалов и комплектующих.
	Предъявление ТП и КТД.
Акт сдачи приемки работ по этапу.

	2.
	Изготовление комплекса оборудования для окраски.
	Предъявление изготовленного  комплекса оборудования.

Акт сдачи приемки работ по этапу.

	3.
	Наладка и предварительные испытания на территории Исполнителя.

Монтаж и ввод в эксплуатацию комплекса окраски у Заказчика.
	Протокол испытаний.

Акт сдачи-приемки работ по этапу.


11. Особые условия.

11.1. Состав,  содержание и сроки выполнения отдельных работ уточняются по согласованию с Заказчиком.

11.2. Настоящее техническое задание может при необходимости дорабатываться и уточняться по согласованию с Заказчиком.

11.3. Доставку оборудования комплекса, шеф-монтаж, обучение персонала правилам монтажа, настройки и эксплуатации данного оборудования, а так же техническое сопровождение работ  осуществляет Исполнитель.

От Заказчика:                                                  От Исполнителя:     
      Руководитель работ   по теме                  
                             ______________ А.Г.Рошаль                               _______________ 
Заместитель директора  ОЗ ЭФО                                                                                                            

                ___________С. А. Сапожников
Руководитель заказа
______________Ю. А. Константинов
Начальник НИТЛНБ

_______________ П.Ю.Чайка
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