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1. Основные технические характеристики станка модели LB 2000EX MYC с системой ЧПУ OSP-P300L, прутковым загрузчиком MULTI-3000 и пресеттером Alfa-set 23. 
	Наименование
	Ед.изм.
	Величина измерения

	Возможность 
	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над суппортом 
	мм
	470

	
	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной 
	мм
	580

	
	Максимальный диаметр обработки 
	мм
	360

	
	Расстояние между центрами 
	мм
	300

	
	Максимальная длина обработки 
	мм
	300

	Диапазон перемещений 
	X-ось 
	мм
	260

	
	Z-ось 
	мм
	350

	
	Y-ось 
	мм
	100 (+50 / -50)

	
	C-ось 
	Градус
	360˚ (мин. Угол контроля 0.001)

	Шпиндель 
	Диапазон частоты вращения шпинделя 
	об/мин
	50 – 6 000

	
	Диапазон скорости вращения шпинделя 
	Автоматически переключаются 2 скорости (PREX мотор) 

	
	Присоединительный конец шпинделя 
	140 мм плоский 

	
	Диаметр отверстия шпинделя / диаметр подшипника передней опоры 
	мм
	62 / 100

	Револьверная голова 
	Тип 
	Управляемая многофункциональная V12 NC револьверная голова 

	
	Кол-во инструментов 
	12 (для токарного и приводного инструмента) 

	
	Хвостовик инструмента для наружного точения 
	мм
	20 х 20

	
	Диаметр хвостовика инструмента для внутреннего точения 
	мм
	32

	
	Время поворота револьверной головки из одной инструментальной позиции в другую 
	сек
	0,1

	
	Частота вращения приводного инструмента 
	мин-1
	45 – 6 000

	Подача при быстрых перемещениях (X/Z/Y) 
	м/мин
	X: 25 / Z: 30 / Y: 12,5

	Подача при быстрых перемещениях задней бабки 
	м/мин
	12

	Подача (С) 
	об/мин
	200

	Скорость подачи при резании (X/Z) 
	мм/об
	0,001 – 1 000 000

	Задняя бабка 
	Присоединительный размер конуса пиноли 
	---
	MT No. 4

	
	Перемещение пиноли 
	мм
	415

	Двигатели 
	Главного шпинделя 
	кВт
	11/7,5 (20 мин. / пост.)

	
	Приводного инструмента 
	кВт
	5,5/3,7 (2 мин. / пост.)

	
	Привода подачи 
	кВт
	X: 3,5 / Z: 4,6  /
Y: 3,5

	
	Задняя бабка 
	кВт
	2,9

	
	Насос для подачи СОЖ 
	кВт
	0.25

	Размеры станка 
	Высота 
	мм
	2 250

	
	Площадь, станка занимает по полу 
	мм
	1 985 х 1 734

	
	Вес
	кг
	4 200

	Точность позиционирования (P) по осям X/Y/Z
	мм
	0,0001

	Повторяемость позиционирования
	мм
	0,0001

	Дискретность перемещений по осям X/Y/Z
	мм
	0,0001

	Система ЧПУ типа CNC 
	OKUMA OSP-Р300L



2. Основные технические характеристики пруткового загрузчика.
	Технические данные 
	Параметры 

	- Максимальная длина прутка 
	1550 мм 

	- Минимальная длина прутка 
	250 мм 

		- Размер приемного устройства прутка 
	- круглых 



	5- 80 мм 

	- шестигранных 
	5 - 70 мм 

	- четырехгранных 
	5-56 мм 

	- Общая длина 
	2080 мм 

	- Общая длина 
	2080 мм 

	- Общая длина 
	2080 мм 

		- Емкость наклонного стола: 
	Ф 10 мм 



	53 прутка 

	Ф 30 мм 
	17 прутков 

	Ф 50 мм 
	10 прутков 

	- 2 толкателя Ф : 
	10 мм и 18 мм 

	Электрооборудование и управление 
	

	- питание 
	230/400 VAC±15V 

	- вторичная цепь 
	24 VDC 

	- клавиатура, ЖКД 
	4 строки - 20 знаков 

	- обслуживание 
	5 языков 

	- Основное программирование 
	IEC 1131 

	- соответствие нормам по 
	EN 60204-1 / EN 418 

	- тип защиты 
	IP 54 

	- Соединительный кабель 
	1 

	- в соответствии с нормами по 
	СЕМ 

	Система безопасности 
	СЕ- KONFORM 

	Загрузочный механизм для прутков и система подачи 
	

	- устройство по загрузке материала 
	редукторный двигатель 

	- транспортер 
	сервопривод 

	- направляющая суппорта толкателя 
	подшипник качения на шине из закаленной стали 

	- скорость подачи 
	до 60 м в мин 

	Точность позиционирования прутка в шпинделе 

	

	- при загрузке 
	+/- 0,5 мм 

	- при подаче материала 
	+/- 0,1 мм 

	Указанные значения допуска обеспечиваются только при закрытой зажимной цанге (зажимном пат Продвижение материала при подаче на указанную величину может быть обеспечено посредством устройства подачи прутков только тогда, когда тяговая трубка тянет зажимную цангу (зажимной па 

	Стандартный цвет 
	

	- верхний корпус 
	беж RAL 1013, 

	- нижний корпус 
	красный RAL 3000 

	Упаковка для транспортировки в одну сторону 
	включена 

	Питание 
	

	Рабочее напряжение 
	230VAC±15V 

	
	400VAC±15V 

	Частота тока 
	50/60 Гц 

	Максимальная потребляемая мощность 
	240 V А 




3. Стандартная комплектация токарного обрабатывающего центра фирмы OKUMA модели LB2000 EX МYС с системой ЧПУ OSP-P300L. 
	№ п/п
	Наименование

	1-1. 
	Главный мотор-шпиндель PREX 11/7,5 кВт 

	1-2. 
	Частота вращения главного шпинделя 50 - 6 000 об/мин 

	1-3. 
	Присоединительный конец шпинделя 140 плоский, диаметр отверстия в шпинделе 62 мм 

	1-4. 
	Управление осью С в диапазоне 360 с дискретностью 0,001

	1-5. 
	Револьверная голова V12 turret, нового радиального типа для токарного и приводного инструмента (не VDI) 

	1-6. 
	Мощность двигателя приводного инструмента PREX 5,5/3,7 (25 мин/пост.) 

	1-7. 
	Диапазон частоты вращения приводного инструмента 45 – 6 000 об/мин 

	1-8. 
	Управляемая задняя бабка MT № 4, тип присоединительного конуса неподвижный (только для модели C 300) 

	1-9. 
	Система СОЖ с мотором привода помпы мощностью 0,25 кВт 

	1-10. 
	Освещение рабочей зоны водонепроницаемой флуоресцентной лампой 

	1-11. 
	Полностью закрытый герметичный защитный кожух 

	1-12. 
	Фиксация двери защитного кожуха в закрытом положении 

	1-13. 
	Поддон для сбора стружки, тип расположения боковой 

	1-14. 
	Комплект установочных подкладок и болтов для нивелировки станка 

	1-15. 
	Комплект крюков для подъема станка 

	1-16. 
	Функция синхронизированного нарезания резьбы 

	1-18. 
	Вращающийся центр MT №4 (только для модели C 300) 

	1-19. 
	Автоматическое открытие / закрытие патрона с подтверждением 

	1-20. 
	Сенсорный датчик для размерной привязки режущего инструмента в ручном режиме типа М 

	1-21. 
	Датчик контроля уровня смазки тип В-1 

	1-22. 
	Маркировка СЕ и ЕМС 

	1-23. 
	Применение стандарта IEC 

	1-24. 
	Сдвоенная педаль для управления токарным патроном 

	1-25. 
	Система ЧПУ OSP-P200LA с 15" цветным сенсорным дисплеем 

	1-26. 
	Спецификация системы ЧПУ OSP-P200LA с программным обеспечением Advanced One Touch IGF-M-E kit 

	
	* Программное обеспечение Advanced One Touch IGF 

	
	* Функция преобразования координат 

	
	* Функция интерполяции 

	
	* Объем программной памяти 2 Гб 

	
	* Объем буферной памяти 2 Мб 

	
	* Функция реального 3D изображения/моделирования 

	
	* Функция проверки времени цикла 

	
	* Монитор нагрузки (шпиндель, рабочие оси) 

	
	* Монитор NC операций 

	
	* Функция сокращения времени цикла 

	
	* Плавное регулирование скорости вращения шпинделя 

	1-27. 
	Функция переключения дюйм/метрическая система 

	1-28. 
	2-х плафонный индикатор работы станка 

	1-29. 
	Функция слежения за стабильностью положения обрабатываемой детали 

	1-30. 
	Коррекция межосевого расстояния по осям X/Z 

	1-31. 
	Трансформатор 



4. Комплект поставки токарного обрабатывающего центра
 фирмы OKUMA модели LB2000 EX МYС с системой ЧПУ OSP-300L 
	№ п/п
	Спецификация оборудования
	Кол-во

	1 
	Токарный обрабатывающий центр фирмы OKUMA модели LB 2000 EX МYС с системой ЧПУ OSP-P300L в стандартной комплектации 
	1

	2 
	Система ЧПУ модели OSP P200L (русифицированная) 
	1

	3 
	6-ти дюймовый токарный полый патрон KNCS-N 170-43-Z140, включая калёные основные кулачки GBK фирмы SMW-AUTOBLOCK 
	1

	4 
	Функция монитора нагрузки (не обнаружения нагрузки) 
	1

	5 
	Ловитель деталей совместимый с датчиком размерной привязки (80 мм х L 150 мм, max: 5,8 кг) 
	1

	6 
	Помпа высокого давления для СОЖ 0,8 кВт 
	1

	7 
	Функция коррекции центра токарного инструмента 
	1

	8 
	Функция фрезерования по спирали (по плоскости X/Y на станках с функцией XY) 
	1

	9 
	Обдув сжатым воздухом через шпиндель 
	1

	10 
	Оптические линейки по осям X/Y/Z 
	1

	11 
	Турсит (антифрикционный пластмассовый материал для направляющих станка) для осей X и Z с контролем 0,1 микрон 
	1

	12 
	999 корректоров на инструмент 
	1

	13 
	Переходной фланец SMW Autoblok DIN 55026 / ISO-A 702/1 
Тип FF3-A06-Z140 иден. №224161610 
	1

	14 
	Система измерения детали Renishaw во время обработки 
	1

	15 
	Измерение по оси Z 
	1

	16 
	Измерение по оси C 
	1

	17 
	Измерение по оси Y 
	1

	18
	Прутковый загрузчик MULTISAM 3000 фирмы SAMSYS ( Швейцария) с предустановом
	1

	19
	Втулки не рассверленные для пруткового загрузчика (9шт./\комплект)
	5

	20
	Комплект масел и СОЖ для запуска станка 
	1

	21
	Пресеттер Alfa-set 23 
	2




5. Предоставляемые гарантии.     
· по механической части – 2 года;
· по электронной части - 2 года;
· по шпинделю – 3 года.

6. В соответствии со статьей 12.2.2. б) Единого отраслевого стандарта закупок (Положения о закупке)  Госкорпорации «Росатом», утвержденного решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37) предложение аналогов (эквивалентов) не допускается по следующим причинам:
· Встраивание приобретаемого оборудования в имеющиеся технологические процессы, несовместимые с оборудованием других производителей.
· Использование имеющейся оснастки, несовместимой с оборудованием других производителей.
· Использование имеющегося банка аттестованных управляющих программ несовместимых с оборудованием других производителей.
· Использование имеющегося программного обеспечения для создания управляющих программ, проверки их на коллизии и обучения операторов, несовместимого с оборудованием других производителей.






1. Основные технические характеристики станка модели LB 2000EX MYC с системой ЧПУ OSP-P300L, прутковым загрузчиком MULTI-3000 и комплектом оснастки. 
	Наименование
	Ед.изм.
	Величина измерения

	Возможность 
	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над суппортом 
	мм
	470

	
	Наибольший диаметр изделия, устанавливаемого над станиной 
	мм
	580

	
	Максимальный диаметр обработки 
	мм
	360

	
	Расстояние между центрами 
	мм
	300

	
	Максимальная длина обработки 
	мм
	300

	Диапазон перемещений 
	X-ось 
	мм
	260

	
	Z-ось 
	мм
	350

	
	Y-ось 
	мм
	100 (+50 / -50)

	
	C-ось 
	Градус
	360˚ (мин. Угол контроля 0.001)

	Шпиндель 
	Диапазон частоты вращения шпинделя 
	об/мин
	50 – 6 000

	
	Диапазон скорости вращения шпинделя 
	Автоматически переключаются 2 скорости (PREX мотор) 

	
	Присоединительный конец шпинделя 
	140 мм плоский 

	
	Диаметр отверстия шпинделя / диаметр подшипника передней опоры 
	мм
	62 / 100

	Револьверная голова 
	Тип 
	Управляемая многофункциональная V12 NC револьверная голова 

	
	Кол-во инструментов 
	12 (для токарного и приводного инструмента) 

	
	Хвостовик инструмента для наружного точения 
	мм
	20 х 20

	
	Диаметр хвостовика инструмента для внутреннего точения 
	мм
	32

	
	Время поворота револьверной головки из одной инструментальной позиции в другую 
	сек
	0,1

	
	Частота вращения приводного инструмента 
	мин-1
	45 – 6 000

	Подача при быстрых перемещениях (X/Z/Y) 
	м/мин
	X: 25 / Z: 30 / Y: 12,5

	Подача при быстрых перемещениях задней бабки 
	м/мин
	12

	Подача (С) 
	об/мин
	200

	Скорость подачи при резании (X/Z) 
	мм/об
	0,001 – 1 000 000

	Задняя бабка 
	Присоединительный размер конуса пиноли 
	---
	MT No. 4

	
	Перемещение пиноли 
	мм
	415

	Двигатели 
	Главного шпинделя 
	кВт
	11/7,5 (20 мин. / пост.)

	
	Приводного инструмента 
	кВт
	5,5/3,7 (2 мин. / пост.)

	
	Привода подачи 
	кВт
	X: 3,5 / Z: 4,6  /
Y: 3,5

	
	Задняя бабка 
	кВт
	2,9

	
	Насос для подачи СОЖ 
	кВт
	0.25

	Размеры станка 
	Высота 
	мм
	2 250

	
	Площадь, станка занимает по полу 
	мм
	1 985 х 1 734

	
	Вес
	кг
	4 200

	Точность позиционирования (P) по осям X/Y/Z
	мм
	0,0001

	Повторяемость позиционирования
	мм
	0,0001

	Дискретность перемещений по осям X/Y/Z
	мм
	0,0001

	Система ЧПУ типа CNC 
	OKUMA OSP-Р300L



2. Основные технические характеристики пруткового загрузчика.
	Технические данные 
	Параметры 

	- Максимальная длина прутка 
	1550 мм 

	- Минимальная длина прутка 
	250 мм 

		- Размер приемного устройства прутка 
	- круглых 



	5- 80 мм 

	- шестигранных 
	5 – 70 мм 

	- четырехгранных 
	5-56 мм 

	- Общая длина 
	2080 мм 

	- Общая длина 
	2080 мм 

	- Общая длина 
	2080 мм 

		- Емкость наклонного стола: 
	Ф 10 мм 



	53 прутка 

	Ф 30 мм 
	17 прутков 

	Ф 50 мм 
	10 прутков 

	- 2 толкателя Ф : 
	10 мм и 18 мм 

	Электрооборудование и управление 
	

	- питание 
	230/400 VAC±15V 

	- вторичная цепь 
	24 VDC 

	- клавиатура, ЖКД 
	4 строки – 20 знаков 

	- обслуживание 
	5 языков 

	- Основное программирование 
	IEC 1131 

	- соответствие нормам по 
	EN 60204-1 / EN 418 

	- тип защиты 
	IP 54 

	- Соединительный кабель 
	1 

	- в соответствии с нормами по 
	СЕМ 

	Система безопасности 
	СЕ- KONFORM 

	Загрузочный механизм для прутков и система подачи 
	

	- устройство по загрузке материала 
	редукторный двигатель 

	- транспортер 
	сервопривод 

	- направляющая суппорта толкателя 
	подшипник качения на шине из закаленной стали 

	- скорость подачи 
	до 60 м в мин 

	Точность позиционирования прутка в шпинделе 

	

	- при загрузке 
	+/- 0,5 мм 

	- при подаче материала 
	+/- 0,1 мм 

	Указанные значения допуска обеспечиваются только при закрытой зажимной цанге (зажимном пат Продвижение материала при подаче на указанную величину может быть обеспечено посредством устройства подачи прутков только тогда, когда тяговая трубка тянет зажимную цангу (зажимной па 

	Стандартный цвет 
	

	- верхний корпус 
	беж RAL 1013, 

	- нижний корпус 
	красный RAL 3000 

	Упаковка для транспортировки в одну сторону 
	включена 

	Питание 
	

	Рабочее напряжение 
	230VAC±15V 

	
	400VAC±15V 

	Частота тока 
	50/60 Гц 

	Максимальная потребляемая мощность 
	240 V А 



3. Стандартная комплектация токарного обрабатывающего центра фирмы OKUMA модели LB2000 EX МYС с системой ЧПУ OSP-P200LA. 
	№ п/п
	Наименование

	1-1. 
	Главный мотор-шпиндель PREX 11/7,5 кВт 

	1-2. 
	Частота вращения главного шпинделя 50 – 6 000 об/мин 

	1-3. 
	Присоединительный конец шпинделя 140 плоский, диаметр отверстия в шпинделе 62 мм 

	1-4. 
	Управление осью С в диапазоне 360 с дискретностью 0,001

	1-5. 
	Револьверная голова V12 turret, нового радиального типа для токарного и приводного инструмента (не VDI) 

	1-6. 
	Мощность двигателя приводного инструмента PREX 5,5/3,7 (25 мин/пост.) 

	1-7. 
	Диапазон частоты вращения приводного инструмента 45 – 6 000 об/мин 

	1-8. 
	Управляемая задняя бабка MT № 4, тип присоединительного конуса неподвижный (только для модели C 300) 

	1-9. 
	Система СОЖ с мотором привода помпы мощностью 0,25 кВт 

	1-10. 
	Освещение рабочей зоны водонепроницаемой флуоресцентной лампой 

	1-11. 
	Полностью закрытый герметичный защитный кожух 

	1-12. 
	Фиксация двери защитного кожуха в закрытом положении 

	1-13. 
	Поддон для сбора стружки, тип расположения боковой 

	1-14. 
	Комплект установочных подкладок и болтов для нивелировки станка 

	1-15. 
	Комплект крюков для подъема станка 

	1-16. 
	Функция синхронизированного нарезания резьбы 

	1-18. 
	Вращающийся центр MT №4 (только для модели C 300) 

	1-19. 
	Автоматическое открытие / закрытие патрона с подтверждением 

	1-20. 
	Сенсорный датчик для размерной привязки режущего инструмента в ручном режиме типа М 

	1-21. 
	Датчик контроля уровня смазки тип В-1 

	1-22. 
	Маркировка СЕ и ЕМС 

	1-23. 
	Применение стандарта IEC 

	1-24. 
	Сдвоенная педаль для управления токарным патроном 

	1-25. 
	Система ЧПУ OSP-P200LA с 15» цветным сенсорным дисплеем 

	1-26. 
	Спецификация системы ЧПУ OSP-P200LA с программным обеспечением Advanced One Touch IGF-M-E kit 

	
	* Программное обеспечение Advanced One Touch IGF 

	
	* Функция преобразования координат 

	
	* Функция интерполяции 

	
	* Объем программной памяти 2 Гб 

	
	* Объем буферной памяти 2 Мб 

	
	* Функция реального 3D изображения/моделирования 

	
	* Функция проверки времени цикла 

	
	* Монитор нагрузки (шпиндель, рабочие оси) 

	
	* Монитор NC операций 

	
	* Функция сокращения времени цикла 

	
	* Плавное регулирование скорости вращения шпинделя 

	1-27. 
	Функция переключения дюйм/метрическая система 

	1-28. 
	2-х плафонный индикатор работы станка 

	1-29. 
	Функция слежения за стабильностью положения обрабатываемой детали 

	1-30. 
	Коррекция межосевого расстояния по осям X/Z 

	1-31. 
	Трансформатор 



4. Комплект поставки токарного обрабатывающего центра фирмы OKUMA модели LB2000 EX МYС с системой ЧПУ OSP-P300L 
	№ п/п
	Спецификация оборудования
	Кол-во

	1 
	Токарный обрабатывающий центр фирмы OKUMA модели LB 2000 EX МYС с системой ЧПУ OSP-P300L в стандартной комплектации 
	1

	2 
	Система ЧПУ модели OSP P200L (русифицированная) 
	1

	3 
	6-ти дюймовый токарный полый патрон KNCS-N 170-43-Z140, включая калёные основные кулачки GBK фирмы SMW-AUTOBLOCK 
	1

	4 
	Функция монитора нагрузки (не обнаружения нагрузки) 
	1

	5 
	Ловитель деталей совместимый с датчиком размерной привязки (80 мм х L 150 мм, max: 5,8 кг) 
	1

	6 
	Помпа высокого давления для СОЖ 0,8 кВт 
	1

	7 
	Функция коррекции центра токарного инструмента 
	1

	8 
	Функция фрезерования по спирали (по плоскости X/Y на станках с функцией XY) 
	1

	9 
	Обдув сжатым воздухом через шпиндель 
	1

	10 
	Оптические линейки по осям X/Y/Z 
	1

	11 
	Турсит (антифрикционный пластмассовый материал для направляющих станка) для осей X и Z с контролем 0,1 микрон 
	1

	12 
	999 корректоров на инструмент 
	1

	13 
	Переходной фланец SMW Autoblok DIN 55026 / ISO-A 702/1 
Тип FF3-A06-Z140 иден. №224161610 
	1

	14 
	Система измерения детали Renishaw во время обработки 
	1

	15 
	Измерение по оси Z 
	1

	16 
	Измерение по оси C 
	1

	17 
	Измерение по оси Y 
	1

	18 
	Комплект масел и СОЖ для запуска станка 
	1

	19
	Прутковый загрузчик MULTISAM 3000 фирмы SAMSYS (Швейцария) с предустановом
	1

	20
	Втулки не рассверленные для пруткового загрузчика (9шт/комплект.)
	5

	21
	Комплект оснастки для оснащения токарного обрабатывающего центра.
	1




5. Комплект оснастки для оснащения токарного обрабатывающего центра фирмы OKUMA модели LB2000EX MYC с системой ЧПУ OSP-P300L 
	п/п
	Наименование
	Код
	Кол-во, шт.

	[bookmark: _GoBack]1 
	Сверлильно-фрезерный блок для радиальной обработки, сдвоенный, под шангу ER25, Y-ось, 1:1, с внутренней подачей СОЖ и макс. давлением 80 бар 
	413002003-60

	2

	2 
	Ключ для сверлильно-фрезерного блока 
	006750009323
	1

	3 
	Сверлильно-фрезерный блок для радиальной обработки со смещением, под цангу ER20, 1:2, с наружной подачей СОЖ 
	410113001-60

	6

	4 
	Ключ для сверлильно-фрезерного блока 
	00675000939
	3

	5 
	Сверлильно-фрезерный блок для осевой обработки, под цангу ER32, 1:1, с наружной подачей СОЖ . 
	410520037-60
	3

	6 
	Ключ для сверлильно-фрезерного блока 
	00675000780
	1

	7 
	Двухшпиндельный сверлильно-фрезерный блок для осевой обработки, под цангу ER25, Y-ось, 1:1, с наружной подачей СОЖ 
	413502003-60
	2

	8 
	Ключ для сверлильно-фрезерного блока 
	00675000915
	1

	9 
	Сверлильно-фрезерный блок для осевой обработки, под цангу ER25, 1:2, с наружной подачей СОЖ 
	410516012-60
	4

	10 
	Ключ для сверлильно-фрезерного блока 
	00675000861
	2

	11 
	Сверлильно-фрезерный блок 
	410810001-60
	5

	12 
	Ключ для сверлильно-фрезерного блока 
	00675000841
	2

	13 
	Комплект кулачков 
	WAKS 160-10
	200

	14 
	Комплект кулачков 
	WAKS 160-20
	150

	15 
	Комплект кулачков 
	WAKS 160-30
	30

	16 
	Комплект кулачков 
	WAK 250-10
	30

	17 
	Комплект кулачков 
	WBR-D 012
	50

	18 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 32 на диаметр 8 
	240032008
	10

	19 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 32 на диаметр 10 
	240032010
	10

	20 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 32 на диаметр 12 
	240032012
	10

	21 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 32 на диаметр 16 
	240032016
	10

	22 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 32 на диаметр 20 
	240032020
	10

	23 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 32 на диаметр 25 
	240032025
	10

	24 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 25 на диаметр 12 
	240025012
	20

	25 
	Втулка переходная цилиндрическая с диаметра 25 на диаметр 16 
	240025016
	20

	26 
	Набор цанг ER25 
	190025000
	2

	27 
	Цанга ER25 диаметр 3-2 
	190025030
	10

	28 
	Цанга ER25 диаметр 4-3 
	190025040
	10

	29 
	Цанга ER25 диаметр 6-5 
	190025060
	10

	30 
	Набор цанг ER20 
	190020000
	2

	31 
	Цанга ER20 диаметр 3-2 
	190020030
	10

	32 
	Цанга ER20 диаметр 4-3 
	190020040
	10

	33 
	Цанга ER20 диаметр 6-5 
	190020060
	10

	34 
	Набор цанг ER16 
	190016000
	2

	35 
	Цанга ER16 диаметр 3-2 
	190016030
	10

	36 
	Цанга ER16 диаметр 4-3 
	190016040
	10

	37 
	Цанга ER16 диаметр 6-5 
	190016060
	10

	38 
	Резцедержатель для наружной обработки сечение резца 25х25 
	48-78608
	12

	39 
	Резцедержатель для наружной обработки, сдвоенный, Y-ось сечение резца 20х20 
	48-78534
	12

	40 
	Резцедержатель для наружной обработки, двухсторонний, сечение резца 25х25 для противошпинделя 
	48-78723
	4

	41 
	Адаптер VDI, радиальный, правый, диам.60/VDI30 для основного шпинделя 
	48-79982
	25

	42 
	Адаптер VDI, радиальный, левый, диам.60/VDI30 для противошпинделя 
	48-79671
	6

	43 
	Держатель расточного инструмента, четверной, двухсторонний, Y-ось Ø25 
	48-78538
	6

	44 
	Держатель расточного инструмента, Ø32 
	48-78610
	6

	45 
	Держатель проходных резцов 
	48-С1-30х20
	300

	46 
	Держатель проходных резцов удлиненный 
	48-B5-30x20x60
	100

	47 
	Держатель проходных резцов для СТХ 
	48-С2-30х20
	100

	48 
	Держатель расточных резцов для противошпинделя 
	48-С4-30х20
	20

	49 
	Держатель проходных резцов удлиненный для противошпинделя 
	48-B6-30x20x60
	20

	50 
	Токарный полый патрон KNCS-N 210-52-А6, включая калёные основные кулачки GBK фирмы SMW-AUTOBLOK 
	
	2



6. Предоставляемые гарантии.     
· по механической части – 2 года;
· по электронной части - 2 года;
· по шпинделю – 3 года.

7. Прочие условия 
         Поставляемое оборудование должно быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов). Оборудование должно быть поставлено комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.


Требования к сервисному обслуживанию:
· Обеспечить сервисное обслуживание поставленной техники в течение гарантийного срока эксплуатации
· Обеспечить время реагирования на запрос не более 1 рабочего дня, выполнение ремонта в течение не более 7 рабочих дней. Сервисное обслуживание техники с целью обеспечения информационной безопасности организуется без жестких дисков (жесткие диски не покидают территорию Заказчика)
· Обеспечить предоставление отчетности по сервисному обслуживанию по запросу заказчика

8. В соответствии со статьей 12.2.2. б) Единого отраслевого стандарта закупок (Положения о закупке)  Госкорпорации «Росатом», утвержденного решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37) предложение аналогов (эквивалентов) не допускается по следующим причинам:
· Встраивание приобретаемого оборудования в имеющиеся технологические процессы, несовместимые с оборудованием других производителей.
· Использование имеющейся оснастки, несовместимой с оборудованием других производителей.
· Использование имеющегося банка аттестованных управляющих программ несовместимых с оборудованием других производителей.
Использование имеющегося программного обеспечения для создания управляющих программ, проверки их на коллизии и обучения операторов, несовместимого с оборудованием других производителей
