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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на проведение работ по теме:
Аттестация  технологических операций и квалификация персонала на соответствие требованиям европейских стандартов для изготовления       изделий ИТЭР
2014г.

1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ

Наименование темы – Аттестация  технологических операций на соответствие требованиям европейских стандартов EN ISO 15614-1, EN ISO 15614-11 и квалификация персонала на соответствие требованиям европейских стандартов ЕN 287-1, EN 1418.
Основанием для  заключения договора являются требования раздела В1 пункт 4.4 и пункт 6.5 приложения «В» соглашения о поставке 1.7.Р2С.RF.01.0
1.1. Заказчик и финансирующая организация: Открытое акционерное общество «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова» (ОАО «НИИЭФА»), 196641, г. Санкт-Петербург,  п. Металлострой, Дорога на Металлострой, д. 3. 

1.2. Исполнитель: 

1.3. Данная работа является составной частью работ по подготовке и аттестации производства сборок дома дивертора.
2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

2.1.
Область применения – Корректировка проекта и технологий, завершение подготовки и аттестация производства панелей первой стенки и сборок дома дивертора ИТЭР, проведение тепловых испытаний компонент дивертора ИТЭР.
3. Цель и исходные данные для проведения работ
Цель работы -  аттестация  технологических операций и подготовка персонала к промышленному изготовлению дома дивертора.
Для выполнения поставленной цели  должны быть решены следующие задачи:

1) Выполнить квалификацию сварщиков в соответствии с требованиями EN 287-1 для ручной аргонодуговой сварки стыковых соединений пластин и труб. Количество аттестуемых-3 человека.

2)  Выполнить квалификацию сварщиков в соответствии с требованиями EN EN1418 для автоматической лазерной сварки стыковых соединений пластин. Количество аттестуемых-5 человек.

3)   Выполнить квалификацию сварщиков в соответствии с требованиями EN EN1418 для автоматической орбитальной сварки стыковых соединений труб. Количество аттестуемых-3 человека.
4) Выполнить аттестацию технологического  процесса лазерной сварки пластин из стали марки 316L(N)IG и XM19 толщиной 6мм и 11мм в соответствии с требованиями EN ISO 15614-11. Количество- 3 процедуры.
5)  Выполнить аттестацию технологического  процесса орбитальной сварки труб: диаметром 60,3мм толщиной 2,77мм; диаметром 114,3мм толщиной 8,57мм; диаметром 141,3мм толщиной 9,53мм  из стали марки 316L(N)IG и XM19  в соответствии с требованиями EN ISO 15614-1. Количество- 4 процедуры.
6) Выполнить аттестацию технологического  процесса ручной аргонодуговой сварки труб: диаметром 60,3мм толщиной 2,77мм; диаметром 114,3мм толщиной 8,57мм  из стали марки 316L(N)IG и XM19  в соответствии с требованиями EN ISO 15614-1. Количество- 4 процедуры.
4. КВАЛИФИКАЦИОННЫЕ  ТРЕБОВАНИЯ

        Исполнитель по данной теме должен иметь опыт работ по аттестации технологических процессов и подготовке персонала в атомной промышленности не менее 10 лет. Должен иметь опыт работы с радиационно-опасными установками, размещенными в Европейском Союзе. Исполнитель должен представить доказательство признания выдаваемых им сертификатов и заключений организацией (AIB-Vinçotte International) выполняющей роль ANB в проекте ИТЭР. 
5. ЭТАПЫ РАБОТЫ
В 2014 г. работа проводится в один этап, включающий в себя:

-  квалификация сварщиков в соответствии с требованиями EN 287-1 и EN 1418; 
- Аттестация технологических процессов лазерной, орбитальной и ручной аргонодуговой сварки на соответствие требованиям EN ISO 15614-1 и EN ISO 15614-11;
Все работы по квалификации и аттестации технологических процессов должны быть закончены до 23.09. 2014 г.

6. ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ К ВЫПОЛНЕНИЮ РАБОТ
6.1 В ходе выполнения работ по квалификации сварщиков Исполнитель должен провести квалификацию сварщиков в соответствии с действующими европейскими стандартами EN 287-1и EN 1418  и по результатам квалификации выдать соответствующие квалификационные удостоверения.
6.2 Исполнитель должен провести аттестацию технологии лазерной, орбитальной и ручной аргонодуговой сварки в соответствии с требованиями  стандартов EN ISO 15614-1и EN ISO 15614-11и по результатам аттестации выдать соответствующие протоколы.
6.3 Исполнитель должен по результатам проверки практических навыков провести оценку соответствия требованиям установленным в Европейском союзе квалификации персонала проводящего сварку.
6.4 Заказчик должен быть квалифицирован для того, чтобы быть одобренным Организацией ИТЭР.

7. ПЕРЕЧЕНЬ ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ,
ПРЕДЪЯВЛЯЕМОЙ ПО ОКОНЧАНИИ РАБОТ
По окончании работ Исполнитель должен предоставить Заказчику:

- оформленные сертификаты в соответствии с требованиями  EN 287-1и EN 1418,  по результатам проведения  квалификации сварщиков;   
- оформленные протоколы аттестации в соответствии с требованиями  EN ISO 15614-1и EN ISO 15614-11, по результатам проведения аттестации технологии лазерной, орбитальной и ручной аргонодуговой сварки.

Каждый отчетный документ (сертификат) должен быть оформлен на русском и английском языках.
8. ПОРЯДОК РАССМОТРЕНИЯ И ПРИЕМКИ РАБОТ
При завершении выполнения работ Исполнитель обязан в письменной форме уведомить Заказчика  о готовности работ.

По окончании работы Исполнитель предоставляет Заказчику акт сдачи-приемки работ по установленной Заказчиком форме, прилагая к нему отчетные документы. 
         Заказчик в 10-дневный срок со дня получения акта сдачи-приемки работ, отчетных документов обязан направить Исполнителю подписанный акт сдачи-приемки или мотивированный отказ от приемки работ.

          Заказчик вправе в течение 10 дней с момента получения отчетных документов  предъявить Исполнителю обоснованные замечания и претензии по результатам выполненной работы в случае отступления Исполнителем от условий настоящего договора и согласовать с Исполнителем срок, необходимый для приведения результатов работ в соответствие с указанными условиями. 

         Замечания и претензии устраняются Исполнителем  за его счет. В этом случае акт сдачи-приемки работ подписывается Заказчиком после устранения замечаний и претензий.

9. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ

9.1 Настоящее техническое задание может уточняться и дополняться в процессе работы с утверждением в установленном порядке. В случае если дополнения и изменения противоречат требованиям Организации ИТЭР и Соглашения о поставках, подписанного Агентством ИТЭР и ОИ, техническое задание может быть дополнено и изменено. 
9.2 Тема несекретная. Результаты работы могут быть опубликованы по согласованию Заказчика с Исполнителем.
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