ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»
Техническое задание на сортовой жаропрочной стали

для ФГУП «ПО «МАЯК», г. Озерск
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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
Подраздел 1.1. Наименование, технические характеристики, количество

	1
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф55 мм ГОСТ 22411-77, ТУ 14-1-850-74 с приемкой АТП
	кг
	200

	2
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф65 мм ГОСТ 22411-77,ТУ 14-1-850-74 с приемкой АТП
	кг
	1 000

	3
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф40 мм ГОСТ 22411-77, ТУ 14-1-850-74
	кг
	300

	4
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф160 мм ГОСТ 22411-77, ТУ 14-1-850-74
	кг
	500

	5
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф220 мм ГОСТ 22411-77, ТУ 14-1-2902-80
	кг
	500


Подраздел 1.2. Сведения о новизне и происхождении
1. Поставляемый сортовая жаропрочная сталь должна быть новой, не бывшим в употреблении.

Подраздел 1.3. Код ОКП 
096302

РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Сортовая жаропрочная сталь применяется в производстве оборудования.
РАЗДЕЛ 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Подраздел 3.1 Технические характеристики
	№ п/п
	Наименование, характеристика Товара, марка, товарный знак
	Требования к стандартам, техническим условиям, и др. нормативным документам

	1
	2
	5

	1. 
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф55 мм 
	С приемкой ОАО «Авиатехприемка».

ТУ 14-1-850-74 ГОСТ 22411-77

г/о, без т/о, н/д

Определить и указать в документе о качестве фактические значения загрязненности неметаллическими включениями и центральной пористости.

Наличие сертификатов качества завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика.

	2. 
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф65 мм 
	

	3. 
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф40 мм 
	ТУ 14-1-850-74 ГОСТ 22411-77

Прокат кованый г/о, без т/о, н/д

Наличие сертификатов качества завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика.

	4. 
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф160 мм 
	

	5. 
	Сталь ХН35ВТЮ-ВД круг ф220 мм 
	ТУ 14-1-2902-80 ГОСТ 22411-77

Прокат кованый г/о, без т/о, н/д

Наличие сертификатов качества завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика.


Подраздел 3.2 Требования к маркировке

Маркировка сортовой жаропрочной стали- по ТУ 14-1-850-74, ТУ 14-1-2902-80, ГОСТ22411-77

Подраздел 3.3 Требования к упаковке


Упаковка сортовой жаропрочной стали - по ТУ 14-1-850-74, ТУ 14-1-2902-80, ГОСТ22411-77

РАЗДЕЛ 4.ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

Позиция № 1, 2 с приемкой ОАО «Авиатехприемка» ТУ 14-1-850-74, ГОСТ 22411-77 г/о, без т/о, н/д.  Определить и указать в документе о качестве фактические значения загрязненности неметаллическими включениями и центральной пористости. Наличие сертификатов качества завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика.


Позиция № 3, 4 ТУ 14-1-850-74,  ГОСТ 22411-77. Прокат кованый г/о, без т/о, н/д.
Наличие сертификатов качества завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика.

Позиция № 5 ТУ 14-1-2902-80 ГОСТ 22411-77. Прокат кованый г/о, без т/о, н/д

Наличие сертификатов качества завода изготовителя заверенных подлинной печатью поставщика
РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ
 Подготовка металлопродукции к транспортированию должна соответствовать ГОСТ 26653-90. Металлопродукцию транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозки, действующими на данном виде транспорта, и техническими условиями погрузки и крепления грузов. Металлопродукцию транспортируют в вагонах открытого и закрытого типов.  При транспортировании металлопродукции воздушным транспортом необходимо учитывать требования по допустимой удельной нагрузке на пол грузовой кабины воздушного судна. 
РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ


Прокат хранят в закрытых и открытых складах.
 РАЗДЕЛ 7. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

В  общую сумму договора должны входить НДС,  расходы на полный комплект тех. документации, уплаты таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей.

Форма оплаты: безналичный расчет.

100% по факту поставки товара путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика в течение 15 банковских дней со дня получения Покупателем Товара, сертификатов и оригиналов бухгалтерских документов: товарная накладная по унифицированной форме ТОРГ-12 (оформленная в соответствии с Постановлением Госкомстата РФ от 25.12.1998 № 132),  счет-фактура (оформленная в соответствии с Налоговым Кодексом РФ (часть 2) ст. 168, 169 и Постановлением Правительства РФ от 26.12.2011 г. № 1137 (в действующей редакции).

РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К СРОКУ, МЕСТУ И УСЛОВИЯМ ПОСТАВКИ


Срок поставки: в течение 120 рабочих дней после подписания договора последней стороной с правом досрочной поставки.


Способ поставки: 1.Самовывоз со склада поставщика в г. Челябинск, Челябинской обл., г. Екатеринбурге, Свердловской обл.; 2.Доставка до склада Покупателя в г. Озерске Челябинской обл.
РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

Техническая и иная информация относительно поставляемых листов должна быть представлена на русском языке.

Информация может быть представлена как на бумажном, так и на электронном носителе.

Твердые копии (бумага формат не более А4) заверенные печатью.
Приложение 1

ТУ 14-1-850-74

Выписка


Настоящие технические условия распространяются на горячекатаные и кованные прутки и прутки пресс-изделия из сплава на железоникелевой основе марки ХН35ВТЮ-ВД (ЭИ787-ВД).

1.1 Прутки изготовляют:

Круглые – диаметром от 8 до 180 мм

Квадратные – со стороной квадрата от 20 до 180 мм

1.2 По форме, размерам и предельным отклонениям горячекатаные и кованые прутки должны соответствовать требованиям  ГОСТ 22411, при этом горячекатаные круглые прутки должны соответствовать 2-й и 3-й группе точности. Группа точности указывается в заказе. При отсутствии в заказе указания группы точности проката прокатку круглых прутков производят по 3-й группе точности.

2 Технические требования

2.1 Химический состав сплава марки ХН35ВТЮ-ВД (ЭИ787-ВД) должен соответствовать требованиям таблицы 1.

	Массовая доля элементов, %



	углерод
	кремний
	марганец
	сера
	фосфор
	бор
	вольфрам
	хром
	никель
	титан
	алюминий

	Не более
	2,8–3,5
	14,0–16,0
	33,0–37,0
	2,6-3,2
	0,70-1,40

	0,08
	0,6
	0,6
	0,010
	0,020
	0,02
	
	
	
	
	


2.2 Прутки поставляются без термообработки.

2.3 Механические свойства прутков при комнатной температуре и длительную прочность проверяют на образцах, вырезанных из термически обработанных заготовок по одному из режимов, приведенных в таблице 2.  Механические свойства и длительная прочность должны соответствовать требованиям таблицы 3 и 4.

Таблица 2

	Термическая обработка

	1 вариант

Закалка с температуры (1140 + 20-10) )°С, выдержка 4-8 час, охлаждение на воздухе.

Закалка с температуры (1050 ± 10)°С, выдержка 4 часа, охлаждение на воздухе.

Старение при температуре (750-790)°С в течение 16-25 часов,

 охлаждение на воздухе.

	2
вариант
Закалка с температуры (1080 -1120)°С, выдержка 10 часов, 

охлаждение на воздухе.

Старение при температуре (750-800)°С в течение 16-25 часов,

   охлаждение на воздухе


Таблица 3


	Вариант

термообработки


	Механические свойства, не менее



	
	Временное сопротивле​ние, σв 

Н/мм2 (кгс/мм2)
	Предел 

текучести, σ0,2  н/мм2 (кгс/мм2)
	Относитель​ное

удлинение,

δ5, %
	Относитель​ное сужение,

ψ, %
	Ударная 

вязкость 

KCU Дж/см2
(кгс  м / см2)


	Твердость по Бринелю (диаметр 

отпечатка), мм

	1

 2
	980

 (100)
	635 

(65)
	8
	10
	29 
(3)
	3,25-3,60


Таблица 4

	Вариант 

термообработки
	Температура испытания, °С
	Постоянно 

приложенное 

напряжение, Н/мм2 (кгс/мм2)
	Время до

разрушения в час., 

не менее

	1
	550
	720 (73)
	80

	1
	750
	290 (30)
	100

	2
	550
	720 (73)
	80

	Примечание - вариант термообработки и режим испытания при 1 варианте термообработки указывают в заказе. При отсутствии указания варианта термообработки и режима испытания поставщику разрешается применять любой вариант термообработки и режим испытания.


2.4 Макроструктура прутков должна быть без пустот, свищей, трещин, расслоений и грубых пор и шлаковых включений, видимых невооруженным глазом.

Разнозернистость проверяют на прутках диаметром от 20 до 55 мм включ. на 2-х термообработанных по режиму таблицы 2 продольных шлифах. Разнозернистость должна удовлетворять требованиям технических условий ТУ 14-1-402-72 (пункт 2.7).

Горячекатаные прутки диаметром 20г55 мм контролируют на наличие общей полосчатой неоднородности, которая не должна превышать 2 балла по шкале №3 ГОСТ 22838.

Контроль проводят на двух продольных образцах, термообработанных по режиму таблицы 2.

2.5 Прутки квадратного сечения со стороной квадрата 80 мм и более и круглого сечения диаметром 80 мм и более подвергают ультразвуковому контролю.

Прутки круглого сечения контролируют по двум продольным лыскам, расположенным во взаимно-перпендикулярных плоскостях.

Ультразвуковому контролю подвергают 100% прутков.

2.6 На поверхности прутков не должно быть трещин, закатов, плен. Указанные дефекты должны быть удалены пологой зачисткой. Глубина зачистки дефектов не должна превышать предельного отклонения на размер, считая от номинала.

Допускаются без зачистки мелкие волосовины, риски, вмятины, рябизна в пределах одностороннего допуска.

Отношение глубины вырубки к её ширине должно быть не менее 1:6.

3.7.2 Документ о качестве должен подписан ОТК завода-поставщика и представителем технической приемки АТП.

Приложение 2

ТУ 14-1-2902-80

Выписка.

	Поковка из жаропрочной стали

Ф220  ХН35ВТЮ-ВД 

ТУ14-1-2902-80


	1. Содержание элементов в химическом составе: 

- углерод   -0,08% 

- алюминий -0,7-1,4% 

- титан         -2,6-3,2%

 - кремний    -0,6% 

- вольфрам   -2,8-3,5% 

- марганец    -0,6% 

- никель – 33-37%

- хром - 14-16%

- сера-0,01%

- фосфор-0,02%

- бор-0,02%

2. Механические свойства:

- временное сопротивление разрыву -  не менее 980 н/мм2;

- предел текучести - не менее 635 н/мм2;

- относительное удлинение -  не менее 8%;

- относительное сужение - не менее 10%;

- ударная вязкость - не менее 29 Дж/см2;

- твердость по Бринеллю – 3,25-3,6мм;

2.1 Длительная прочность:

- температура испытаний 5500С;

- постоянно приложенная нагрузка 715н/мм2;

- время до разрушения образца – не менее 80 часов.
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