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ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ЦЕН

открытый запрос цен в электронной форме на право заключения договора

на поставку нестандартных строительных конструкций
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

2014
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

1. Предмет договора:
Поставка нестандартных строительных конструкций для нужд ФГУП СНПО «Элерон».

2. Требования к количеству, качеству, техническим характеристикам товара, гарантии качества:
Товар должен быть новым, не должен быть заложенным и не являться предметом споров третьих лиц.
	№ п/п
	Наименование товара
	Характеристики товара
	Гарантия качества
	Кол-во
	Единица измерения

	1

	Конструкции 

нестандартные

металлические

  
	  Конструкции металлические нестандартные изготовить в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87, СНиП 3.02.01-87, СНиП 3.03.01-87, ГОСТ 23118-2012, ГОСТ 36-72-82,  из стального металлопроката, огрунтованного в два слоя (толщиной 30мкм) грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-82,  покрашенного в два слоя по недосушенному грунту эмалью ПФ-115 по ГОСТ 6465-76, огнестойкого за счет нанесения огнезащитной краски «Унипол» (толщина сухого слоя не менее 0,9мм) на открытые поверхности стальных элементов каркаса, и предназначены для эксплуатации в климатическом районе IIВ с абсолютными температурами от -42оС до 32оС, со снеговым покровом 1,8кПа, с нормативным значением ветрового давления 0,23кПа. (Приложение А)

Общие требования:

1). Составные части конструкций должны поставляться на объект в разобранном виде обеспечивать возможность их поэлементной сборки на месте.

2). Документацию стадии КМ и КМД разрабатывает завод-изготовитель конструкций, согласно требованиям СН 460-74 «Конструкции металлические. Чертежи КМ».

3). За относительную отметку 0.000 принят уровень пола первого этажа.

4). Строение имеет прямоугольную форму в плане и размер в осях 48,0х15,6м, отапливаемое.

5). Каркас надстройки, состоящий из поперечных рам, установленных с шагом 6,0, изготовить по рамно-связевой схеме. Систему вертикальных связей выполнить по колоннам между осями «4» и «5», «7» и «8». Вертикальные связи портального типа. Несущие колонны изготовить из горячекатных двутавров 25Б1 и 20Б1 соответственно по СТО АСЧМ 20-83. Вертикальные связи выполннить из равнополочных горячекатных уголков L50х5 по ГОСТ 8509-93, сваренных крестообразно.

6). Устойчивость и геометрическая неизменяемость в поперечном направлении (вдоль цифровых осей) обеспечивается жесткой конструкцией рам. Устойчивость и геометрическая неизменяемость в продольном направлении (вдоль буквенных осей) обеспечивается системой вертикальных связей.

7). Монтажную сварку металлоконструкций выполнить по ГОСТ 5264-80 сварными электродами типа Э-42 по ГОСТ 9467-75. Заводские сварные соединения выполнить автоматической сваркой под флюсом и полуавтоматической в среде углекислого газа. Неуказанную толщину швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов. Перед нанесением сварных швов, контактные поверхности зачистить металлическими щетками, после выполнения сварных швов защитное покрытие восстановить.

8). Соединения шарнирных узлов выполнить на болтах диам.24мм по ГОСТ 7798-70 класса точности 5.8. Диаметр отверстий 23мм, отклонение расстояний между центрами не более ±1мм. Соединения рамных узлов выполнить на высокопрочных болтах 40 Х «Селект» диам.24мм по ГОСТ 22356-77. В рамных узлах происходит передача с ригеля на колонну поперечной силы, нормальной силы и момента. 

       Конструкции металлические нестандартные изготовить в соответствии с требованиями СНиП 3.04.01-87, СНиП 3.02.01-87, СНиП 3.03.01-87, ГОСТ 23118-2012, ГОСТ 36-72-82  из стального металлопроката, огрунтованного  грунтовкой ГФ-021 по ГОСТ 25129-82 и предназначены для эксплуатации в климатическом районе IIВ с абсолютными температурами от -42оС до 32оС, со снеговым покровом 1,8кПа, с нормативным значением ветрового давления 0,23кПа. (Приложение Б)

Общие требования:

1). Составные части конструкций должны поставляться на объект в разобранном виде обеспечивать возможность их поэлементной сборки на месте.
2). Документацию стадии КМ и КМД разрабатывает завод-изготовитель конструкций, согласно требованиям СН 460-74 «Конструкции металлические. Чертежи КМ».

3). Строение одноэтажное, каркасного типа, прямоугольной формы в плане, размерами в осях 16,85х29,7м, отапливаемое.

4). За относительную отметку 0.000 принят уровень верха покрытия пола. Отметка низа второго уровня площадки для складирования +4.200.

5). Каркас площадки, состоящий из поперечных рам, установленных с шагом 4,0 и 4.6м, изготовить по рамно-связевой схеме. Систему вертикальных связей выполнить по колоннам среднего ряда. Вертикальные связи портального типа. Несущие колонны изготовить из горячекатных широкополочных двутавров 20К1 по СТО АСЧМ 20-93. Главные и второстепенные балки изготовить из горячекатных балочных двутавров 30Б1 и 20Б1 соответственно по СТО АСЧМ 20-93. Распорки изготовить из равнополочных горячекатных уголков L50х5 по ГОСТ 8509-93. Вертикальные связи выполнить из равнополочных горячекатных уголков L75х5 по ГОСТ8509-93, сваренных в тавр.

6). Устойчивость и геометрическая неизменяемость в поперечном направлении (вдоль цифровых осей) обеспечивается защемлением колонн в фундаментах. Устойчивость и геометрическая неизменяемость в продольном направлении (вдоль буквенных осей) обеспечивается системой вертикальных связей.

7). Сварку металлоконструкций выполнить по ГОСТ 9467-75. Толщину швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов. Перед нанесением сварных швов, контактные поверхности зачистить металлическими щетками, после выполнения сварных швов защитное покрытие восстановить.

8). Металлические листы приваривать прерывистым швом  lшв=100мм через 100мм. Толщину швов принять по наименьшей толщине свариваемых элементов.

Прилагаемые документы: Приложение А, Б
	не менее 12 месяцев

	1


	компл.



        3. Порядок формирования цены
Цена договора включает в себя: стоимость товара, упаковку, страхование, полный комплект документации, налоги и другие обязательные платежи.
       4. Форма, сроки и порядок оплаты товаров
Аванс – не предусмотрен. Порядок оплаты – безналичный расчет. 100% оплата производится в течение 20 дней с момента фактической приемки товара на складе Заказчика (при наличии всех необходимых документов: паспорта, сертификаты, счета-фактуры и т.д.)
5. Требования к упаковке товара:

Товар должен быть упакован, с обеспечением защиты от внешних воздействий. Упаковка товара должна обеспечивать безопасность транспортировки и сохранять его качества в течение гарантийного срока хранения.
       6. Требования к технической документации:
Паспорта на русском языке. Наличие сертификатов соответствия на изделие в целом и комплектующие эксплуатационная документация в объеме, предусмотренном ГОСТ 2.601-95*.
       7. Место поставки продукции:
самовывоз со склада Поставщика в г. Москве или Московской области.

       8. Сроки поставки продукции:
Начало поставки – с даты подписания договора.

Окончание поставки – в течение 5 дней с даты подписания договора.
Начальник подразделения                                                                           _______________________ А.Б. Крылов
Исполнитель                                                                                                  _______________________ В.Ф. Никитин
