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РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

	Подраздел 1.1 Наименование

	1.1.1. Труборез разъемный Р5958 или аналог – 2 шт.
1.1.2. Труборез разъемный Р5925 или аналог – 2 шт.
1.1.3.  Труборез разъемный Р5992 или аналог - 1 шт.
1.1.4. Труборез разъемный Р5928 или аналог – 1 шт.


	Подраздел 1.2 Сведения о новизне

	Поставляемый Товар должен быть новым, выпуска не ранее 2013 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным,  не являться выставочными образцами, свободным от  прав третьих лиц.
 

	Подраздел 1.3 Код ОКП

	ОКП 39 2633 7



РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

	Поставляемый Товар предназначен для разрезки труб, подрезки торца трубы, обработки внутренней и наружной фаски, расточки внутреннего диаметра труб.




РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

	Эксплуатация допускается от -30°С до +40°С.



РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Подраздел 4.1 Основные параметры и размеры

		№  п/п
	Наименование
	Техническая характеристика

	1
	Труборез разъемный Р5958 или аналог
	Диаметр обр. труб - 89-219 мм.
Мощность –  не менее 2,6 кВт.
Частота вращения  – не менее 13*/26** об/мин (* -при обработке. нержавеющей стали, **- при обработке углеродистой стали).
Подача радиальная автоматическая планшайбы  - не менее 0, 075 мм/об.
Габаритные размеры – не более 236х406х80 мм;
Масса - не более 24 кг.

	2
	Труборез разъемный Р5925 или аналог
	Диаметр обр. труб – 219 – 426 мм.
Мощность –  не менее 2,6 кВт.
Частота вращения – не менее 8,5*/17** об/мин (* -при обработке. нержавеющей стали,, **- при обработке углеродистой стали).
Подача радиальная автоматическая планшайбы  - не менее 0, 075 мм/об.
Габаритные размеры - не более 456х626х80 мм;
Масса - не более 50 кг

	3
	Труборез разъемный Р5992 или аналог
	Диаметр обр. труб - 426-630 мм
Мощность  –  не менее 2,6 кВт.
Частота вращения –  не менее 6*/12** об/мин (* -при обработке. нержавеющей стали,, **- при обработке углеродистой стали).
Подача радиальная автоматическая планшайбы  - не менее 0, 075 мм/об.
Масса - не более 75 кг

	4
	Труборез разъемный Р5928 или аналог
	Диаметр обр. труб - 630-820 мм.
Мощность –  не менее 2,6 кВт.
Частота вращения – 5*/10** об/мин (* -при обработке. нержавеющей стали,, **- при обработке углеродистой стали).
Подача радиальная автоматическая планшайбы  - не менее 0, 075 мм/об.
Габаритные размеры - не более 870х1070х80 мм.
Масса - не более 95 кг





	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и эксплуатационные показатели

	В соответствии с п.4.1.

	Подраздел 4.3. Требования по надежности

	В соответствии  с документацией предприятия- изготовителя.

	Подраздел 4.4. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

	
	• устройство автоматической подачи резцов;
	• узлы настройки, компенсирующие износ направляющих;
	• шлифовка всех направляющих с индивидуальной подгонкой;
	• устройство перегрузки, предохраняющее резец от повышенных усилий и поломок;
	• устройство включения и выключения автоматической подачи;
	• возможность независимого поочерёдного включения суппортов;
	• адаптер для внутренней расточки;
	• унифицированный быстросъёмный привод (пневмо или электро);
	• возможность замены резцов без снятия суппорта;
	• возможность отключения подачи резцов во время работы.


	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	· Разъёмный корпус  из алюминиевого сплава Д16.
· Высокопрочные прецизионные резцы из стали Р18 для обработки нержавеющих и углеродистых сталей.


	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Не установлено.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Напряжение питания – не более 220 В.
Частота напряжения питания – не более 50 Гц.

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным приборам и автоматике

	Не установлено.

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	Комплект поставки:
• труборез разъёмный в комплекте с электроприводом;
• адаптер для внутренней расточки;
• резцы.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Маркировка упаковки должна строго соответствовать маркировке Товара. Маркировка товара должна содержать: наименование изделия, наименование фирмы изготовителя, дату выпуска, юридический адрес изготовителя, гарантийный срок службы.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка поставляемого Товара должна соответствовать требованиям стандартов, установленных действующим законодательством РФ, в том числе: ГОСТ Р 51474-99 "Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузами".



РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Не установлено.

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

	При поставке Товара Заказчику передаются сертификат соответствия и паспорт с инструкцией по эксплуатации на русском языке.





РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

	Доставка по адресу: г. Нововоронеж, Промзона Восточная.



РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ХРАНЕНИЮ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

	Срок гарантии на поставляемый Товар должен составлять не менее 12 (двенадцати)  месяцев со дня поставки Товара.



РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

	Требования к ремонтопригодности по ГОСТ 23660-79



РАЗДЕЛ 10. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 11. ЭКОЛОГИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 12. ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

	Исполнитель гарантирует Заказчику, что поставляемый Товар отвечает стандартам безопасности и качества в соответствии с действующим законодательством РФ, в том числе «Технический регламент таможенного союза о безопасности машин и оборудования» от 18 октября 2011 г. N 823, «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» от 22.07.2008 №123-ФЗ (ред. 10.07.2012), ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.007.0-75. Требования к уровню вибрации по ГОСТ 12.1.012-2004



РАЗДЕЛ 13. ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ И КЛАССИФИКАЦИЯ ОБОРУДОВАНИЯ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 14. ТЕХНИЧЕСКОЕ СОПРОВОЖДЕНИЕ СТАНДАРТНОГО ПРОМЫШЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 15. ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ (ИНЫЕ) ТРЕБОВАНИЯ

	Поставка Товара осуществляется за счет Поставщика.



РАЗДЕЛ 16. ТРЕБОВАНИЯ К КОЛИЧЕСТВУ И СРОКУ (ПЕРИОДИЧНОСТИ) ПОСТАВКИ

	Срок поставки Товара: не более  3 (трех)  месяцев с момента предоплаты.



РАЗДЕЛ 17. ТРЕБОВАНИЕ К ФОРМЕ ПРЕДСТАВЛЯЕМОЙ ИНФОРМАЦИИ

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 18. ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБУЧЕНИЮ ПЕРСОНАЛА ЗАКАЗЧИКА

	Не установлено.



РАЗДЕЛ 19. ПЕРЕЧЕНЬ ПРИНЯТЫХ СОКРАЩЕНИЙ

	№ п/п
	Сокращение
	Расшифровка сокращения

	
	
	







Директор                                                                    Ю.И. Абраменко












