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к договору №__________

от ______________2013 г.

	СОГЛАСОВАНО
	
	УТВЕРЖДАЮ

	
	
	Генеральный директор ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»

	
	
	________________О.Г. Филатов

	.
	
	«____»_____________ 2013 г.










М.П.
ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на научно-исследовательскую и опытно-конструкторскую работу 

по теме:

«Подготовка производства облицовки из бериллия S-65»

Рег. № __________
Санкт-Петербург, 2013
1. НАИМЕНОВАНИЕ И ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

1.1 Наименование НИОКР: «Подготовка производства облицовки из бериллия S-65».
1.2 Область применения – отработка технологии изготовления опытной партии базовых моделей бериллиевых плиток для прототипов. Подготовка производства бериллиевых плиток для облицовки серийных панелей первой стенки реактора ИТЭР.
2. ОСНОВАНИЕ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ

2.1 НИОКР выполняется в рамках договора № 82-Синтез-/12 от 27.02.2012, заключенного между Частным учреждением Государственной корпорации по атомной энергии «Росатом» «Проектный центр ИТЭР» (Частное учреждение «ИТЭР-Центр») и ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова» на выполнение НИОКР по теме «Доработка технологии изготовления панелей первой стенки и аттестация производства центральных сборок дивертора ИТЭР, опытное изготовление и тепловые испытания компонентов дивертора ИТЭР в 2012-2013 годах» в соответствии с пунктом 4.2 технического задания.
2.2 Сроки: начало НИОКР – дата подписания договора, окончание НИОКР – 01.12.2013.
2.3 Заказчик: Федеральное государственное унитарное предприятие «Научно- исследовательский институт электрофизической аппаратуры им. Д.В. Ефремова» (ФГУП «НИИЭФА им. Д.В. Ефремова»).
2.4 Исполнитель:_________________
3. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ НИОКР

Целью настоящей работы является отработка технологии изготовления базовой модели бериллиевых плиток, изготовление опытных партий плиток и подготовка производства плиток для первой стенки ИТЭР.
Задачи, решаемые в рамках НИОКР:

1) Отработка технологии электроискровой резки (ЭИР) базовой модели плиток с более жестким допуском «- 0,05 мм по размерам».
2) Изготовление опытных партий бериллиевых плиток для макетов, моделей и прототипов панелей первой стенки.

3) Разрезка на элементы, паяных макетов и моделей (поставляемых Заказчиком) для проведения исследований.

4) Изготовление шлифов паяных соединений для проведения исследований.

5) Разработка технических предложений по проектированию, созданию и размещению экспериментальной установки по напылению бериллиевых плёнок на облицовочные плитки.

5) Проведение технико-экономического расчета серийного изготовления плиток базовой модели из блоков бериллия S65 Ø520×230 мм, на создаваемом производственном участке в Институте бериллия ОАО «Композит», в объеме 130000 штук, в течение 01.2015-05.2020 гг.
6) Дооснащение созданного участка изготовления плиток необходимым оборудованием.

4. ТРЕБОВАНИЯ К НИОКР

1) Отработку технологии изготовления плиток проводить, используя блок бериллия S65C, находящийся на ответственном хранении в ОАО «Композит».
2) Отработать технологию ЭИР плиток по черт. 3А.288.025; 3А.288.026; 3А.288.768.

3) Изготовить опытную партию плиток ~ 0,2 м2:

черт. 3А.288.025 – 8 шт.;

черт. 3А.288.026 – 200 шт.;

черт. 3А.288.768 – 20 шт.

4) Изготовить опытные партии плиток для моделей и прототипов ~ 0,6 м2 по указанию Заказчика.

5) Выполнить по эскизам Заказчика:

- разрезку макетов и моделей (10 единиц);

- изготовление шлифов (~30 единиц).
6) Разработать технические предложения по проектированию, созданию и размещению экспериментальной установки по напылению бериллиевых плёнок на облицовочные плитки для исследования их влияния на работоспособность облицовки внутрикамерных компонентов.

7) Провести технико-экономический расчёт необходимых заготовок бериллия, станков ЭИР, технологического оборудования, и расходных материалов для серийного изготовления плиток базовой модели из блоков бериллия S65 Ø520×230 мм в объеме 130000 штук в течение 01.2015-05.2020 гг.
8) В соответствии с разработанной технологией и проведенным технико-экономическим расчетом дооснастить производственный участок ЭИР:
- станком электроэрозионной резки модели «Sodick AG600LLN2» (Япония);
- линией ультразвуковой отмывки и сушки плиток, модели «Finn Sonic m120i» (Финляндия);

- лазерным гравировальным аппаратом модели «Beaver 3.60» (США);

- измерительной станцией M-400 (Германия);

5. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1. Бериллиевые плитки, изготавливаемые согласно настоящего технического задания должны соответствовать требованиям черт. 3А.288.025; 3А.288.026; 3А.288.768.
2. Разрезка макетов и моделей должна выполняться по эскизам и требованиям Заказчика.

6. ЭТАПЫ НИОКР

Этап 1.   Отработка технологии изготовления базовой модели бериллиевых плиток облицовки черт. 3А.288.026.

Изготовление опытной партии бериллиевых плиток:

черт. 3А.288.025 – 8 шт.;

черт. 3А.288.026 – 200 шт.;

черт. 3А.288.768 – 20 шт.

Технико-экономический расчет по проекту серийного изготовления облицовки из плиток черт. 3А.288.026 в количестве 130000 штук за период 01.2015-05.2020 гг.

Этап заканчивается выпуском промежуточного отчета, актом изготовления опытной партии плиток (228 шт.) и актом сдачи-приемки работ.
Этап 2.   Изготовление опытной партии плиток ~ 0,6 м2 для моделей и прототипа.

Разрезка опытных моделей и образцов (~ 10 единиц).

Изготовление шлифов (~ 30 единиц).
Дооснащение создаваемого производственного участка ЭИР:

- электроэрозионным станком ЭИР модели «Sodick AG600LLN2» (Япония);

- линией ультразвуковой отмывки и сушки плиток, модели «Finn Sonic m120i» (Финляндия);

- лазерным гравировальным аппаратом модели «Beaver 3.60» (США);

- измерительной станцией M-400 (Германия);

· Разработка технических предложений по проектированию, созданию и размещению экспериментальной установки по напылению бериллиевых плёнок.
Работы по договору заканчиваются выпуском итогового отчета по НИОКР, актом изготовления опытной партии плиток для моделей и прототипа и актом сдачи-приемки работ.
7. ТРЕБОВАНИЯ К РАЗРАБАТЫВАЕМОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
К разрабатываемой в процессе НИОКР документации предъявляются следующие требования:
Промежуточный отчет по этапу 1 должен содержать:

· подробное описание технологии ЭИР Базовой модели бериллиевой плитки черт. 3А.288.026 и плитки черт. 3А.288.025;

· технико-экономический расчет серийного изготовления бериллиевых плиток Базовой модели из блоков бериллия S65 Ø520×230 мм в объеме 130000 штук в течение 01.2015-05.2020 гг., выполненный по схеме ранее представленных расчетов в 2009-2011 гг.;

· акт изготовления опытной партии плиток черт. 3А.288.025; 3А.288.026; 3А.288.768.

Итоговый отчет, должен включать в себя материалы, изложенные в промежуточном отчете по этапу 1, а также результаты работ, выполненных по этапу 2:
· акт изготовления опытной партии бериллиевых плиток для моделей и прототипа.
8. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ КАЧЕСТВА ВЫПОЛНЯЕМЫХ РАБОТ

Требования по разработке плана качества для данной работы не предъявляются.

9. ПОРЯДОК ПРИЕМКИ РАБОТЫ

Результаты работы представляются Заказчику поэтапно в виде отчётной документации в соответствии с календарным планом и поэтапным графиком настоящего технического задания. Приёмка и оценка работы осуществляется в соответствии с требованиями настоящего технического задания.

10. ОСОБЫЕ УСЛОВИЯ

Тема несекретная. Результаты работы могут быть опубликованы в открытой печати по согласованию Заказчика с Исполнителем.
Настоящее техническое задание может быть уточнено и дополнено в процессе выполнения Договора с утверждением в установленном порядке.

	От Исполнителя
	От Заказчика


	
	Научный руководитель работ 

_____________________Мазуль И.В.

«____»_________________ 2013 г.

Начальник лаборатории АЛ-4 

_____________________Герваш А.А.

«____»_________________ 2013 г.

Ведущий по заказу

_________________ Р.Н.Гиниятулин

«____»__________________ 2013 г.

Начальник НИТ ЛНБ

______________________Чайка П.Ю.

«____»_________________ 2013 г.




5

