ДОГОВОР  ПОСТАВКИ №____________

 «____» _____________2010 г.

___________________________ именуемое в дальнейшем «Исполнитель», в лице _________________________________ действующего на основании_____________ с одной стороны, и ОАО «Торжокский вагоностроительный завод», именуемое в дальнейшем  «Заказчик», в лице и.о. генерального директора действующего на основании Устава и протокола Совета директоров №8 от 10.09.2010г. Панкратова А.Е., с другой стороны, именуемые в дальнейшем «Стороны», заключили настоящий Договор о нижеследующем:

1. Предмет договора

1.1. Исполнитель, поставляет в обусловленный настоящим Договором срок оборудование – новую электропечь ТК-96.1400.МТ.3Ф Заказчику, а Заказчик обязуется принять и оплатить это оборудование.

1.2. Наименование и количество оборудования определяются приложением, которое является неотъемлемой частью настоящего Договора.

2. Условия поставки

2.1. Исполнитель осуществляет поставку оборудования в течение 10 календарных дней с момента получения 90%-ой предоплаты от Заказчика.

2.2. Исполнитель может осуществить досрочную поставку продукции при наличии согласия Заказчика.

2.3. Заказчик осуществляет вызов готовой продукции от Исполнителя своим транспортом за свой счет и несет всю ответственность за качество транспортировки.

3. Ответственность Сторон

3.1. За невыполнение обязательств, предусмотренных Договором, Стороны несут ответственность на условиях и в порядке, установленном действующим законодательством Российской Федерации.

4. Цена и порядок расчетов

4.1. Цена поставляемого оборудования составляет ________________(_______________

____________________________) рублей с учетом НДС18% _____________ (___________

________________________рублей.

4.2. Любое изменение цены допускается только по соглашению Сторон.

4.3. Заказчик производит 90% предоплату поставляемого оборудования, а именно _________ (________________________________________) рублей с учетом НДС18% _________  (________________________________________) рублей, путем перечисления денежных средств на расчетный счет Исполнителя, в течение 5  (пяти) банковских дней с момента выставления счета Исполнителем и уведомления о наличии оборудования.
4.4. Оставшиеся 10% от стоимости оборудования, а именно ___________ (______________

_______________________________) рублей с учетом НДС 18% ___________ (__________

________________________________) рублей производится в течение 5 (пяти) банковских дней после окончательной поставки оборудования.

4.5. Право собственности на оборудование переходит в момент подписания товарно-транспортной накладной.
5. Сдача-приемка товара

5.1. При приеме товара Покупатель проверяет его соответствие сведениям, указанным в транспортных и сопроводительных документах (включая настоящий Договор) и по качеству в соответствии с технической документацией.

5.2. Гарантийный срок эксплуатации 1 год с момента ввода оборудования в эксплуатацию.
6. Порядок рассмотрения споров

6.1. Все споры, возникающие в связи с настоящим договором и из него, подлежат рассмотрению арбитражным судом по месту нахождения ответчика.

7. Прочие условия

7.1. Настоящий Договор вступает в силу с момента его подписания Сторонами и продолжает действовать до полного выполнения обязательств по договору.

7.2. Все изменения и дополнения к настоящему Договору должны быть составлены в письменной форме и подписаны Сторонами.

7.3. Основания расторжения и прекращения настоящего Договора определяются в соответствии с действующим законодательством.

7.4. Настоящий Договор составлен в 2 экземплярах – по одному экземпляру у каждой Стороны.

8. Адреса и банковские реквизиты Сторон

	ОАО «Торжокский вагоностроительный завод»
	
	

	Юридический адрес: Российская Федерация 172008, Тверская обл., г.Торжок, ул.Энгельса, д.5

Телефон: (48251) 9-12-83

ИНН6915000624, КПП 691501001


	
	Юридический адрес:


	ЗАКАЗЧИК
	
	ИСПОЛНИТЕЛЬ

	И.о. генерального директора

ОАО «Торжокский вагоностроительный завод»
	
	

	
	
	

	______________________/А.Е. Панкратов/

М.П.
	
	


Приложение №1

к договору №_______

от ________________

ТЕХНИЧЕСКИЕ  ХАРАКТЕРИСТИКИ

ЭЛЕКТРОПЕЧИ  ТК.96.1400.МТ.3Ф  ДЛЯ  ТЕРМООБРАБОТКИ  МЕТАЛЛА

Данная печь предназначена для проведения различных видов термообработки металлических изделий при температуре до 14000С.

Габаритные размеры Ш х Г х В ~ 1100мм х 1300мм х 1300мм (с поднятой дверью В ~ 1800мм)

Объем рабочей камеры – 96 литров.

Чистовые размеры рабочей камеры (ширина х глубина х высота) – 400 х 600 х 400мм.

Тип нагревателей – карбидкремниевые американской фирмы I SQUARED R ELEMENTтм, под маркой Starbar.

Футеровка – современные волокнистые материалы.

Напряжение – 380 В, количество фаз – 3, частота – 50 Гц

Тип применяемого термоэлектрического преобразователя – ТПП

Печь комплектуется 3-х фазным силовым блоком с контроллером тепловых процессов Термолюкс-010.

Под усилен, что позволяет выдерживать повышенные удельные нагрузки.

Поворотная дверь защищает оператора от прямого воздействия теплового излучения футеровки двери печи при работе с открытой печью.

Подъем и опускание двери осуществляется вручную.

В печи двухсторонний обогрев (нагреватели размещаются на стенках рабочей камеры).

Печь комплектуется поддоном из жаропрочного сплава ХН45Ю.

Печь поставляется с комплектом запасных нагревателей.

Электропечь поставляется в собранном виде.

Нагреватели поставляются в отдельной упаковке.

	ЗАКАЗЧИК
	
	ИСПОЛНИТЕЛЬ

	И.о. генерального директора

ОАО «Торжокский вагоностроительный завод»
	
	

	
	
	

	______________________/А.Е. Панкратов/

М.П.
	
	


