ГОСУДАРСТВЕННАЯ КОРПОРАЦИЯ ПО АТОМНОЙ ЭНЕРГИИ «РОСАТОМ»

Федеральное государственное унитарное предприятие

«Уральский электромеханический завод»


	
	УТВЕРЖДАЮ

Директор по логистике 
______________К.В.Шкуревских
«___» __________ 2014года


ДОКУМЕНТАЦИЯ ПО ЗАПРОСУ ПРЕДЛОЖЕНИЙ

открытый одноэтапный запрос предложений в электронной форме без квалификационного отбора на право заключения договора на поставку высокоточного токарного станка «Schaublin 102 TM-CNC W25»
том 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»
«SCHAUBLIN 102 TM-CNC» - прецизионный токарный станок с ЧПУ «Fanuc 0i-Mate TD» с возможностью программирования вращения  шпинделя  (ось  С). Должна быть возможность работы по циклам, предусматривающая  упрощенное  программирование  работы станка при выполнении операций точения, нарезания резьбы (до 2000 об/мин), обработки канавок, обработки конусов и сфер, жесткого нарезания резьбы (левой и правой), калибрования резьб, сверления. Возможности станка должны включать наличие программируемого вращения оси С.  

Станок должен быть оснащен системой охлаждения жидкостью (СОЖ). 

Станок  должен соответствует  требованиям  ЕС и всем самым  современным  требованиям,  предъявляемым к металлообрабатывающему оборудованию.

Технические характеристики станка должны быть не хуже, чем приведенные ниже.
Технические характеристики

Функциональные возможности: 

Максимальный диаметр токарной обработки, мм                               200 

Максимальный размер обрабатываемой детали над кареткой, мм      75 

Максимальный размер обрабатываемой детали над станиной, мм    200 

Высота центров над станиной, мм                                                         102 

Максимальная длина обработки с использованием цанг для шпинделя W25, мм                                                                                                              100 
Параметры мощности и крутящего момента электродвигателя главного привода: 

Мощность привода главного движения (номинальная/максимальная), кВт                                                                                                                   1,5/2,2 

Крутящий момент (номинальный/максимальный), Н·м                  4,8/7,0 

Передняя бабка W25: 

Цанги SHAUBLIN                                                                                   W25 

Число оборотов шпинделя, об/мин                                                50 - 8000 

Диметр отверстия шпинделя (без тяги), мм                                             25 

Наибольший диаметр прутка, обрабатываемого в цанге W25, мм        19 

Тормоз шпинделя: 

Пневматический тормоз шпинделя с усилием торможения при давлении 5 бар, Н·м                                                                                              48 

Ось С: 

Программируемое приращение, °                                                        0,001 

Интерполяция                                                                                       X-Z-C 

Каретка: 

Перемещение по оси Х, мм                                                                     120 

Разрешающая способность по оси Х (по радиусу), мм                   0,0005 

Мощность привода шпинделя, крутящий момент (номинальный/максимальный), Н·м                                                          0,65/2,5 

Шариковая винтовая пара, Ш х шаг, мм                                              12х3 

Перемещение по оси Z, мм                                                                      100 

Разрешающая способность по оси Z, мм                                            0,001  

Мощность привода шпинделя, крутящий момент (номинальный/максимальный), Н·м                                                          0,65/2,5 

Шариковая винтовая пара, Ш х шаг, мм                                              12х3 

Подачи: 

Рабочие подачи по осям X и Z, м/мин                                                    0-5 

Ускоренные подачи по осям X и Z, м/мин                                                7 

Усилия подачи по осям X и Z (номинальные), даН                             100 

Линейное устройство крепления инструмента: 

Количество радиальных резцедержателей, шт.                                        2 

Количество фронтальных резцедержателей, шт.                                  2-5 

Максимальное сечение резца (система MULTIFIX), мм                  16х16 

Максимальное сечение резца (система TRIPAN), мм                       12х12 

Зажимное устройство для цанг                                                           ESX20 

Диаметр хвостовика-держателя, мм                                                         20 

Параметры пневматической системы: 

Минимальное/максимальное давление пневматической системы, бар  5-6 

Присоединительная резьба, дюймы                                                       1/4” 

Качество воздуха                                                                     чистый, сухой 

Средний расход воздуха, м3/ч                                                                0,5 

Параметры системы электропитания: 

Напряжение, В                                                                                          400 

Частота, Гц                                                                                             50/60 

Номинальный ток, А                                                                                 12 

Допустимые отклонения, %                                                                     ±5 

Потребляемая станком мощность, кВА                                                    7 

Габариты и вес станка: 

Габаритные размеры: длина х высота х ширина, мм        1400х900х1 600 

Вес станка, кг                                                                                            700 

Смазка направляющих и ШВП: 

Способ смазки направляющих                                                      Вручную 

Вид смазочного материала для направляющих  Масло Mobil Vactra Nr 2 

Способ смазки ШВП                                                       замены не требует 

Вид смазочного материала для ШВП              Kluber Isoflex Topas NB 52 

Прочее: 

Уровень производимого шума не более, дБ                                           75 

Числовое программное управление: 

Тип ЧПУ                                                                            Fanuc 0i Mate TD 

Цветной монитор                                                                                     8,4” 

Память, Кб                                                                                               512 

Количество программ                                                                             400 

Таблица корректирующих устройств инструмента                              64  

Программируемое приращение                                                          0,001 

Механическая обработка подачи выходит за границу, %                0-150 

Шпиндель подачи выходит за границу, %                                        50-150 

М-код в одном блоке                                                                                   1 

Поддержание постоянной скорости резания                        Должно быть 

Исключение плавающего патрона для метчика                   Должно быть 

Технологическая макропрограмма пользователя В             Должна быть
Интерполяция в полярных координатах                               Должна быть 

Цилиндрическая интерполяция                                             Должна быть 

Обработка многогранных изделий на токарном станке      Должна быть 

Дюйм/метрическая система отсчеты                                     Должна быть 

Средства сопряжения с ЧПУ: 

Интерфейс RS232-C                                                                Должен быть 

Интерфейс PCMCIA                                                                Должен быть 

Стандартная комплектация станка должна быть следующая: 

- передняя бабка с выходом шпинделя   для цанг W25; 

- шпиндельный узел; 

- затяг для цанг W25; 

- защитная гайка для шпинделя W25; 

- станина станка; 

- частотно регулируемые привода и шариковинтовые пары по двум осям; 

-  нижние салазки (продольный суппорт); 

- электрооборудование станка в составе:  

  электрошкаф, встроенный трансформатор, электропроводка станка; 

- защитные экраны; 

- лампа местного освещения; 

- ЧПУ«Fanuc 0i Mate TD»; 

- набор инструментов для обслуживания станка в составе:  

  рожковый ключ (2 ед.); шестигранный ключ (2 ед.); 

- масло для смазки направляющих (1 л).
Станок должен быть оснащен следующими опциями:
	№
	Наименование
	Кол-во, шт.

	1. 
	Станция СОЖ
	1

	2. 
	Набор виброопор
	1

	3. 
	Револьверная головка 6-ти позиционная
	1

	4. 
	Комбинированный регулируемый упор и выталкиватель W25 для ручной тяги
	1

	5. 
	Регулируемый упор и выталкиватель W25 для работы с пневматическим зажимом
	1

	6. 
	Набор 50 цанг от 0,5 мм до 25 мм шаг 0,5 мм
	1

	7. 
	60° центр W25, закаленная сталь
	1

	8. 
	60° обратный центр W25, закаленная сталь
	1

	9. 
	3-х кулачковый патрон W25 ø80 мм
	1

	10. 
	Комплект из 3-х мягких кулачков для патрона FN ø80 мм
	1

	11. 
	Стакан W25 ø70x80 мм
	1

	12. 
	Стакан W25 ø60x100 мм
	1

	13. 
	Держатель микроскопа
	1

	14. 
	Микроскоп для установки на ноль
	1

	15. 
	Центрирующий микроскоп
	1

	16. 
	Салазки для радиальных и осевых держателей
	5

	17. 
	Быстросменная державка MULTIFIX-А
	5

	18. 
	Резцедержка MULTIFIX 16х16 мм
	10

	19. 
	Державка для втулки max. Ø20 мм
	5

	20. 
	Держатель отрезного ножа
	3

	21. 
	Отрезной нож 2.5x10x100 мм
	10

	22. 
	Передняя радиальная резцедержка 60 мм
	5

	23. 
	Задняя радиальная резцедержка, 60 мм
	5

	24. 
	Резцедержка 16x13 мм
	20

	25. 
	Седло для резцедержек, ширина 36 мм крепление под ласточкин хвост
	5

	26. 
	Регулируемая фронтальная резцедержка ширина 36 мм, диам. 20 мм
	5

	27. 
	Держатель цанг CY20/ESX20
	5

	28. 
	Набор из 15 цанг ESX20Ø1-13 шаг 1/+ø1.5+ø2.5
	3

	29. 
	Салазки для резцедержателей, ширина 36 мм, T-образный паз
	7

	30. 
	Регулируемый держатель для 2-х державок, с вертикальным регулирование
	3

	31. 
	Державка цанг CY8/ESX9
	6

	32. 
	Комплект из 9 цанг ESX9 Ø1-5/0.5
	4

	33. 
	Передняя осевая резцедержка 36 мм
	2

	34. 
	Задняя осевая резцедержка, 36 мм
	2

	35. 
	Передняя радиальная резцедержка, ширина 36 мм
	2

	36. 
	Задняя радиальная резцедержка, 36 мм
	2

	37. 
	Задняя бабка морзе 2
	1

	38. 
	60° вращающийся центр ø18 мм Mo.2
	1

	39. 
	60° вращающийся обратный центр Mo.2 ø18 мм
	1

	40. 
	RS232 Интрерфейс
	1

	41. 
	Дополнительный M-функции 102TM/225TM
	1

	42. 
	Конвертер USB-Serial (RS232)
	1

	43. 
	Переходная втулка W25/W20
	1


1. Предоставляемые гарантии.     

Гарантийные обязательства на поставляемое оборудование и оснастку составляют 12 месяцев с момента ввода в эксплуатацию.
2. В соответствии со статьей 12.2.2. б) Единого отраслевого стандарта закупок (Положения о закупке)  Госкорпорации «Росатом», утвержденного решением наблюдательного совета Госкорпорации «Росатом» (протокол от 07.02.2012 № 37) предложение аналогов (эквивалентов) не допускается по следующим причинам:

· Встраивание приобретаемого оборудования в имеющиеся технологические процессы, несовместимые с оборудованием других производителей.

· Использование имеющейся оснастки, несовместимой с оборудованием других производителей.

· Использование имеющегося банка аттестованных управляющих программ несовместимых с оборудованием других производителей.

· Использование имеющегося программного обеспечения для создания управляющих программ, проверки их на коллизии и обучения операторов, несовместимого с оборудованием других производителей.

3. Условия поставки


Цена договора включает в себя: стоимость продукции, НДС, стоимость упаковки, маркировки, а также все экспортные налоги, таможенные сборы, платежи и тарифы, стоимость страховки и транспортные расходы по доставке продукции от завода изготовителя до Заказчика, стоимость сдачи продукции в эксплуатацию, в том числе стоимость  пусконаладочных работ, обучение специалистов Заказчика, техдокументации на русском языке.
4. Требования к упаковке оборудования

Оборудование поставляется в фирменной специальной упаковке, соответствующей стандартам, ТУ, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки. Упаковка должна обеспечивать полную сохранность оборудования на весь срок его транспортировки с учетом перегрузок и длительного хранения.

5. Требования к технической документации

Поставщик обязуется предоставить полный комплект Технической документации на русском языке.

6. Место поставки и условия допуска

Адрес доставки: Екатеринбург, ул. Студенческая, д. 9
Для осуществления доставки необходимо за сутки до доставки предоставить информацию с указанием номера автомашины ее марки и Ф.И.О. водителя и лица сопровождающего груз при необходимости.

7. Прочие условия

7.1. Поставляемый товар должен быть новым, (не допускается поставка выставочных образцов, а также товара, собранного из восстановленных деталей). Товар должен быть поставлен комплектно и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

8. Срок поставки товара: 6 месяцев с момента заключения договора.
9. Дополнительные требования


Требования к участнику: 

Выполнить силами своих специалистов (граждан РФ) пуск оборудования в эксплуатацию и инструктаж специалистов Покупателя на предприятии-получателе по работе на оборудовании.
