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Требования к количеству, качеству, техническим характеристикам товара, работ, услуг, требования к их безопасности, требования к функциональным характеристикам (потребительским свойствам) товара, требования к размерам, упаковке, отгрузке товара, требования к результатам работ и иные показатели, связанные с определением соответствия поставляемого товара, выполняемых работ, оказываемых услуг потребностям Заказчика. 
В Технической части представлены все необходимые сведения о предмете закупки.
	№ п./п.
	Наименование
	Технические характеристики
	Ед. изм.
	Количество

	1.
2.
3.
4. 

	Смола
Отвердитель
Пластификатор
Ускоритель  
	ARALDITE MY 745
ARADUR    HY  906 
DY 040 25 KG             
DY 073-1  20KG
	     кг
кг
      кг
      кг
	3520(16 бочек )
3080(14 бочек )
350                              
35





1. Условия поставки: 
Получение продукции в Санкт-Петербурге, п. Металлострой, дорога на Металлострой  д.3, “ФГУП   НИИЭФА им. Д. В. Ефремова”.

2. Срок поставки: 2 месяца с момента вступления договора в силу.

3. Требование к гарантии: 3 года в нераспечатанной таре.

4. Требование к упаковке:
 Упаковка компонентов компаунда  должна содержать      следующую информацию:
- Наименование изготовителя
- Наименование и обозначение материала
- Номер партии
- Вес места
- Номер сертификата
- Дата изготовления
- Гарантийный срок хранения







5. Требования к технической документации:

Поставщик должен предоставить на каждую партию продукции сертификат  (тип 3.1.B в соответствии с ISO 10474), содержащий  следующую информацию:
- Наименование изготовителя
- Наименование и обозначение материала
- Номер партии
- Результаты механического, электрического и химического анализа
- Вес партии
- Гарантийный срок хранения

[bookmark: _GoBack]6. НМЦ:  4 567 688,50 руб., в т. ч. НДС 18%.

 7. Порядок формирования цены: В цену включены все расходы , с учетом расходов на перевозку, страхование, уплату таможенных пошлин, налогов и других обязательных платежей и т.д. и т.п.

 8. Порядок расчетов:
Без аванса, окончательный расчет в течение 15 (пятнадцати) банковских дней после получения Заказчиком документов о сертификации Продукции, счета, счета-фактуры и подписания  накладной ТОРГ 12.

9. Источник финансирования заказа: 
собственные средства Заказчика - 100% 
10.  Особые требования: 
Эпоксидный компаунд производства фирмы Huntsman, состоящий из: смолы ARALDITE MY 745, отвердителя ARADUR HY 906, пластификатора DY 040 25 kg, ускорителя DY 073-1 20 kg, используется в качестве вакуумной пропитки катушек электромагнитов при изготовлении опытной и установочной партий по программе (контракту) XFEL.
	Типовые испытания, как катушек, так и самих электромагнитов показали, что данный состав компаунда обеспечивает строго заданные характеристики: радиационную стойкость, механическую прочность в сочетании с пластичностью при пиковых скачках напряжения, а так же требуемую проникающую способность (прозрачность и однородность после запечки).
	Применение возможного эквивалента повлечет за собой целый комплекс испытаний, как самого компаунда, так и повторные типовые испытания (изготовление прототипов) электромагнитов, с целью уточнения конечных параметров, а так же изменения используемых для пропитки технологий.
	В связи с вышеперечисленным, применение эквивалента нецелесообразно.

                                                                                                                                                            
                                                                                                                        Приложение № 1

Технические характеристики

1. ARALDIT (эпоксидная смола) MY745
Химическая характеризация : Dicarboxylic anhydride 
Обозначение номера
 CAS: 251068-38-6          Bisphenol-A-epoxy resin (number average molecular
                                          weight <700)   90-95%
Номер EINECS :500-033-5         XI,N,R 36|38-43-51\53
 Номер EG: 603-074-00-8
CAS: 2210-79-9      o-cresyl-giycidyl ether   2,5-10%
Номер EINECS: 218-645-3          Xn, N, R 38-40-43-51\53
Физические и химические свойства:
Форма                                жидкое  очень вязкое
Цвет:	светло – желтое
Запах:                                 слегка
	Точка кипения/Область кипения:
	>200°С

	Температурная точка вспышки
	180 °С (DIN51758)

	Температура разложения (распада)
	>200°С

	Паровое давление при 20 °С
	1Ра

	Плотность при 20 °С
	1,15 г/см2

	Растворимость/ смешиваемость с водой
	нерастворимо

		Вязкость: динамическая при 20 °С

	



	5000-6500mPas

	Цветной индекс по Гарднеру
	0-1,0

	Эпоксисоединение
	5,20 - 5,40

	Стеклование Tg 1\2
	95,0 - 105,0 °С



2. Требование к гарантии:  3 года в нераспечатанной таре. 

3. Требование к упаковке:  Компоненты компаунда должны быть упакованы в стандартную тару завода изготовителя (бочка 220кг). На каждую бочку должна быть нанесена маркировка с указанием наименования завода изготовителя, марки продукции, номер партии, вес, дата изготовления и гарантийный срок  хранения.

4.Условия хранения: хранение в закрытом сухом помещении при температуре от     -10 до   +35 °С и относительной влажности не более 75% (по ГОСТ 27386-87).



                                                                                                    


                                                                                                                   Приложение № 2

Технические характеристики

1.ARADUR  (отвердитель) HY906
Химическая характеризация: Dicarboxylic anhydride 
Обозначение номера CAS:
25134-21-8 l-Methyl-5-norbornene-2,3-dicarboxylic anhydride
Физические и химические свойства:
Форма	жидкое
Цвет:	 светло- желтое
Запах:	слегка
	Свойства
	Значения

	Точка кипения/Область кипения:                  
	>200°С 

	Температурная точка вспышки                      
	135 - 167 °С (DIN51758)

	Температура разложения ( распада)            
	 >200°С

	Паровое давление при 20 °С
	<20Ра

	Плотность  при 20 °С
	1,20 - 1.25 г/см2

	Растворимость/ смешиваемость с водой
	нерастворимо

	Вязкость:  динамическая при 20 °С
	200 - 350 mPas

	Цветной индекс по Гарднеру
	0-2,0

	Свободные кислоты
	0 - 0,70%

	Время желатинизании при 80 при 20 °С
	115-155 мин

	Стеклование Tg 1\2
	135,0-155,0



2. Требование к гарантии: 3 года в нераспечатанной таре. 
3. Требование к упаковке: Компоненты компаунда должны быть упакованы в стандартную тару завода изготовителя (бочка 220кг). На каждую бочку должна  быть нанесена маркировка с указанием наименования завода изготовителя, марки продукции, номер партии, вес, дата изготовления и гарантийный срок  хранения.
4.Условия хранения: хранение в закрытом сухом помещении при температуре от     -10 до   +35 °С и относительной влажности не более 75% (по ГОСТ 27386-87).

